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Notices

B Regarding This User’s Manual
(1) This manual should be passed on the end user. Keep at least one extra copy of the
manual in a safe place.
(2) Read this manual carefully and fully understand how to operate this product before
you start operation.

(8) This manual is intended to describe the functions of this product. Yokogawa Elec-
tric Corporation (hereinafter simply referred to as Yokogawa) does not guarantee
that the functions will suit a particular purpose of the user.

(4) Under absolutely no circumstances may the contents of this manual in part or in
whole be transcribed or copied without permission.

(56) The contents of this manual are subject to change without prior notice.

(6) Every effort has been made to ensure accuracy in the preparation of this manual.
Should any error or omissions come to your attention however, please contact your
nearest Yokogawa representative or our sales office.

B Regarding Protection, Safety, and Prohibition against Unauthorized

Modification
(1) In order to protect the product and the system controlled by it against damage and
ensure its safe use, make certain that all of the instructions and precautions relating
to safety contained in.this manual are strictly adhered to. Yokogawa does not guar-
antee safety if products are not handled according to these instructions.

(2) Be sure to use the spare parts approved by Yokogawa when replacing parts or con-
sumables.

(8) Modification of the product is strictly prohibited.

(4) Reverse engineering such as the disassembly or decompilation of software is
strictly prohibited.

(5) No portion of the software supplied by Yokogawa may be transferred, exchanged,
leased or sublet for use by any third party without the prior permission of Yokogawa.

B Force Majeure
1) Yokogawa does not make any warranties regarding the product except those men-
tioned in the WARRANTY that is provided separately.

(2) Yokogawa assumes no liability to any party for any loss or damage, direct or indirect,
caused by the user or any unpredictable defect of the product.
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Model SLBC

1. INTRODUCTION.

This instrument was thoroughly tested at the fac-
tory before shipment.

When the instrument is received, however, check
visually for any external damage that occurred during
shipment. Insure that all standard accessories are sup-
plied.

1-1. Inspection.

Model and suffix codes are indicated on the namep-
late (tuning panel) attached to the side of the instru-
ment. Check them against the model and suffix codes
given in section 2-2 to insure that the instrument

"~ meets your specifications.

If you have any questions about this instrument,
‘ please contact either your nearest Yokogawa Sales &

Service Office or Yokogawa Electric Corporation,

Tokyo, Japan.

Introduction 1-1

1-2. Scope of this Manual and Associated
Manuals. '

This instruction manual covers handling, operating
and simple maintenance procedures for the SLBC*E
Batch Controller.

You should first read the following manuals, in
order to fully understand the funections of the SLBC*E
Batch Controller. You will then be able to fill out the
data label on the side panel of the controller.

Please refer to the following manuals:

@ TI 1B4E1-01E
“YewSeries BCS (Style E) Batch-Blending Con-
trol System Functions and Data Setting’.

® WS 1B4E3-02E “‘SLBC+E Data Sheet”’.

IM 1B4E3-02E






Model SLBC : ‘ General  2—1

2. GENERAL.

The SLBC+E Batch Controller can be used on its
own in Batch Loader loops, or can be used with the
SLCC+E Blending Controller in high-resolution in-line
batch blending systems. The controller functions in-

" clude: o

'@ Analog inputs/outputs, scaling, addition/subtrac-
tion of flow signals, compensation computations,
instantaneous flow display, repeater for a flow sig-
nal, five different totalizers, flow program set unit
with batch sequencer (batch sequence control
switches are on the front panel); communications
and self diagnostic functions are also provided as
standard.

® This controller is easy to use and easy to

engineer. _

Figure 2-2-1 shows the front view of the SLBC*E
Batch Controller. '

{'LOAD: PRE  E} ALMRRIL

STOP.:

o BATGH

o FLOW
LIMIT,
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| e A

teiodorebroed

Figure 2-1-1. Front View of the SLBC+E.
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2-2 General

2-1. Standard Specifications.

Input Signals

Process Variable Pulse Input Signal: 0 to 6kHz,
minimum pulse width 50 us, zero elevation not
possible. Voltage or contact pulse input; two-wire or
three-wire transmitter may also be used — distribu-
tor in SLBC supplies 12 V/24V (switch-selectable).
For two-wire transmitter, load resistance is switch
selectable — 200 0, 520 Q@ or 1 kQ.

Voltage (Transition) Pulse: From two-wire or three-
wire transmitter. Distributor voltage 12V DC or
24V DC =+10%, current up to 50mA.

Voltage LOW Level (EL): —1Vto +8V DC.

Voltage HIGH Level (Ex): 3V to 24V DC.

Amplitude of Pulse Signal (Eu — EL): At least 3V,

Input Resistance: At least 10kQ.

Contact Pulse: Relay/switch contact or transistor
switch.

Contact ON: Source resistance up to 200 Q.

Contact OFF: Source resistance at least 100kQ.

Contact Rating: At least 30 V DC, 30 mA.

Filter for Contact Pulse Input: Switch-selectable, time
constant 10 ms.

Auxiliary‘Pulse Input Signal (Added to/Subtracted

from Process Variable), and Status/Mode Select
Contact Inputs: Auxiliary pulse input is 0 to
1kHz, zero elevation not possible, minimum pulse
width 350 us.

Status input minimum pulse width 220 ms.
Voltage (level) or contact sxgnals

Voltage (Level) Input:

Voltage LOW Level (EL): —1V to +1V DC (status
ON).

Voltage HIGH Level (En): 4.5V to 25V DC (status
OFF).

Contact Input: Relay/switch contact or transistor
switch.

Contact (Status) ON: Source resistance up to 200 Q.

- Contact (Status) OFF: Source resistance at least
100kQ.

Contact Rating: At least 5V DC, 20mA.

Analog Input Signals (Process Variable or Auxiliary

Flow and Compensation Signals): 1 to 5V DC, input
resistance 1 MQ.

Analog Input Conversion Accuracy: +0.2% of span.

RTD Input Signal (for Temperature Compensation):
(SLBC-301 only): JIS or DIN specification Pt
100 0 3-wire RTD, lead wire resistance up to
10 Q/wire. 4 ‘

Temperature Compensation Accuracy: =+0.2% of
span.

Burnout Function: Provided; scaleout time up to 60s.

Output Signals

Pulse Output Signal (Flow Repeater or Demand

Pulse Signal): Transistor contact signal, rating 30V
DC, 200mA.

IM 1B4E3-02E
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Frequency: 0 to 1kHz; Duty Cycle 50% (for connect-
ing to YewSeries BCS Instrument), or Fixed Pulse
Width — selectable (one of 0.5, 1,20, 33, 50 or
100 ms) — for electromechanical counter.

Status Output Signals (for flow signal input abnor-

mal (missing/leakage), pre-batch and batch end

alarms, reset and fail signals — five points): Tran-
sistor contact signals, rating 30V DC, 200 mA.

Analog Output Signal (Flow Repeater Signal): 1 to

5V DC, load resistance at least 2kQ.

Analog Control Output Signal: 4 to 20mA DC, load.
resistance 0 to 750 Q.

Analog Output Conversion Accuracy: £=0.3% of span.

Isolation

Contact (pulse/status) 1/0 signals are isolated from
internal circuitry; analog signals are not. Pulse 1/0 sig-
nals are isolated from each other; status inputs, status
outputs and analog I/0 signals use separate common
negative lines. Power supply is isolated from internal
circuitry.

Input Processing Functions
Process variable and auxiliary flow inputs may be
either voltage or pulse signals, compensation input

~may be either a voltage or RTD signal.

Auxiliary Flow Signal Processing:

Auxiliary flow signal can be added to or subtracted
from process variable signal. Range of analog out-
put (to PI algorithm, display and repeater) is ad-
justable.

Voltage Flow Signal Processing: Span setting (4-digit
fixed point number) . corresponding to input signal
range of 1 to 5V DC; low-input cutoff (for inputs
under 1% of span) and square root function selecta-
ble.

Input Filters (for Process Variable Pulse Input and

Auxiliary Pulse Input): First order lag filters, time
constant adjustable 0 to 9999s.

Totalizer Scale Factors: Scaler for pulse signal input
(constant K number of pulses for every flow unit
totalized). Totalizer scale factor for analog signal
input. K (Ki, K2) are 5-digit fixed point numbers,
of maximum value 32767.

Compensation Computations

Can compensate the process variable and auxiliary
flow signals for liquid density changes with tem-
perature.
SLBC has the following 4 ASTM compensation.

O Old ASTM No. D1250 (edit in 1952)

O New ASTM No. D1250 (edit in 1980)

for crude oils, fuels & solvents and lubricating oils.

Other types of compensation are also possible (see
below).




Mode! SLBC

Temperature Compensation:
Temperature unit is selectable (°C or °F).

Input Signal: Platinum RTD JIS ’89 JPt 100 or JIS 89
Pt 100 (DIN Pt 100) or 1to 5V DC.

Temperature Range: For platinum RTD; —50 to
+250°C.
Foralto 5V DC signal: Arbitrary.

Computation Format: ASTM equation or general
quadratic equation.

ASTM Equation: Vo= V[ (1+a) fp, 1]
where f(p, t) = VCF

Vis _ pt
Vt -pas

= exp [—ayAt (1.0.+ 0.8 ayAt)]

VCF =

where VCF : Volume conversion coefficient (at
15°C)
Vis : Volume (m?) at 15°C
vVt : Volume (m3) at arbitrary
temperature (t°C)
pt : Density (t°C) (kg/m?)
pis : Density (15°C) (kg/m?)
ay : Thermal expansion coefficient at
15°C (°CY)
At : Temperature difference [At =
t—15] (°C)
General Quadratxc Equation:
Vo= V[(+a) {1+B(t—t0) X 1024+ (¢t~ to)2X
10°¢]]
Vo: Volumetric flow at reference temperature
to.
V: Volumetric flow (process variable flow sig-
nal) at temperature ¢.
to: Reference temperature (°C), to = 15°C for
ASTM.
t: Flow sensor temperature (°C).
«: Flow transmitter compensation coefficient,
(~—99.99 to +99.99).
B: First order compensation coefficient,
(—99.99 to +99.99).
y: Second order compensation coefficient,
(—99.99 to +99.99).

General Compensation Computations:

Computation Format: Vo =V [(Cnac— Cmin) C+ Cain],
C ranges from 0 to 1 — its value corresponds to
the compensation input signal: a voltage in the
range 1 to SV DC. Cmax and Cumin are maximum
and minimum compensation coefficients respective-
ly, and may be set independently in the range 0 to
9999.

Flow Signal Repeater/Demand Pulse Output
Function

Outputs pulse and analog signals corresponding to
the flow signal process variable input (the instrument
can also add or subtract an auxiliary flow signal input

General 2-3

— in this case, the span of analog output (to PI
algorithm, display and repeater) is adjustable). Can
output a demand pulse signal which corresponds to
current set point in flow program.

Pulse Output: Output pulse rate may be scaled by a’
factor K'. K’ (K3, Ki) are 5-digit fixed point num-
bers, of maximum value 32767.

Pulse Output ON Time: Selectable — one of 0.5, 1,
20, 33, 50 or 100ms — or duty cycle of 50% (for
YewSeries BCS Instruments; up to ten may be con-
nected in parallel with output).

Analog Output (Flow Signal Repeater Signal): 1 to
5V DC.

Totalizer Functions
Five totalizers-are built in — three 6-digit batch

totalizers and two 8-digit (cumulative) totalizers:

O Batch flow totalizer (process variable only).

O Batch flow totalizer (process variable, with compen-
sation computation). :

O Batch flow totalizer (process variable, with auxiliary
flow signal added to or subtracted from it, and
compensation computation).

O Cumulative flow totalizer (process variable, with

auxiliary flow signal added to or subtracted from

it). ' '

O Cumulative flow totalizer (process variable, with
auxiliary flow signal added to or subtracted from it,
and compensation computation).

Batch totallzer is reset after end of each batch by
reset mput signal or front panel reset pushbutton.
Cumulative flow totalizer may be reset manually by
entering other data for totalizer value.

Data Display and Data Setting Functions

Data Display:

Upper display is batch loader setting, 6 digits.
Lower display is selectable data, 6 digits.

Selectable data (displayed in lower display) may be
major data item or auxiliary data item:

Major Data Item: Displayed data type is indicated by
lamp next to data item label on front panel. Value
of batch flow totalizer (for process variable with
auxiliary flow signal added to or subtracted from i,
and compensation computation), batch setting, ins-
tantaneous flow high limit and mstantaneous flow
may be displayed.

Auxiliary Data ltem: Displayed data type is indicated
by code displayed in upper display. Auxiliary data
includes the other four totalizer values, pre-batch
alarm setting, program set parameters and control
parameters. A table of data that may be displayed is
on the instrument side panel.

Instantaneous Flow Display: 5-segment bar graph

Data Setting:

Displayed Data Selection: Selected by push buttons.
One switch (on side panel) changes from major
data display to auxiliary data display. ‘

IM 1B4E3-02E




2-4 General

Data Setting: Uses push button switches. Data setting
may be inhibited (disabled) by an inhibit/enable
switch on the side panel.

SLBC Modes
The SLBC Batch Controller offers the following

modes:

O Constant-flow manual unit, with ramp-up/ramp-
down functions.

O Batch loader in a batch-blending control system
(combination of batch set station and PI con-
troller). (See batch sequence in table and flow set-
point program in figure). Program is started by start
status input or start pushbutton on front panel. Can
be used as slave controller with master pacing input
— input status changes (ON/OFF or OFF/ON)
cause the output to ramp between high and low
flow limits. :

O Batch master station (like the SBSD) — batch set-
point program, output directly to slave controllers.

(May be switched between master and batch loader

modes by contact input).

O SPC or DDC modes are also possible.

Emergency Stop/Restart (see figure): Provided for
batch loader modes (see above) using stop/start
pushbuttons on front panel or external stop/start

status inputs. Ramp change in output between high-

and low flow limits, step change in output between
low flow limit and zero.

Batch Functions
Batch Sequence:

Model SLBC
Flow High
Limit Setting ¥ Pre-Batch-End Alarm
‘\
‘\ Emergency
\, Stop
\ Flow Low
{ Limit Setting
tnitial Flow \
Setting N\ Leakage
3 Prediction
i A
Start Batch End
Rise Time

Fall Time

Batch | Status Lamp lit Status output

tatus input/ LOAD, Pre-

status 1 output PRE, END | patch | Batch [Reset
Pushbutton OFF OFF

Start | or status LOAD lit to to -
input ON* ON

pre- | Batch-end : ON

batch pre-alarm PRE lit to ON -
output OFF

Batch | Batch end | END lit ok | ON _

end output LOAD off OFF )
Pushbutton | PRE, END o

Reset | or status off. LOAD*** | OFF OFF men-
input flashing. tary)
Pushbutton | LOAD**. ON

Stop | or status PRE, END OFF to -
input flashing. OFF**+

*. Contact closes when the initial flow limit (see diagram
below) is reached.

*+: |LOAD lamp flashes when STOP status input is turned
OFF (STOP condition) or RESET status input is turned

ON.

*+*. Contact opens after program ramps flow set point
down to zero.

Batch Computation Period: 0.04 seconds.

Setpoint Program:

IM 1B4E3-02E

Initial Totalized-
Flow Limit Setting

- Control Functions
The SLBC contains a PI controller.

Control Modes: A (Auto) and M (Manua!). (These
correspond to SPC and DDC respectively in com-
puter (remote setting) mode).

Auto Mode: PI control.

Proportional band 6.3 to 999.9%.

Integration time constant 1 to 9999 sec.
Manual Mode: Two speed operation.

Slow — 40 sec./full span change.

Fast — 4 sec./full span change.

Control Mode Transfer: Bumpless and balanceless A/
M transfer.

Manipulated Variable Output Indication: Horizontal
scale 39 mm long, one pointer, with two memory
pointers and valve open/close direction marks.

Indicator Accuracy: =+2.5% of span.

Control Period: 0.2 sec.

Alarm Functions
Detects loss of flow process variable input signal
between the time flow should have reached high limit
setting and pre-batch-end. ALM lamp lights, alarm
output contact opens.
Leakage Detection: Detects leakage flow between
- batch end and reset. ALM lamp lights, alarm out-
put contact opens. '

Communication Functions
The SLBC can communicate (via LCS card in field

control station/unit) with a central uXL/CENTUM

CRT-display operator station and supervisory com-

puter. Maximum length of (SCCD) cable to LCS card

is 100m (328f1). -

Data Transmitted: Instantaneous flow, batch flow
totalizer value (process variable, with auxiliary flow
signal added to or subtracted from it, and compen-
sation computation), batch loader setting, initial
flow setting, initial totalized flow limit setting, high
flow limit setting, manipulated variable output, con-
trol mode, batch status, alarm status, compensation
coefficients etc.

Data with Remote Setting: Batch loader setting, batch
flow totalizer value (process variable, with auxiliary
flow signal added to or subtracted from it, and
compensation computation),‘ initial flow setting,
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initial totalized-flow limit setting, high flow limit
setting, manipulated variable output (in manual or
DDC modes), control mode, batch sequence
status, compensation coefficients etc. Remote set-
ting (from wXL/CENTUM operator station or su-
pervisory computer) can be disabled.

Computer/Auto/Manual (C/A/M) Mode Switches

on SLBC Front Panel: Lamps in these switches indi-
cate instrument mode. The mode (Computer/
Auto/Manual) can be checked and changed by a
supervisory computer or from a remote operator
station. During SPC/DDC operation from a super-
visory computer, only the “C” (Computer) lamp is
lit. During local operation, or remote operation
from the uXL or CENTUM operator station, the
“A” or “M” lamps are lit.

Mounting:
Flush panel mounting. Instruments are in hous-
ings, and may be mounted individually or side-by-side.

Rear of instrument may be up to 75° below front

(indicator zero may need readjustment).

Wiring: .

Signal Wiring to/from the Field: ISO M4 size (4mm)
screws on terminal block.

Power and Ground Wiring:

100V version: JIS C 8303 two-pin plug with earthing
contact. (IEC A5-15, UL498).

220V version: CEE 7 VII (CENELEC standard) plug.

Power Cable Length: 30cm (11.8in). '

Front Panel Finish: Dark green (Munsell 2.5GY 3/1).

Bezel: Aluminium diecast, black baked-enamel finish.
Housing: Open front, with connector for SPBD Porta-
ble Manual Station.

" Housing Dimensions: 182.5 (H) X 87 (W) X 480
(D: depth behind panel) (mm) (7.2 X 34 X
18.9in).

Weight:

Instrument body: 3.2kg (7.01b) (excluding hous- °

ing).
Housing: 2kg (4.41b) (excluding mounting kit).

Normal Operating Conditions
Ambient Temperature: 0 to 50°C (32 to 122°F).

Ambient Humidity: 5 to 90% Relative Humidity -

(non-condensing). o
Power Supply: Two versions, for 100 V"’ (standard)

or “220V” (option /A2ER). Both versions may

use AC or DC, without change to the instrument:

Version “100V" “220V"

DC (polarity reversible) 20 to 130V {120 to 340V

AC (47 to 63Hz) 80 to 138V {138 to 264V

General 2-5

2-2. Model and Suffix Codes.

Suffix Option
Model 3 © ipti
el codes Style codes Description
SLBC | .......0.oo deean.. Batch controller
with communication and
compensation functions
Co -
mReN o e, 1to 5V DC
sation | 5 Pt 100Q RTD
Input B ! P
i [0 [N AU P Always 01
Style Code *E. ..., Style E
Option - }/DL With data sheet

/A2ER {220V power supply 1 |
/PA JIS ‘89 JPt 100
/PD JIS ‘89 Pt 100 (DIN Pt

100)2)
Common Options /MTS [ With mounting kit
/SCF- |Bezel color change

GOM
/NHS Without housing
/NPE Nameplate engraving

(1) Specify /A2/NHS to order without housing.
(2) Specify only compensation input RTD.

2-3. Options.

/DL: With data set as per data sheet, and correspond-
ing data label attached.

/A2ER: For “220V version” power supply.

/PA: Compensation input JIS ’89 JPt 100.

/PD:. Compensation input JIS ’89 Pt 100 (DIN Pt
100). '

/MTS: Supplied with kit for individual mounting.
For mounting in groups, see GS 1B4F1.E.

/SCF-G[OM: Mounting kit bezel color change from
standard color (black). Choose color from set of
optional colors (see GS 22D1F1-E). Specify color
code in space .

" /NHS: No housing, plug-in instrument module only.

See GS 1B4F1-E to order housing separately.
/NPE: Letters engraved on front panel nameplate.

2-4. Accessories.

1A fuse, quantity one. Part No.: S9510VK
Engineering units label,  Part No.: E9712DL
one set.

Blank label, one set
(for user filling)

Note: The fuse (S9510VK) is the dedicated fuse, Do not
use it for other products. '

Part No.: E9712DS

IM 1B4E3-02E
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3. INSTALLATION.

For general information regarding installation of
this instrument, refer to the instruction manual
““Installation of Panel-Mounting Instruments™ (IM
1B4F1-01E).. ‘

3-1. Wiring.

The terminal board is located on the rear of the
controlier housing. Remove the cover of the ter-
minal board, and connect external signal wires to the
(M4 size) screw terminals. After wiring, be sure to
replace the cover. (See Figures 3-1-1 and 3-1-2.)

i O [
@ ©
® g@
o %
© 20
® 20
8 o8
o %
® g8
© 20
® 20
® 9

()

Figure 3-1-1. Terminal Layout.

" Installation

Figure 3-1-2. Terminal Cover.

Tables 3-1-1 shows the terminal designations and
signals to be connected for the -201+E and -301+E ver-
sions of the controller.

Table 3-1-1. Terminal Connections.

Terminal Terminal -
. D
Designation Description Designation escription
1 17 + N '
Com tion *
2 > Process variable input, pulse signal *1 18 -> munication *2
3 19 +> Auxiliary pulse-type flow signal input
4 B + Compensation input, .20 - or mode select contact input
5 B —L RTDinpute3 > R0 ™ 21 - Fail output (— terminal)
- +
6 A o . A > Manipulated output, 4 to 20mA DC
7 +> Process variable input, or auxiliary B -
8 - flow input, 1 to 5V DC c +> Flow signal repeater (pulse output)
9 +—— Master pacing input D - or demand pulse output
10 + Start input F + Reset output (+ terminal)
11 + Reset input H
12 + Stop input J + .
Flow | ter {1 to 5V out,
13 _ | Common K _> signal repeater utput)
14 +~—— Pre-batch output L +
Alarm output
15 +1_L Batch end output M —> P
16 - Common (and reset output} terminal N + Fail output (+ terminal)
*1 Change wire connection according to
the type of transmitter used.
Terminal |Contact, or Voltage- 2-wire 3-wire '2:‘ Use shielded twisted-pair cable {SCCD
Designation Transition Pulse Transmitter *5 Transmitter *5 ! see GS 34B6T1-01E).
*3: For Model SLBC-301 only.
1 + : - Sig *4: For Model SLBC-201 onl
Transmitter " > . : Y-
2 = : >T" ansmitter | — Transmitter *5: 12V/24V distributor for transmitter
3 + + built into SLBC.

IM 1B4E3-02E




3-2

Installation

3-1-1. Wiring Precautions.

(D

@

(3)

O]

Be sure to terminate all cable connections in
solderless crimp-on lugs.

Each status and voltage input must be as per
SLBC+E specifications. Note the limits on conduc-
tor resistance, voltage drop in conductors, and
voltage (high/low) levels. _

The fail and digital outputs are transistor contact
signals-(isolated from power supply and other

internal circuitry). When connecting external '

devices, pay attention to the following: (See

Figure 3-1-3.)

® Observe correct polarity of status output ter-
minals.

® Most status outputs share a common nega-
tive terminal.

® When connecting a relay or other such
inductive device, connect a surge absorber
(protective diode — Figure 3-1-3, CR circuit,
etc.) in parallel with the load.

® Note that status outputs cannot be connected
directly to an AC circuit. Use a relay to
switch an AC circuit.

® Do not connect any load which exceeds the
contact rating. (Max. 30V DC, 200 mA).

Use shielded twisted-pair SCCD cable for com-

munication lines.

IM 1B4E3-02E
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T

Vee
©
Pl + .
o °
! 3
Ihi
1
Vee Positive
l)—— @) -
" +
Y I —
i g y Protective

diode
o~

Negative p¢ |oad
]

Contact output circuit

h 4

AC power supply

Contact output circuit |

—

Figure 3-1-3. Connection of Contact Outputs.
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4-1. Totalizer Functions.

** e.g. demand pulse output
*** The span of 1 to 5V analog output (and the input to PI|
algorithm, display and repeater) are also adjustable when
auxiliary (added/subtracted) flow input is used.

Figure 4-1-1. SLBC+E Functional Block Diagram.

Principles of Operation 41
4. PRINCIPLES OF OPERATION.
~ This chapter outlines some major features of the
SLBC*E Batch Controller that are used daily in operating
the system. For further details, read Tl 1B4A3-01E
“YewSeries BCS Batch-Blending Control System”
Refer to the SLBC+E functional block diagram in
Figure 4-1-1.
Alarm Output Signal i
{for loss of flow pulse signal)
-—0 - - -
Totalze Functions |
y| Batch Flow -:
: Totalizer | Puise input 1 to 5V input
H . ]
) [Cumulative ] iwith added subtracted 1 Flow Toalizer
= Flow Totalizer (:ow slglnal) K1 ,; r':;::; Loa’r ,;glw p::&?:p":n" ¥ scale factor
! e
] 1'with Comp day or h or min
Process Variable Input | L_Totalizer computation) Added §
 lpulse signal) I | ] L b d x s;‘:'a""e"
] Kz| K factor for added flow span e tactor
) Baich Flow || © Batch End d 1l
Process Variable Input 1| Totalizer» [ Pre-alarm subtracted flow day or h or min
or Ad:ied/Sub\.racted > 1 1 Batch End a ot
Flow (1 to 5V © Batch En low otal-

""V ° : | Cumulative : © Alarm Repeater pulse process _ izer - Repiater
Auxiliary Added/ Subtracted TIFlow Totalize? H " Ka K factor variable * scale * PUise
Flow {puise signal) L otalzer}i Flow Signal Flow process vari- span  factor K factor
orModesetect | vwo | | —— }V  T"l1I/AN Bmemme—— - hepeater  *# able K factor T
s ion fnput {pulse signal) day or h or min

ignal (Pt 1001} or demand pulse Added  Totat-
Signal (Pt 1004}) Alarm Output Repeater pulse subtract- - izer nepeism
Comp ion Input m Signal K K factor .ed flow * scale Kpf::::) .
Signal (1 to 5V) {for leakage flow)) K factor for added- span  factor
) ' T TS subtracted flow ‘day or h of min
a ]
11 ASTM formula \ T R, 9 T Flow process  Totalizer K factor for
2) Quadratic formula; h 5V) *an variable x scale x fiow process
3) General compensation r (_ to span factor variable
computation _~ /T Tnput C I (o ications -
' - Filter Flow Direct Maniputated day or h or min
Y . 1 Output 1 T2 Added Totalizer K factor for
Start point Program 2 Output biracted I dded:
Stop Manuaal @ 10 20 mA) s':,u tracted x 'sca e x adde dsub-
Reset Controf H o low span actor tracted tlow
R Fail Signal Period of input pulse
{1 mnpu Ul
Master Pacing @ Py’ P
Reset Signal C Compensation computation
Demand Repeater
o R it I
* With added/subtracted flow signal, and compensation Ks esp::ner x g::: x pulse
computation. factor K factor

day or h or min

Totalized value for flow process variable after

addition/subtraction of auxiliary input and

Totalizers are essential in Batch-Blending Control.
The SLBC+E permits the following five totalized values
to be displayed. (See Figure 4-1-1.)

(1) Batch flow totalizer value
Totalized value of uncompensated flow pro-
cess variable signal. .
(2) Batch flow totalizer value (with compensation
~ computation)
Totalized value of compensated flow process

-compensation.
(4) Cumulative flow totalizer value (with added/
subtracted flow signal)
Cumulative totalizer value for uncompen-
sated flow process variable after addition/
subtraction of auxiliary input.
Cumulative flow totalizer value -(with added/
subtracted flow signal and compensation com-

(%)

variable signal.
(3) Batch flow

putation)

totalizer value
subtracted flow signal and compensation com-

putation)

Cumulative totalizer value for flow process

(with added/ -

variable after addition/subtraction of flow sig-
nal and compensation computation.
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4-2 Principles of Operation

The totalized values are classified into two types;
batch totalizer values are reset after each batch, and
cumulative totalizer values are not reset. The batch
totalizer values are 6-digits long, and the cumulative
totalizer values are 8-digits long and are displayed
using the upper and lower sections of the display.

Of these five totalizer values, the batch flow
totalizer value (with added/subtracted flow signal
input, and compensation computation) is used as
main data for batch processing, and is displayed as
SUM on the front panel. The other four totalizer
values are treated as auxiliary data.

4-2. Batch Functions.

Refer to 5-4-1 “Batch loading (Batch opera-
tion)”.

4-3. Flow Control Functions.

This controller performs PI control so that the
flow — with added/subtracted auxiliary signal and
after compensation — agrees with the flow set value
programmed by the batch sequence.

The PI constants necessary for control are set and
indicated in the auxiliary data display.

" <Major specifications>
Proportional band (P): 6.3 to 999.9%
Integral time (I): 1 to 9999s.
Control mode transfer: A «—— M transfer is
bumpless and balanceless.
Direct/reverse action changeover provided.

IM 1B4E3-02E
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4-4, Alarm Functions.

Alarm functions that are peculiar to SLBC+E are de-
tection of missing pulse input and detection of leakage.
Figure 4-4-1 shows the relationship between the
alarm functions and batch sequence.
(1) Detection of loss of pulse input.
If — between the time flow should have reached
high limit setting and pre-batch-end — the pro-
cess variable flow ihput signal level remains
below 1% of span, the input signal is considered to
be missing: the ALM lamp lighté and the alarm out-
put contact opens.
(2) Detection of leakage.
The leakage during the period between: batch
end and resetting is measured. If the leakage
equals or exceeds a preset value (auxiliary data
setting), the ALM lamp lights and the alarm out-
put contact opens.

“Reset” resets the detected lea‘kage value, but
leakage detection continues until ‘‘Start™.

Flow
Flow high
fimit Batch
end Reset
v v
| 1
/.
.? Start Time
]

Detects loss of Leakage
pulse input detection

Figure 4-4-1.
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5. OPERATION.

5-1. Front- and Side-Panel Features.

5-1-1. Front Panel.
Figure 5-1-1 shows the front panel of the SLBC+E
Batch Controller.

Selected-
data lamps,

action labels

‘Sequencae status lamps

\ L
LY s
\ '/ «#H— Nameplate
(Tag fabel)
LOAD PRE END ALM FAIL

START RESET STOP

o 0O 4

A== —]—]

BATCH -
cCCcLCcCnn
- _L’ J 5 oo

DATA

3455

Self-diagnostic alarm lamps

< Sequence con-
trol switches

instantaneous-
“* flow display

Batch {oader
= setvalue

-4- Data display

SET SHIFT b= INCR &
3 Data setting
switches
‘Q sum '
Main © BATCH D A bt display
L > ate display se-
data fist Q FLow LmiT Toctor switches
@ FLow » D Y
~ \ Space for coef-
YOKOGAWA 4 ficlents and en-
gineering units
C ~4-Control mode se-
Cc] COa Owl Sontrof mocle s
vhgalidon Maniputated out-
1 X put indicator
<« L
—{ J— [0)
4 . -
s X -+
Control valve 1 \ /

N———

Manual control
lever

Figure 5-1-1. Front Panel.

)
)

(3

4)

(%)

Sequence status lamps (LOAD, PRE, END).
Display the status of the batch sequence.
Self-diagnostic alarm lamps.
FAIL lamp (red): Lights if the controller fails.
ALM lamp (yellow): Lights to indicate alarm
status.
This lamp flashes if the data memory backup
battery is not installed, or when its voltage is
low. ) ‘
Sequence control switches.
These switches are used to start, reset and stop
the batch sequence. The batch sequence can be
controlled by these switches or by contact
inputs.
Instantaneous-flow display.
The instantaneous flow is displayed on a bar
graph consisting of five LEDs.
Data display.
The data display is divided into two sections,
upper and lower, each of which displays six
digits.

6

Operation 5—1

Frequently-used “main data” (data items —
such as set value and process variable value —
shown in the main data list on the front panel),
and “‘auxiliary data” (data items — such as
computational constants and control constants
— shown on the side panel data label) are dis-
played on this data display according to the set-
ting of the main data/auxiliary data selector
switch (FRONT P./SIDE P.) located on the side
panel. (See item (6) of 5-1-2.)

During ordinary operation; set this selector
switch to FRONT P. (main data). With this set-
ting, the upper section of the display contains
the batch set value, and the lower section of the
display contains one of the main data items as
selected by the data display selector switches l—;]
[i]. A selected-data lamp lights to indicate
which data item is selected. (See Figure 5-1-2.)
To display auxiliary data items, set the FRONT
P./SIDE P. selector switch to SIDE P. (auxiliary
data). With this setting, the upper section of the
display contains) an auxiliary data item no., and -
the lower section contains the corresponding
data. The desired item can be selected using the .
data display selector switches [A][¥] . (See
Figure 5-1-3.)

The lower data display section can be used for
displaying .data, and also for setting computa-
tional constants, control constants and other
values. ‘
Data setting- switches ([SET|, [SHIFTp],
[(INCRA]).

These switches are used for setting data.

J4 22 3 uou
DATA

Data display

2

#l

Main data

K Selected-data lamps

( @ SUM (Batch totalizer vaiue)

\—( BATCH (Batch loader satting)

Batch loader setting
FRONT P,
BATCH
C q c n nj

| O
1
I

T
1450 .
1
Main data/auxiliary
data selector switch

SIDE P.

Oa

Alarm (ALM)
contents

02
03
04

@ FLOW LIMIT (Flow high Hmit)
(@ FLOW (Instantaneous flow)

Or f———

Data display selector Auxiliary data
switches

Main data

Figure 5-1-2. Functions, of Data Display.
(Main data display shown.)
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5—2 Operation

Auxiliary data item no. i
/ FRONT P.
Y, BATCH

I
DATA

]

Data display

ar _‘

n J
AU J U LT
SIDE P.
Auxiliary data  pain data/auxiliary Alarm (ALM)
data 01

02

@ SUM (Batch totalizer value) 03
A

\-—-r- (@ BATCH (Batch loader setting) 04) ]
7] |Q FLOW LIMIT (Flow high timit) p— 39 “
v ]

© FLOW (Instantaneous flow) 40

Main data Data dispisy selector Auxiliary date
switches

Figure 5-1-3. Functions of Data Display.
(Auxiliary data display s\h'own.)

(7) Data display selector switches ([?_],E]).

Used to select data to be displayed in the data

display.

(8) Main data list.
Contains the most-often-used data. A desired
data item can be selected using the data display
selector switches.

Main data:
SUM....ooiivnven.n. Batch totalizer value
BATCH.................... Batch set value
FLOWLIMIT.............. Flow high limit -
FLOW.......cvvvvnnn. Instantaneous flow

Table 5-1 shows the display conditions of main
data by the function selection (I)-A operation
mode.

Table 5-1. Display Conditions of Main Data.

Wﬁgﬁg ol 1|23 |a4|s5]|6]|7

ssu (O|O|O|O|O|O|O|O

gatcH | O |O|—|— O[O |0 10O

Fowmt| O | O | O |O | O ONNOREO®)

row OO (OO |OIO |00
O:Displayjed ~ — : Not displayed

(9) Selected-data lamps.
One of these lamps lights to indicate the main
data item selected by the data display selector
switches.

_ 1M 1B4E3-02E
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(10)Space for displaying coefficients and engineering
units. , '

The ‘‘coefficients/engineering-units label’’ pro-

vided as an accessory is attached here.

(11)C/A/M control mode selector switches.

These switches select the control mode. The

lamp inside the selected mode switch lights.

C mode: Automatic mode (batch control). The
system may be monitored and settings
may be changed from a supervisory
computer.

A mode: Automatic mode (batch control).

M mode: Manual mode. The control output sig-
nal can be increased or decreased by
the manual control lever.

(12)Manipulated variable output indicator.

Indicates the current output signal.

Left end 4 mA DC; right end 20 mA DC.

(13)Manual control lever.

Used for adjusting the control output signal of

the controller in manual (M) mode.

Action: - ' :

Signal output decreases as lever is moved
toward left.

Signal output increases as lever is moved
toward right.

Rate of change:

< . P 40s./full scale.
44 , PP 4s./full scale.

Fine adjustment: ,

" Momentary (approx. 0.2s5.) movement of the
level left « or right P> from the neutral position
changes the control signal by 0.1%.
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" 5-1-2. Instrument Side Panel.

Figure 5-1-4 shows details of the SLBC+E side panel.

Data memory backup battery

Clamp  {ntermediate stopper

Connector

Terminal
board

‘Side panel
Stopper

Power cord plug with earth

Y

Data memory backup battery

/ Data label

4
vy B B
et
\\
\ Side panel switches
TRANSMITTER PWR SPLY -PULSE INPUT
24y 0¢ Transmitter load
= ©— || FILTER

Transmitter power = = || 2002 " resistance selector|
supply selector ] [—] S:ag] Loan

12v DC
OFF ON
Data/decimal point

Keyboard setting selector

enable/inhibit /
selector
ACTION PARAMETER

oIR ENABLE ov/ SIDE P
Controf action

Main data/auxiliary
(direct/reverse) / data selector
selector \

RVS INHIBIT DATA FRONTP

Figure 5-1-4. Details of Side Panel.

m

)

(3)

4

&)

(6)

Operation 5-3

Transmitter power supply selector switch
(TRANSMITTER PWR SPLY).
For pulse type process variable input signals
(two-wire distributor type or three-wire distribu-
tor type, see Table 3-1-1, note *1) 12 or 24V
DC is supplied from the SLBC unit.
Transmitter load resistance' selector switches
(PULSE INPUT). '
When a two-wire pulse transmitter is used with
SLBC internal power supply distributor (see (1)
above), the load resistance (200Q, 510Q or 1
kQ) is selected by these switches. One of these
switches turns the input filter On or Off.
Control action selector switch (ACTION).
This switch is used to select the control action:
DIR (Direct action):
If the process variable value is higher than
the set value, the output increases.
PV (process variable value) > SV (set value)
— MYV (control output) increases.
RVS (Reverse action):
If the process variable value is higher than
the set value, the output decreases.
PV (process variable value) > SV (set value)
— MV (control output) decreases.
Keyboard enable/inhibit switch (ENABLE/
INHIBIT).
This switch is used to enable or inhibit data set-
ting by the front panel switches.
ENABLE: Data setting is allowed.
INHIBIT: Data setting is not allowed.
Data/decimal point selector switch (D.P./
DATA).
This switch is used for setting the decimal point
position of the set data. With this switch set to
DP, the decimal point can be set using the front
panel switches (SHIFT, SET).
Main data/auxiliary data
(FRONT P./SIDE P.)
This switch designates the data to be displayed
on the front panel data display as either main
data or auxiliary data.
FRONT P.: Main data is displayed
SIDE P.: Auxiliary data is displayed

selector  switch

IiM 1B4E3-02E
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(7) Data label.
The data label lists auxiliary data such as K fac-
tors and other computational constants, control
constants and function-specifying data. '
Write data values in the data field.
Table 5-1-1 shows the data label, and Table 5-1-2
shows details of the auxiliary data function specifica-

Operation

Table 5-1-1.

SLBC + E Batch Controller

TAG No.

Model SLBC

tion items (item Nos. 21, 22 and 23).

For further details of the data label, refer to
TI 1B4E1-01E ‘‘YewSeries BCS (Style E) Batch-
Blending Control System Functions and Data Set-
ting and TI 1B4A3-01E *’YewSeries BCS Batch-
Blending Control System**.

SLBC Data Label.

01| Alarm (ALM) code Flow low limit setting
02 ‘B:r:ﬁ:':‘l;w to(a!i‘zer value Flow rise time
Batch flow totalizer value i :
03 {compensated) Fiow fall time 3
04 (':umulatuve total!zer valuf Integral time
05 ?umulanve to‘tal izer valui Proportional band %
o N o Measured temperature/
06| Initial totalized flow limit compensation coefficient input
Q7| Prebatch set value | 7| Measured pulse input filter
— S
Q8| Predicted leakage value I8 gﬁ:fd/sub!racled pulse input
09| Leakage detection set value
nitial flow setting
10} Initial fi i
" PP Pl control input/analog display/
2 || Function specification (1} 31 flow signal repeater span .
. ce e Compensation reference
22! Function specification (2) 32 temperature

23

Function specifica

n (3)

Manual set temperature/ Manual
compensation coefficient

Maximum value of measured temperature/
Maximum value of compansation coefficient

25| Flow process variable span 35| i varoe of cormpencaton costtitene
26| Added/subtracted flow span 36| Compensation factor
27 K factor for flow process 37 Flow transmitter error compen-
variable sation coefficient o
28 ;f ‘:‘:lcmr for added/subtracted 38 :l'r:; :;mv ;mz;:s-uon coefficient ¢ density
29| Kfactor for repeater pulse
130| Totalizer scale factor

* with added/subtracted flow signal

Table 5-1-2. Function-Spécifying Data.

A,

Note: Fill in the blanks of 2. Function

Function specification (1)

Operation mode/backup mode for supervisory

system
0: Batch control/Manual backup
1: Batch control/Automatic backup
2: Constant flow control/Manual backup G.
3: Constant flow control/Automatic backup
4: Batch master/Manual backup
5: Batch master/Automatic backup
6: External setting/Manual backup
7: External setting/Automatic backup - H,
Repeater pulse width
0: Duty cycle 50% for connection to YS-BCS
Instrument
1. 05ms 4: 33ms
2: ITms 5. 50ms
3: 20ms 6: 100ms
Cy write and key 1.
setting enable/inhibit selector
:  Enable/whole data
1: Inhibit/whole data
2: Enable/main data SUM
aux. data No. 2 to 6, after No. 21
3: Inhibit/main data SUM
aux. data No. 2 to 6, after No. 21 J
Instantaneous power failure restoring mode
0: CoL 1: HOT
External stop input and master pacing enable/
inhibit
External stop Master pacing
input input
0: Inhibit Inhibit
1 Enable Inhibit K.
2: Inhibit Enable
4 Enable Enable

(1), 22. F

F.

Function specification (2}

et ification (2} and 23. Function

START/RESET/STOP switch
0: Inhibit

1: Enabled

Time unit of flow

0: *n L. C Process |A
1 *'min computation |variable input| tracted
2: “/day provided for: input

Flow signal/simulation specification

Pulse flow signal
Analog flow signal

{3) to the items:

1: Repeater & non-displayed totalizer digits
preserved.

2: Like 1, but least-significant totalizer display
digit also preserved.

3: Like 1, but two least-significant totalizer
display digits also preserved.

ohONZO

Simulation MV inhibit, D/O inhibit
Simulation MV inhibit, D/O enable
Simulation MV enable, D/O inhibit
Simulation MV enable, D/O enable

0: [ Not provided | Not provided
1: [ Provided | Not provided
2: Not provided| Provided
3: Provided Provided

Added/subtracted flow signal
:  Not provided
Provided, pulse, addition

Provided. analog. addition

pPwNO

Provided, pulse, subtraction

Function specification (3} munla

M. Compensation computation
0: ASTM method
1: General quadratic formula
2:  General computation

N. Temperatu

Provided, analog, subtraction data
0: Process variable .
Analog input signal processing 1: Manual set value
Square root
Low cutoff extraction 0. Temperature unit
0: 1% or less Not provided o: ::
1
1 0% or less Not provided
2: 1% or less Provided a of ASTM " quati
3: 0% or less Provided (Etfective when M=0 in function specification (3))

Resetting of stored totalizer and repeater pulse

values:
0: Al values reset.

0: Old ASTM (ASTM-52)

1: New ASTM (ASTM-80, ISO 81/1) Crude oil
2: New ASTM (ASTM-80, ISO 91/1} Fuel oil
3: New ASTM (AP, 1SO} Lubricating Ol
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5-2. Preparation of Data Label.

Before using the SLBC+E controller, the required
values of auxiliary data items — such as function specify-
ing data, K factors and other computational and control
constants — must be decided and input, and these
values should also be written on the data label (see
note).

When preparing the data label, refer to T1 1B4E1-
01E ’YewSeries BCS (Style E) Batch-Blending Control
System Functions and Data Setting** and TI 1B4A3-01E
YewSeries BCS Batch-Blending Control System**.

NOTE
If option/DL is specified at order time, the fac-
tory will write data values on the data label
before shipping the controller.

5-3. Preparation for Operation.

Perform preparation with the controller installed
in the panel, or removed and placed on a work table.
(Suppose that the instrument module is in the

" housing).

Removing the instrument module from the hous-
ing:

@® Push up the stopper, located below the front
panel of the instrument module, to remove it.
When it is drawn out halfway, the instrument
module is stopped by an intermediate stopper.
(Figure 5-3-1).

fap=——N

Stopper

- Figure 5-3-1." Removing Instrument Module.

Operation 5-5

® To remove the instrument module from the
housing, push down on the intermediate stopper
while pulling the instrument out of the housing
as shown in Figure 5-3-2.

Intermediate stopper

F igur'e 5-3-2. Removing Instrument Module.

® Detach the connector from the instrument
module. The instrument module is now separ-
ated from the housing. (Figure 5-3-3).

Connector

Instrament
module

Figure 5-3-3. Detaching the Connector.

5-3-1. Check Special Parts are Installed.

Check to see that the fuse and data memory
backup battery are installed. If not, refer to Chapter
6 ‘“Maintenance’’ for installation procedure.

5-3-2. Setting Side Panel Switches.

(1) Transmitter power supply selector switch
(TRANSMITTER PWR SPLY).
For pulse type process variable input signals
(two-wire distributor type or three-wire distribu-
tor type, see Table 3-1-1, note *1) a distributor
in the SLBC+E unit supplies 12 or 24V DC.
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5—6 Operation

The switch setting is -irrelevant for two-wire
voltage level or contact pulse inputs (left side of
Table 3-1-1, note *1).

(2) Transmitter load resistance selector switch
(PULSE INPUT).

@ When using a two-wire pulse transmitter with the
distributor in the SLBC*E unit, the switch corres-
ponding to the desired load resistance should be
turned ON. When using any other type of transmit-
ter, be sure to turn all of the resistance switches
OFF.

@ If input filtering is needed, turn the FILTER switch
ON.

Further, when the repeater pulse from YEW-
SERIES BCS instrument is applied as the input
signal, be sure to turn the input FILTER switch

OFF.

NOTE -
Select an appropriate time-constant from 0 to 9999
seconds and set it into the auxiliary data items 17
and 18 ’Pulse Input Filters*, when the displayed
value of instantaneous flow (or analog flow re-
peater signal) wavers owing to the irregularity of
input pulse signal. ,
As for setting operation to instrument, refer to
Chapter 5-3-4 (Setting Auxiliary Data).

(3) Control action selector switch (ACTION).

Set to the desired control action position.

(4) Data setting enable/inhibit switch (ENABLE/
INHIBIT)

Set this switch to INHIBIT during normal
operation. :

(5) Data/decimal point selector switch (D.P./

DATA).

Set this switch to DATA during normal operation
and set this switch to D.P. when decimal point posi-
tion is set.

(6) Main data/auxiliary data selector switch

(FRONT P. /SIDE P)
Set this switch to FRONT P. (main data) durmg

normal operation and set this switch to SIDE P.

when auxiliary data is set.

TRANSMITTER PWR SPLY PULSE INPUT
24v DC

= || FiLTER
== [| 2000

— 5109:] LOAD
= wa

OFF ON

ACTION PARAMETER
ENABLE  DP SIDE P

)2

Model SLBC

5-3-3. Setting Main Data.
The following main data must be set before com-
mencing operation.
Batch set value (BATCH)
Flow high limit set value (FLOW LIMIT)
(1) Setting the data.
Turn on the power, set the main data/auxiliary
data selector switch on the side panel to FRONT
P. (main data) position, set the data/decimal
point selector switch to DATA, then select
the data item to be set and display it on the
lower section of the display using the data dis-
play selector switches E]E Next, perform the
following operations.

PARAMETER
ENABLE DP SIDE P

JHEE

INHIBIT DATA FRONT P

Figure 5-3-5.

[Example of display and setting (Setting batch set
value)]

0 h K o
o;ssewr'atgon Display (ower) Description

An already set value of the
I:[:[:D:D batch set value is indicated.

(Note)

- The most significant digit
SHIFT» l—L—L—L-L-l—I that may be set flashes.
Set the desired data. If set-
[INCR Al| 5 | | | | ] |tingis not needed, go to the

next step.
5[]]]]] The next most significant
- | digit flashes.

Set the desired data. if set-

next step.

U Repeat the above setting

5 c U [J[][] |operation to the least sig-

nificant digit.

INCRA 58[ [ I 1] |tingis not needed, go to the
|
l

flashes.

SET 580 DUU The whole data thus set

SET S200[]]] |pata setting is completed.

RVS INHIBIT DATA FRONT P

Figure 5-3-4. Side Pangl Switches.

IM 1B4E3-02E
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(2) Setting the decimal point.

The batch set value decimal point position is
automatically set to coincide with the decimal
point position of the cumulatively totalized
value of auxiliary data item 04. Similarly, the
decimal point position of the flow high limit set
value is automatically set to coincide with the
process variable flow span — auxiliary data item
25.

Accordingly, the decimal point position need
not be set when setting the main data.

Operation 5-7

[Decimal point position setting example]

Switch
operation

Display " fower)

Description

(LI

{Note 1)

WlSHIF‘TP]

5-3-4. Setting Auxiliary Data.

As described below, the auxiliary data values
must be set to correspond with the data on the data

label prepared in section 5-2:

NOTE

If this controller has been ordered with data.

:

SHIFTP

SET
SET

[LLId

(Note 2)

L
QRN

| When the SHIFT switch is

The data and decimal point of
the currently displayed param-
eter are displayed.

The decimal point of the cur-
rently displayed parameter
flashes.

held depreséed, the decimal
point position changes digit
by digit and the decimal
point position flashes. When
the decimal point reaches
the desired position, release
the switch,

The entire display flashes.

Decimal point setting com-

label (option /DL), the data has already been
set at the factory according to the data label
prepared by YOKOGAWA.

Before starting operation, be sure to check that
each data item has been set correctly (to cor-
respond with the label).

If any error is found, correct the data setting
as explained below.

pleted.

NOTE
Auxiliary data should be set in the sequence items
21 thru 39, items 04 thru 18.

(1) Setting the decimal point.

Set the main data/auxiliary data selector switch
on the side panel to SIDE P. (auxiliary data)

position, set the data/decimal point selector

switch to the DP position, then set the data set-
ting enable/inhibit switch to ENABLE. Using
the data display selector switches [A][W], select

the data whose decimal point is to be set, and

display it on the lower section of the dis-
play. Next perform the following operations:

PARAMETER
ENABLE DP SIDEP

JBBE

INHIBIT DATA FRONT P

Figure 5-3-6.

Note 1: The * mark indicates a flashing decimal point.
Note 2: The shaded portion §i indicates flashing digit.

(2) Setting data.

Set the main data/auxiliary data selector switch
to SIDE P. (auxiliary data), set the data/decimal
point selector switch to DATA, and set the data
setting enable/inhibit switch to ENABLE. Then
select the data item to be set and display it on
the lower display section using the data display
selector switches L:_“i] . Next set the data. The
data is set in the same way as for main data.
Refer to the main data setting example of par.
5-3-3.

PARAMETER
ENABLE DP SIDE P

/BHEA

INHIBIT DATA FRONT P

Figure 5-3-7.

After completing data setting, set the data set- '
ting enable/inhibit switch to INHIBIT so as to
prevent accidental (erroneous) setting.

Unused Auxiliary Data
Auxiliary da)a that is not being used — according
to the function specification — is skipped.

IM 1B4E3-02E




5—8 Operation

5-3-5. Simulation.

After setting the main and auxiliary data, check
the operation of the batch and control functions
using the simulation function of this controller.
(Refer to TI 1B4A3-01E.)

Set auxiliary data item 22 [function specification
(2)] H Process variable flow signal/simulation
specification to simulation mode, and check the
operation (refer to 5-4-1 “Automatic mode (Batch op-
eration)’’ and Table 5-3-1 below).

In simulation mode, contact outputs (D/O) and
control output (MV) can be inhibited if so specified.
(Refer to Table 5-3-1.)

Table 5-3-1. Auxiliary Data Simulation Specifying
Item.

22. Function specification (2)
G[H] 1 [J[K[L]

l——— H Process variable flow signal/simula-

tion specification

: Pulse

: Analog

: Simulation, MV inhibit, D/O inhibit
: Simulation, MV inhibit, D/O enable
: Simulation, MV enable, D/0 inhibit
: Simulation, MV enable, D/O enable

aAbHhWN=0

5-3-6. Other Preparations.

(1) Attach coefficient/units label.
Choose suitable coefficient and engineering
units labels from those supplied with the con-
troller, and stick them in the appropriate place
on the front panel. (See Figure 5-3-8.)
If a suitable label is missing, use a blank label
and write the necessary coefficient or units on it.

Space for sticking coefficient/
units labels *

Q@ sum
@ BATCH D i
Q@ FLow umit

@ FLow \

YOKOGAWA 4

||nhKquhn|

B =— [

Figure 5-3-8.

IM 1B4E3-02E
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(2) Mounting control valve action labels (Figure 5-
3-9).
Match the label location with the action (normal
or reverse action) of the control valve.
The labels can be removed using tweezers or
finger nails.
CLOSE (Control valve closing direc-
tion).
OPEN (Control valve opening direc-
tion).

Figure 5-3-9. Mounting Control Valve Action .
Labels.

5-4. Operation and Handling.

5-4-1. Batch Loading (Batch Operation).
After setting main data and auxiliary data, start
up the controller as described below. If the integral
time and proportional band have already been set
(that is, for daily start up), steps @ and ® are
unnecessary.
Figure 5-4-2 shows the batch sequence operation,
flow characteristics, status input/output operation
and lamp display.
Note that the operations required to start pumps
and other devices are not described in this manual.
® Turn on the power to the instrument.
® Set the control mode to , and set the integral
time to 9999 s. Set the proportional band to a suffi-
ciently large value.

® Set the control mode to , or — to enable
setting and control from a supervisory system —

~ set the control mode to .

@ Turn ON the reset signal (front panel RESET
switch or status input).
The batch totalizer value will be reset. If the
stop status input is ON, the instrument is ready
to start. Note that the instrument cannot be
restarted immediately after normal batch end
without first resetting it. An interlock function
of this instrument disables the reset signal during
a batch sequence.
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® Turn the start signal (front panel START switch

or status input) ON.

This controller operates automatically according
to the batch sequence, and stops automatically
when the totalized flow reaches the batch loader
set value. Figure 5-4-2 shows the change in the
flow during the batch cycle.

Set the integral time and proportional band
according to the procedure described in 5-4-3
‘“ Automatic control’’.

To stop operation in the middle of a batch cycle,
press the front panel stop switch, or turn the
stop status input OFF. The flow ramps down
to the flow low limit in a preset time, and then
goes to zero. '

To resume operation after stopping in the mid-
dle of a batch cycle, turn ON thg start signal
without resetting. The remaining quantity is
then loaded, so that the totalized flow coincides
with the batch loader set value. To restart the
batch cycle, begin with step (4) above. ‘

®

Operation 5-9

If the master pacing status input is turned OFF
during operation at the flow high limit, the flow
ramps down to the flow low limit in a preset
time. If the master pacing status input is then
turned ON, the flow ramps up to the flow high
limit in a preset time.

LOAD PRE END ALM FAIL
START RESET sToP

FLOWED Sy e

_-BATCH n
555608

[i
Sequence contro! switches

-l

Figure 5-4-1.

Totalizer

| = One batch cycle

| ‘Next batch:

cycle

Batch end

1) reset Start Emergency  Restart Master Master pacing Totalizer Start
stop pacing cancelled
I Pre-batch
o] | :
Power supply OFF ' ‘
Reset signal ‘ ! '
(front panel '
switch or con- ON '_] [ I_l
tact status OFF = ' —
input}(Note 1) 6 Vg)
Start signal ON ! £
(front panel | H
; OFF -
switch or } o)
status input){Note 1) | ! H
t
Stop signal  ON HH
(front panel  OFF e _
switch) : D } !
Stop signal ON I H I T -
(status input) OFF ;___.Jl .
H 9
Master pacing N _
signal (statys 0
input) OFF ] '
i l 3 I 1
H [l
Pre-batch Closed ' [ 5 B '
output Open l M
t I [} J
1 ' T T
Batch end Closed| | I H H
output Open I .
. ! !
! 1
Reset output Closed ' I C
eset outpu -
P Open ' " Flow high J
H ' limit ' ! H '
4 7 ' —
\ / \ /
\ ,/ \ / '
Flow charac- Initial flow \\ 1 ‘\ (/ Flow low
teristics of A v e limit
setpoint H Initial totalized- 1o I \
flow Ll |
] L 4 LLeakage Time
, P M (Note 2) 2 ) :
Lamp display } | OAD X :.:: PY ° ; PY Py °
:é:-- Flashing PRE ® :..: Py PY
®-—---t |END | [® - °

Note 1: The RESET and START status inputs use non-locking contacts which are “‘reset’”’ or
“igtart” in the ON state (minimum ON time at least 220 ms).

Note 2: Flashes only when stop status input signal is OFF.

Figure 5-4-2. Batch Sequence and Flow Characteristics.
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5-10 Operation

5-4-2. Fixed Flow PI Controller.

After setting main data and auxiliary data, start
up the controller as described below. If the integral
time and proportional band have already been set
(that is, for daily start up), steps @ and ® are
unnecessary. )

~ Figure 5-4-3 shows the sequence operation,
flow characteristics, status input/output -operation
and lamp display.

Note that the operations required to start pumps
and other devices are not described in this manual.
@ Turn on the power to the instrument.

@ Set the control mode to , and set the integral
time to 9999 s. Set the proportional band to a suffi-
ciently large value.

Set the control mode to , or — to enable
setting and control from a supervisory system —
set the control mode to

@ Turn ON the reset signal (front panel RESET

switch or status input).

®

The batch totalizer value will be reset. If the '

Model SLBC

stop status input is ON, the instrument is ready
to start. If resetting is unhece'ssary, skip step
'@ and go to step ®.

Turn the start signal (front panel START switch
or status input) ON.

This controller operates automatically according
to the sequence. Figure 5-4-3 shows the change
in the flow during the batch cycle.

Set the integral time and proportional band
according to the procedure described in 5-4-3
‘‘ Automatic control’’.

To stop operation, press the front panel stop
switch, or turn the stop status input OFF. The
flow ramps down to the flow low limit in a
preset time, and then goes to zero.

‘If the master pacing status input is turned OFF
during operation at the flow high limit, the flow
ramps down to the flow low limit in a preset
time. If the master pacing status input is then
turned ON, the flow ramps up to the flow high
limit in a preset time.

Totalizer reset Start Master Master  Stop Start
pacing pacing
can::ellsd
- ON [
Power supply OFF H
@
Reset signal
(front panel i
switch or con- ON J
tact status OFF
input) (Note) H !
[l t il
Start signal ON
(front panel OFF
switch or 1 @
status input)(Note) '
Stop signal -ON |
(front panel  OFF
switch) ! !
Stop signal ON
(status input) OFF '
' 5
Master pacing
signal (status ON \
input) OFF L e e e |
1
Pre-batch Closed
output Open i ' \
] -
Batch end Closed | | ',
output Open
! H ' 4 1
R < " t Closed
eset outpu e
Open ' Flow high :
fimit
A} rid
1 \\ H /, ) .
VLo niist flow Ay 1
Flow charac- NS . :
P . wd Flow low
teristics of Initisl totalized- timit
setpoint flow
Lamp display ‘ LOAD ,é: ":: ° d ::‘ hd
;:(--.me"g PRE o Py ° °
@-----Lit | END [} ‘e °
Note: The RESET and START status inputs use non-locking contacts whlch are ‘'reset’’ or
“start’”’ in the ON state (minimum ON time at least 220 ms).

Figure 5-4-3. Sequence and Flow Characteristics of Fixed Flow PI Controller.
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5-4-3. Automatic Control.

The procedure for setting controller integral time
and proportional band is explained below. In
general, if a small change in the controlier output
causes a large fluctuation in the process variable
value, the width of the proportional band must be
increased (the gain must be reduced) to assure
stability. In the converse case, the proportional band
must be narrowed.

For a process which responds quickly to a change
in the controller output, the integral time constant
must be small. For a process having a long recovery
time, the integral time constant must be large.

Set the integral time and proportional band as
follows:

(1) Set the control mode to,, and the integral time
to 9999s. Set the proportional band to a sufficiently
large value, and then set the control mode to_.

(2) To obtain the optimum value for the propor-
tional band, perform the following operations:
Decrease the value of proportional band from its
initial large value in steps (for example, from

100% to 50% to 20%). Take a sufficiently long -

time for each step, so that the state of control
can be observed fully. Continue this operation
until the control loop begins cycling. (Cycling
means periodic (cyclic) oscillation of the process
variable pointer around the set point, and this
phenomenon is caused by setting the propor-
tional band narrower (setting the gain higher)
than the optimum value for the process.)

If cycling occurs, increase the width of the pro-
portional band until the meter indication stabil-
izes. ,

(3) Decrease the integral time in steps. Up to a
point, decreasing the integral time improves the
speed of response of the controller, but if the
integral time is shortened too far, cycling is
caused due to dead time in the process. In such
a case, increase the integral time gradually until
the cycling ‘disappears.

5-4-4. Transfer between Control Modes.
The control mode of the controller can be
changed freely by depressing the C/A/M pushbutton

switches. (Figure 5-4-4). (Note, however, that direct .

changeover from to modes is not allowed.)
Transfer between modes is bumpless, and no balanc-
ing operation is required. :

Operation 5—-11

lPushbutton switches

Figure 5-4-4. Transfer be(ween Control Modes.

5-4-5. Manual Mode.

(1) Of the C/A/M mode selector switches, select
. (The lamp inside the pushbutton lights.)
(Figure 5-4-4). A

" (2) Move the manual control lever to left (or right)

to adjust the output signal. (Figure 5-4-5).

Manual control
lever

\

Figure 5-4-5. Manual Output Control.

Manual operation is possible anywhere between
batch start and batch end. If batch end is reached
during manual operation, manual operation is
automatically stopped, and the output returns ins-

_tantly to zero.

5-4-6. Resetting Cumulative Totalizer Value.

The cumulative totalizer values contained in aux-
iliary data items 04 and 05 are not reset by the reset
signal. If resetting is needed, set this auxiliary data
to zero using the data setting switches. For the set-
ting procedure, refer to 5-3-4 “‘Setting of auxiliary
data”’.

IM 1B4E3-02E
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5.5. Action to be Taken when FAIL or ALM
Lamps Light. o

Any faults in the controller or in the signal con-
nections are indicated by the FAIL or ALM lamps
lighting. If either of these lamps 'lights (or begins
flashing), please take appropriate action (as described
below) without delay.

5-5-1. Action to be Taken when FAIL Lamp Lights.

When the FAIL lamp lights and the FAIL contact
output opens, this indicates that a serious fault has
occurred inside the instrument.

(1) Monitor the current output signal, and set it to

a safe level using the manual control lever.
(In FAIL status, the current output can be
directly controlled by the manual control lever.
The value of other analog and digital output sig-
nals depends on the type of fault.)

(2) Set the main data/auxiliary data selector switch
to the auxiliary data position to indicate the
alarm (ALM) contents of auxiliary data item 01
on the data display, and check the cause of the
fault. (See Figure 5-5-4). Take appropriate
action to correct the fault.

(3) If the data display does not function normally, it
can be presumed that the microprocessor is not
operating. ' '

5-5-2, Action to be Taken when ALM Lamp Lights.

The ALM lamp lights if the high or low limit
alarms of the controller operate, or when input-out-
put signals are disconnected.

Display the alarm (ALM) contents of auxiliary
data item 01 on the data display, and examine the
cause of the fault. (See 5-5-4.) Take appropriate
action corresponding to the cause of the fault.

5-5-3. Action to be Taken when ALM Lamp Flashes.

The ALM lamp begins flashing if the voltage of

the data memory backup battery is low. Replace the
battery with a new one. (See section 6-4 for replace-
ment procedure.)

NOTE

Model SLBC

' 5-5-,4‘. Alarm (ALM) Codes, their Meanings and

Control Actions when Abnormal.
The alarm codes and their meaning are listed

() If the ALM lamp begins to flash during
normal operation, replace the battery within
one month.

(2) The flashing of the ALM lamp has prece-
dence over its continuous lighting. Thus,
other alarms cannot be displayed while the
lamp is flashing.

below.
Code | Lam Meanin Control action
P 9 when abnormal
0000 - Normal -
- FAIL Fault in CPU - FAIL contact
0001 | FAL Fault in A/D converter | °PE"S
.J0002 | FAIL | Fault in D/A converter.
0004 | ALM Computation range ‘| Computation with
overflow limit value
0008 . ALM | Temperature input/ Computation with
: compensation input manual set value/
signal out of range manual compen-
sation coefficient.
0010 ALM Error in compensation |- Computétion
J{note) computation is performed
with limit
value.
+ Control is
continued.
0020 ALM Data memory backup | Normal operation
(flashing)| battery not installed, | unless power
or low battery voltage | failure occurs
0040 ALM Control output open | Control continues
circuit
0080 ALM RAM memory data Computation with
: injtialization initial value
0100 AWM Process variable input | Computation with
signal out of range or | limit value
missing pulse input
0200| ALM | Added/subtracted
input signal out of
) range
0400! ALM Abnormal leakage
) detection
0800 ALM Flow signal out of ~ | Alarm contact
range (for analog opens when loss
flow display and flow |} of pulse input is
signal repeater span) |detected or
after addition/sub- leakage is de-
traction tected
2000{ ALM Repeater internal data
overflow
4000| ALM Data setting out of
range _
P.Error] ALM | Supply voltage too low. | Operation stops.

IM 1B4E3-02E

(Note) In the computation of basic equation (see page 2-
3) of volume conversion coefficient, if | ayAt | >
0.5, “0010" alarm occurs. .
At this time, computation is continued with the
value limited at 0.5 or —0.5. This processing is
executed to prevent the internal data overflow if
improper input or set value is applied.
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If two or more faults occur simultaneously, the
hexadecimal sum of their code numbers is displayed.

[Example]

p30c

030C = 0004 + 0008 + 0100 + 0200 (computa-
tion range overflow, temperature input/
compensation input signal out of range,
process variable input signal out of range,
added/subtracted input signal out of
range)

v

The diagnostic alarm code display reverts to zero
and the ALM lamp turns off when the cause of the
fault is removed, except for the following items.

Select these items using the data selector switches
[A] [¥] and reset them using the key.

The items to be reset using the pushbutton
switch

® RAM memory data initialization .

® Abnormal leakage detection

® Repeater internal data overflow

IM 1B4E3-02E
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6. MAINTENANCE.

‘This chapter explains the indicator adjustment
and parts replacement procedures.

6-1. Adjusting Zero Point of Control Output
Indicator.

Pull the instrument module about 80 mm out of
the housing. The zero point adjustment is located
under the module, approximately 60 mm from the
front panel.

Adjust the zero using a standard screwdriver.
(See Figure 6-1-1).

Figure 6-1-1. Adjusting Zero Point of Control Out-
put Indicator.

6-2. Replacing Nameplate (Tag Label).

Draw out the instrument module a little from its
housing, and open the lid located on the top of the
front panel. Remove the nameplate, and install a
new one. (Figure 6-2-1).

Maintenance 6—1

Figure 6-2-1. Replacing theblate.

6-3. Replacing Fuse.

If it seems that the fuse may be faulty, check the
inside of the fuse holder for contamination or poor
contact with fuse.

Recommended replacement interval: About 3 years.

(1) To remove the fuse, unscrew the fuseholder cap
(turn it in the direction of the arrow marked on
the cap — counterclockwise); the cap and fuse
may then be removed. .

(2) Install a new fuse of the correct rating. Tighten
the cap firmly.

Note: Use the dedicated fuse (S9510VK). Do not use
a fuse for other products.

- Fuse Part No. : S9510VK
Rating : 1A

.Figure 6-3-1. Replacing Fuse.

IM 1B4E3-02E



6—2 Maintenance

6-4. Replacing Data Memory Backup Bat-

tery.

If the ALM lamp on the front panel of the instru-
ment begins flashing, please replace the battery with-
out delay.

Recommended replacement intervals:

. About 5 years (charging, at ambient temperatures
below 45°C) ' ‘
About 1 year (shelfdife, at ambient temperatures
below 45°C)

NOTE
Leave power applied to the instrument while
replacing the battery. If the battery is removed
while the power is off, data (parameter) set-
tings may be lost.

(1) Draw out the controller module a little from the
housing, and remove the battery cover and bat-
tery. (See Figures 6-4-1 and 6-4-2.)

(2) Install a new battery, and fit the battery cover
securely.

(3) Make sure that the ALM lamp. on the front
panel has stopped flashing.

Figure 6-4-1. Removing Battery Cover.

IM 1B4E3-02E
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[Precautions for storage and handling of data

memory backup batteries|

(1) Storage conditions

Ambient temperature: —10 to 60°.

Ambient humidity: 5 to 95% RH (non-con-
densing).

Location free from corrosive gases.

(2) Replace the complete battery assembly (battery
in plastic plug-in package).

(3) When measuring the battery voltage, be sure to
use a high impedance voltmeter. Do not attempt
to measure the voltage using a circuit tester or
the like.

(4) Cautions in handling batteries

@ Do not charge the batteries.

® Do not heat or put into a fire.

® Do not short the positive and negative poles
together.

® Do not apply shock, do not attempt to dis-
assemble. :

0 Battery Assembly
/ Part No. E9711DH

Figure 6-4-2. Removing Battery.
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Spec. No.

YEWSER'ES BCS SLBC % E BATCH CONTROLLER
DATASHEET YOKOGAWA Order No. SEC. {Loop |lItem
Customer: Instrument No.
Equipment: Model and Suffix Codes
SLBC-
SLBC * E Batch Controller TAG No.
O1l| Alarm (ALM) code Flow low limit setting
Batch flow totalizer value L
02 (uncompensated) Flow rise time
Batch flow totalizer value .
03 {compensated) Flow fall time [
Cumulative totalizer value ' e
o4 {uncompensated) * [ 4| Integral time
Cumulative totalizer valu .
05 (cl:)mpen'saeteg)a ' i | 5| Proportional band %
06/ initial totalized flow limit | g| Measured temperature/
compensation coefficient input
Q7| Prebatch set value | 7| Measured pulse input filter
08| Predicted leakage value 18 fA;ﬂded/subtracted pulse input S
ilter
09| Leakage detection set value
| O| Initial flow setting
. [PT Pl control input/analog display/
2 | | Function specification (1) 31 flow signal repeater span !
. e p Compensation reference
22| Function specification (2} 32 temperature
. e Manual set temperature/ Manual
23| Function specification {3) 33 compensation coefficient

24

Maximum vaiue of measured temperature/
Maximum value of compensation coefficient

YOKOGAWA

i Mini lue of d /

25| Flow process variable span 35| Ninimum value of cormpensation castficient
26| Added/subtracted flow span 36| Compensation factor
27 K factor for flow process 37 Flow transmitter error compen-

variable sation coefficient a
2 8 K factor for added/subtracted 3 8 First order compensation coefficient 3/ density

flow or specific gravityy

Second order compensation

29| Kfactor for repeater pulse 39 coefficient 0
30| Totalizer scale factor

* with added/subtracted flow signal
A INO| Revised by CH. CH. USER | D E K
A 1/ / / DR. CH. DR. CH. ‘DR. CH.
PN / / /
PN / /

WS 1B4E3-02E

2nd Edition: August, 1987
Printed in Japan (UP)






—
Customer Model SLBC (Style E) YEWSERIES 80

Maintenance Batch Controller
Parts List

Item Part No. Qty Description

1 E97M11TG 1 Cover
2 Y9405LB 1 B.H. Screw, M4 x 5
7  Y9422NP 1 Tag No. Label (blank)
10 E9711DH 1 Battery Assembly
11 E9711GQ 1 Cover
12 -E9714RH 1 . Data Label
13 E9712DL 1 Label
14 E9712DS 1 Labe! (blank})
15 E9714RP 1 Alarm Code Sheet

YOKOGAWA ’ © Copyright Sept. 1986 {YK). 3rd Edition : Apf. 1988 (YK) CMPL 1B4E3-03E
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Item Part No. Qty Description

2 - 1 Display Assembly (see page 4)
3 E9711FG 1 Plate (blank)
4 E9711KE 1 Plate
5 E9711KC 1 Tip —C"”
6 E9711KD 1 Tip — 0"
7 E9711KA 1 Knob
- — 1 Control Assembly (item 8 through 21}
8 E9714TA 1 1/O Card
9 E9714WA 1 CPU Card
10 E9714XA 1 Option Card (for Model SLBC-200+E)
E9714XB 1 Option Card (for Model SLBC-300+E)
11  E9716YB 1 Power Supply Unit (for 100 V version)
E9716YS 1 Power Supply Unit (for 220 V version)
12 S9510VK 1 Fuse — “1A"
13 T9008zB 2 Stud
21 Y9306JB 16 Pan H. Screw, M3 x 6

22 E9Q711TD 1 Stopper
23 E9711TE 2 Screw
24 Y9306JB 10~ Pan H. Screw, M3 x 6

Apr. 1988 CMPL 1B4E3-03E




item Part No.

1

3

9
10
11

12
13

E9714GB
E9714PE

E9712CC
E9711GF
E9711HC

Y9306JB
E9711KX
Y9306.JB

Display Assembly

Qty

Y

Description

Display Assembly (item 1 through 11)
Display Card Assembly
Key Top
Cover
Bracket

Pan H. Screw, M3 x 6
A/M Unit
Pan H. Screw, M3 x 6

CMPL 1B4E3-03E

Apr. 1988
Printed in Japan




Instruction / HTB

Manual Power Supply Terminal
Connections for Panel - mounted
Instruments (Option)

L ____________________________________________________________ |
1. GENERAL.

If you spec1fy the terminal board to whlch the power source is directly connected (suffix code/
HTB), the external wiring to the terminal board is necessary.

2. APPLICABLE INSTRUMENTS.

Model : Description

SRVD Strip Chart Recorder

SIHM Indicator (With Housing)

SIHF .+ | Bar Graph Indicator (With Alarms)

SIHK Indicator (With Alarms)

SLCD Indicating Controller

SLPC Programmable Indicating Controller

SLMC Programmable Indicating Controller with Pulse — Width Qutput
SMLD Manual Station '
SMST Auto/Manual Station

SMRT Ratio Set Station

SCMS Programmable Computing Station

SBSD Batch Set Station

SLCC Blending Controller

SLBC Batch Controller

STLD Totalizer

3. NAME OF COMPONENTS AND TERMINAL DESIGNATION OF POWER SUPPLY

[l o | Terminal "
Designation Description
() ® 0]
. o N
151} @@ L AC or DC Power Supply
® (DC : polarity reversible)
© @ N
g = Ground
®© o0
@ (£) 1| —— Signal Terminal
| ® o8
. BB H - j (Note 1) Be careful for which Signal Terminals
IO @
® @@ have L, N terminals, too.
Signal Terminal ®
(Note 1) N® @
CTT@ o pover oy

Terminals Layout

4. POWER SUPPLY AND GROUND WIRING.
(1) All cable ends must be furnished with crimp-on type solderless lugs (for 4mm screw).
(2) Examples of applicable cables.
Cross - sectional area of the cable conductor : 2.0mm2.+
Note * : Power supply cables should be determined from the instrument power consumption
- they must have conductors with cross - sectional area of at least 1.25mm2.
Applicable cable : 600V vinyle insulated cable (IV), conforming to JIS C3307.
Vinyle sheathed cables for electric appliances (KIV), conforming to
JIS C3316.
(3) After completing the power supply and ground wiring, mount the power terminal cover.
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User’SManualModel　SLBC《Style　E）Batch　ControllerVEW∫ERIES　BCSIMIB4E3。02EYOKOGA肉A◇Y）kogawa　EIectric　CorporationlMIB4E3−02E7th　EditionNotices■Regarding　This　User’s　ManuaI　　　　　　　　　　　　（1）This　manual　should　be　passed　on　the　end　user　Keep　at　least　one　extra　copy　of　the　　　　　　　　　　　　　　　manual　in　a　safe　place．　　　　　　　　　　　　（2）Read　this　manuai　carefully　and　fully　understand　how　to　operate　this　product　before　　　　　　　　　　　　　　　you　start　operation．　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　1　　　　　　　　　　　　（3）This　manuahs　intended　to　describe　the　functions　of　this　product．　Ybkogβwa　Elec−　　　　　　　　　　　　　　　tric　Corporation（hereinafter　simply　referred　to　as　Ybkogawa）does　not　guarantee　　　　　　　、　　　　　that　the　functions　wlll　suit　a　particular　purpose　of　the　user．　　　　　　　　　　　　（4）Under　absolutely　no　circumstances　may　the　contents　of　this　manual　in　part　or　in　　　　　　　　　　　　　　　whole　be　transcribed　or　copied　without　permission．　　　　　　　　　　　　（5）The　contents　of　this　manual　are　sublect　to　change　without　prior　notice．　　　　　　　　　　　　（6）Every　effort　has　been　made　to　ensure　accuracy　in　the　preparation　of　this　manual．　　　　　　　　　　　　　　　Should　any　error　or　omissions　come　to　your　a廿ention　however，　please　contact　your　　　　　　　　　　　　　　　nearest　Ybkogawa　representative　or　our　sales　of『ice．■Regarding　Protection，　Safetyl　and　Prohibition　against　Unauthorized　　　Modification　　　　　　　　　　　　（1）In　order　to　protect　the　product　and　the　system　controlled　by　it　against　damage　and　　　　　　　　　　　　　　　ensure　its　safe　use，　make　certain　that　all　of　the　instructions　arld　precautions　relating　　　　　　　　　　　　　　　to　safety　contained　in，this　manual　are　strictly　adhered　to．　Ybkogawa　does　not　guar−　　　　　　　　　　　　　　　antee　safety　if　products　ar臼not　handled　according　to　these　instructions．　　　　　　　　　　　　（2）Be　sure　to　use　the　spare　parts　approved　by　Ybkogawa　when　replacing　parts　or　con−　　　　　　　　　　　　　　　sumables．　　　　　　1　　　　　　　　　　　　（3）Modification　of　the　product　is　strictly　prohibited．　　　　　　　　　　　　（4）Reverse　engineering　such　as　the　disassembly　or　decompilation　of　software　is　　　　　　　　　　　　　　　strictly　prohibited．　　　　　　　　　　　　（5）No　portion　of　the　software　supplied　by　Ybkogawa　may　be　transferred，　exchanged，　　　　　　　　　　　　　　　Ieased　or　sublet　for　use　by　any　third　party　without　the　prior　permission　of　Ybkogawa．■Force　M司eure　　　　　　　　　　　　（1）Ybkogawa　does　not　make　any　warranties　regarding　the　product　except　those　men−　　　　　　　　　　　　　　　tioned　in　the　WARRANTY　that　is　provided　separately．　　　　　　　　　　　　（2）Ybkogawa　assumes　no　liability　to　any　party　for　any　loss　or�jdamage，　direct　or　indirect，　　　　　　　　　　　　　　　caused　by　the　user　or　any　unpredictable　defect　of　the　product．2004．05。01−00＼、Model　SLBCContentsCONT：ENTS5セC”0〃7了〃θ1．2．3．4．5．6．INTRODUCTION．，．．．．．．．．．．．．．，．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．1−1．　Inspect孟on．．．．．9．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．1−2．Scope　of　this　Manual　and　Associated　Manuals．GENERAL、．．．．．．．．．．∴．．．．．．．．．．．．．．．．，．．．．．．．．’2−1．　Standard　Specifications．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．2−2．Model　and　Sumx　Codes．．．．．．．．．。．．．．．．．．．．．．．2−3．　Options．　G．．．．．．．．．．．．．．．．．．。．．．．．．．．．．．．．．．．．2−4．　Accessories．．．．．．・，・．．・・．・．INSTALbATION．．．．．．．．．．．．．。3−1．Wiring．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．　　　　3・1−1．Wiring　Precautions．．．PRINCIPLES　OF　OPERATION．4−1．　Totalizer　Functions．．．．．．．．4−2．　Batch　Functions．　．．．，．．．．．．4−3．　F盈ow　Control　Functions；．．．4−4．Alarm　Functions．．．．．．．．．．．OPERATION．．．．．．．．．．．．．。．・．‘．5・1．　Front−and　Side−panel　FeatUres．　　　　5−1−1．Front　Pane1．・．．．・．・．　　　　5−1−2．Instrument　Slde　PaneL5−2．　Preparation　of　Data　Label．．．5−3．　Preparation　fbr　Operation．．．ん8¢　　　　コム一　哺1　1　コ　　うムくぜくゾくゾ輌　脚　一　輪　一　一−「∠　ハ∠《∠凸∠へ∠●　　　　　　　　　　■　　　　●　　　　■　　　　　●　　　　●　　　　O　　　ユロ　一。3f3∩∠11∩∠∩∠　へ∠鯛　層　廓　一　一　一」鴻予予予予　　　　　　つの　くぜ椰　一　幽　駒　顧く」　《」　《」　く」　《」・　　　　O　　　　．　　　　　　　　　●《」《♂隔　一55　ゼリワワゆりむり　騨　嗣　噸　一　幽　一くゾ　く」　《ノ　5　《」　《JO　　　　■　　　　■　　　　●　　　　　　　　　．●　　　　　●　　　　　　　　　　●　　　　　■　　　　　●　　　　　O　　　　　■　　　　　　　　　　9　　　　　　　　　　0　　　　　，　　　　●　　　　　■　　　　　O　　　　　　　　　　O　　　　　■　　　　　　　　　　■　　　　　O　　　　　●　　　　　●　　　　　■　　　　　●　　　　　●●　　　　　　●　　　　　●　　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　　　●　　　　　●・　　　　　　　　　・　　　　●　　　　　　　　　●　　　　　　　　　．　　　　　　　．　●●810一　一5511P1一　葡《」　く」●　　　　●11P1一　口5512P2P2疇　一　禰55512欄5●　　　　　　　　9　　　　・　　　・　　　　　　　　●　　　●　　　■　　　　●　　．　　　●　　　●　　　O　　　■　　　O　　　O●　　　　　　　　●　　　　．　　　　●　　　　●　　　●　　　　．　　　　　　　　o　　　　・　　　　．　　　　　　　　o　　　●　　　　o　　　　　　　　o　　　　6　　　・　　　　　　　　・　　　　　　　　●　　　・　　　　o　　　　　　　　．　　　　・　　　　　　　　■　　　　　　　　●　　　●　　　o　　　　　　　　■　　　o　　　　●■　　　　■　　　　○　　　　　　　　　■　　　　■　　　　●　　　　O●　　　　・　　　　●●　　　　　O　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　　○　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　　　　　　　●O　　　　O　　　　O◎　　　　●■　　　　　■　　　　　●　　　　　　O　　　　　●　　　　　■　　　　　●　　　　　●　　　　　，　　　　　　　　　　　D　　　　　・　　　　　●●　　　　■　　　　燭　　　　■　　　　　　　　　O　　　　●　　　　．■　　　　●”．　　　　コ　　　　　　　　　　　　　　　コ　　　　　　　ロ　　　の　　　　　　　ロ　　　　　　　の　　　の　　　サ　　　　　　　　　　　　　　　の　　　　　”　”　　…　”　　“　．　”　・　“　“　“　．　●　“　”　・　”●　　　　　・　　　　　．　　　　　　　　　　．　　　　　●　　　　　．　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　　■　　　　　●　　　　　　　　　　O　　　　　●　　　　　●●　　　　　　O　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　　　●　　　　　O　　　　　●　　　　　　O　　　　　・　　　　　O　　　　　●　　　　　・　　　　　　　　　　　．　　　　　　・　●　　　　　●　　　　　●　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　O　　　　　O　　　　　…　　　　　●　　　　　●　　　　　●”，■．　　　　　．　　　　　・　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　　■　　　　　●　　　　　●　　　　　O　　　　　●●　　　　●　　　　■　　　　■　　　　●　　　　　　　　　●●　　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　　　　　　　　　■　　　　　　●　　　　　．　　　　　●　　　　　O　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　　　O　　　　　O　　　　　●　　　　　・●　　　　　●　　　　　●　　　　　O　　　　　O　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　　■　　　　　O　　　　　■　　　　　■　　　　　■　　　　　●O　　　　●”　…　”　　”　“　“　“●　　　　●　　　　●　　　　■　　　　●　　　　　　　　　●　　　　●　　　　O　　　　　　　　　●　●　　　　●　　　　　　　　●　　　　●　　　　●　　　　　　　　●　　　　●　　　　●　　　　●　　　　■　　　　o　　　　．　　　　．・　　　　　　　　●　　　　●　　　　●　　　　　　　　o　　　　●　　　　■　　　　　　　　●　　　　　　　　■　　　　9　　　　●●　　　　o　　　　■　　　　●　　　　o　　　　．　　　　．　　　　●　　　　o　　　　．　　　　●　　　　●　　　　喝　　　　．　　　　．　　　　　　　　●　　　　●　　　　　　　　．．　　　●　　　　　　　　・　　　　●　　　　・　　　　・　　　　●　　　　．　　　　・　　　　　　　　・　　　　の　　　　●　　　　●　　　　●　　　　　　　　●　　　　　　　　●●　　　　　　●　　　　　　●　　　　　　　　　　　　●　　　　　　　　　　　　・　　　　　　　　　　　　O　　　、　　O　　　　　O　　　　　　　　　　　・　　　　　　　　　　　．●　　　　・　　　■　　　　●　　　　　　　　●　　　●　　　・　　　　o　　　，　　　●　　、●　　　●　　　　●　　　　　　　　■　　　　　　　　■　　　　　　　　●　　　■　　　●●　　　　　●　　　　　●　　　　　■　　　　　O　　　　　■　　　　　O　　　　　●　　　　　O　　　　　　　　　　O　　　　　　　　　　，　　　　■　　　　　●　　　　　．　　　　　　　　　　．　　　　●　　　　　　　　　　・　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　　　　　　　●　　　　　．　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　　■　　　　　●　　　　　●O　　　　　O　　　　　◆　　　　　●　　　　　●　　　　　O　　　　　　　　　　●　　　　　　　　　　■　　　　　●　　　　　●■　　　　◎　　　　　　　　　○　　　　■○　　　　．　　　　●●　　　　・　　　　　　　　　●　　　　0　　　　●　　　　．　　　　．　　　　　　　　　●　　　　■　　　　O　　　　　　　　　●　　　　O　　　　●■　　　　■　　　　■　　　　●　　　　■　　　　●　　　●　　　　■　　　　o　　　　●　　　　◎　　　　●　　　．　　　●　　　　o　　　　●　　　　●　　　●　　　　●　　　．　　　　　　　　o　　　O　　　●　　　．　　　　●　　　●　　　．　　　　●　　　●　　　　　　　　●　　　■�j・　　　　　　●　　　　●　　　●　　　o　　　o●　　　　■●　　　　　　■　　　　　　　　　　　　・　　　　　　　　　　　O　　　　　O　　　　　　　　　　　　O　　　　　．　　　　　・　　　　　　O●　　　　　O　　　　　　O　　　　　●　　　　　●　　　　　　●　　　　　　●　　　　　●　　　　　・　　　　　●　　　　　●　　　　　●●　　　　・　　　　・　　　　O　　　　O．　　ノ●　　　　・　　　　．　　　　　　　　　●　　　　■　　　　■　　　　　　　　　O　　　　●　　　　■　　　　●●　　　　●　　　　●　　　　●　　　　o　　　　　　　　●　　　　・　　　　　　　　・　　　　．　　　　　　　　●　　　　9　　　　■　　　　●　　　　●　　　　●　　　　■　　　　●　　　　●　　　　●　　　　●　　　　　　　　ロ　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　の　　　　　　　　　　　　・　●　．　・　“　．　”　．　．　”　”　“　”　●　．　・　　　　・　　　　9　　　　・　　　　●　　　　O　　　　・　　　　・　　　　6　　　　　　　　●　　　　●　　　　●　　　　●　　　　●　　　　■　　　　●　　　　o　　　　　　　　・o　　　　O　　　　●　　　．　O　　　　．　　　　●　　　　・　　　　●　　　　・　　　　・　　　　　　　　　●　　　　．　　　　●　　　　●　　　　■　　　　■　　　　●　　　　●　　　　●　　　　9O　　　　■　　　　　　　　　●　　　　．　　　　●●　　　　　　　　　　●　　　　　■　　　　　●　　　　　●　　　　　■　　　　　O　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　　■　　　　　●　　　　　●　　　　　　　　　　O　　　　　　　　　　●　　　　　　　　　　■　　　　　　　　　　●　　　　　　　　　　●　　　　　■　　　　　．　　　　　●．　巳　”　り　　●　　　　●　　　　■　　　　■　　　　●　　　　●■　　　　　　●　　　　　■　　　　　■　　　　　　●　　　　　．　　　　　　　　　　　　O　　　　　●・　　　　O　　　　．　　　　．　　　　●　　　　■　　　　O　　　　■　　　　●　　　　●●　　　　　．　　　　　●　　　　　■　　　　　●　　　　　■　　　　　●　　　　　　　　　　●　　　　　■・　　　　　●　　　　　　　　　　．　　　　　　　　　　●　　　　　　　　　　．　　　　　　　　　　，　　　　　　　　　　．　　　　　O　　　　　弓　　　　　●　　　　　●　　　　　■　　　　　O　　　　　●．　　　　　●　　　　　．　　　　　6　　　　　●　　　　　璽　　　　　●　　　　　●　　　　　　　　　　●　　　　　・　　　　　O　　　　　●　　　　　　　　　　●　　　　　　　　　　■　　　　　●　　　　　●●　　　　　●　　　　　●　　　　　O　　　　　O　　　　　O　　　　　●　　　　　●　　　　　O　　　　　　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　　●●　　　　　O　　　　　　　　　　O　　　　　●　　　　　●　　　　　■　　　　　■　　　　　●．■　　　　　　　　　　●　　　　　o　　　　　　　　　　●　　　　　O　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　●　　　　　●　　　　　　　　　　O　　　　　●　　　　　．　　　　　●　　　　　　　　　　■　　　　　　　　　　●　　　　　．　　　　　●　　　　　■　　　　　●　　　　　O　　　　　●・　　　　　●■　　　　　　■　　　　　　O　　　　　●　　　　　●　　　　　．　　　　　　　　　　　　．　　　　　　O●　　　　　●　　　　　　●　　　　　　　　　　　　●　　　　　　　　　　　　●　　　　　0　　　　　■　　　　　　　　　　　　●　　　　　　　　　　　　●　　　　　●　　　　　■　　　　　　　　　　　●●　　　　　　O　　　　　●　　　　　O　　　　　■　　　　　●　　　　　　　　　　　　O　　　　　．　　　　　・　　　　　．　　　　　．　　　　　．●●・　　　　　．　　　　　．　■　　　　…　　　　　●　　　　　．　　　　　OO　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　　．　　　　　．　　　　　・　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　　　　　　　●　　　　　●　　　　　■　　　　　●　　　　　●　　　　　■　●　　　　　　　　　．●　　　　　■　　　　　O　　　　　■　　　　　．　　　　　O　　　　　●　　　　　．　　　　　　　　　　O　　　　　●　　　　　●　　　　　●0　　　　　9　　　　　　　　　　■　　　　　■　　　　　●　　　　　　　　　　O　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　　O　　　　　●　　　　　O　　　　　・　　　　　・　　　　　●　　　　　■　　　　　．　　　　　●　　　　　O　　　　　・oo■o““．3”副“�o　　　”M．．0．“紀・ねロ　　”30　　　　●　　　　　　■　　　　　●　　　　　●　　　　　O　　　　　O　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　　・　　　　　．　　　　　　・　　　　　●　　　　　　O　　　　　O　　　　　　　　　　　の　　　　　90　　　　　■　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　　　　　　　■　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　　O　　　　　●　　　　　●　　　　　．　　　　■　　　　　■　　　　　．　　　　　　　　　　■　　　　　■“　．　．　　　．　・　●　●　●　　●　　　　●　　　　●　　　　O　　　　．　　　　●　　　　■蘭　　　　■　　　　○蘭　　　　・　　　　●●　　　　●　　　　　　　　　●　　　　●　　　　り　　　　●　　　　●　　　　●　　　　●　　　　●　　　　■　　　　．　　　　●　　　　■　　　　O　　　　●　　　　●　　　　O　　　　　　　　　O　　　　O　　　　■　　　　O　　　　■　　　　■　　　　●　　　　●　　　　■　　　　■　　　　●．　　　　　　　　　　●●　　　　　■　　　　　●　　　　　●　　　　　O　　　　　O　　　　　　　　　　O　　　　　　　　　　O　　　　　■　　　　　■　　　　　●　　　　　　　　　　●　　　　　，　　　　　．　　　　　●　　　　　　　　　　・　　　　　・　　　　　●　　　　　●　　　　　　　　　　●　　　　　●■　　　　　■　　　　　　●　　　　　■　　　　　○　　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　　■　　　　　●　　　　　O　　　　　　O　　　　　　　　　　　O　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　　■　　　　　○　　　　　●　　　　　●　　　　　■　　　　　■　　　　　■　　　　　■　　　　　●　　　　　●　　　　　■O　　　　　●　　　　　6　　　　　■　　　　　O　　　　　■　　　　　O　　　　　・　　　　　．　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　　O　　　　　O　　　　　・　　　　　O　　　　　O●　　　　　O　　　　　●　　　　　●　　　　　■　　　　　●　　　　　■　　　　　●　　　　　●　　　　　O　　　　　●　　　　　■　　　　　O　　　　　●　　　　　O　　　　　●　　　　　■・　　　　●■　　　　　O　　　　　O　　　　　●　　　　　●　　　　　O　　　　　●　　　　　・　　　　　●　　　　　O　　　　　O　　　　　●■　　　　　■　　　　　　　　　　9　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　　○　　　　　　　　　　●　　　　　　　　　　●　　　　　●　　　　　0　　　　　　　　　　0　　　　　．　　　　　O990000●●　　　　　，　　　　　■　　　　　●　　　　　O　　　　　●　　　　　●　　　　　・　　　　　．　　　　　　　　　　O●　　　　　　　　　　●∴●　　　　　　●　　　　　　　　　　　■　　　　　■　　　　　　　　　　　　●　　　　　●　　　　　■　　　　　●　　　　　■　　　　　●　　　　　　　　　　　　O　　　　　・　　　　　●　　　　　O　　　　　●●　　　　　■　　　　　　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　　■　　　　　・　　　　　O　　　　　　　　　　●●　　　　■●　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　　●　　　　　■　　　　　O　　　　　●　　　　　O　　　　　●　　　　　　　　　　●　　　　　．　　　　　　　　　　●　　　　　．い　　　り　　　　　　　　　　　　　　　　　　る　　　　　　　　　　　　　　　　　　コ　　　　　サ　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　ロ　　　　　　“　“　”　“　．　・　．　　．　“　．　．　”　9汎　”　．　“““．b”瓠“訊・�q●　　　　●　　　　　　　　　●　　　　O　　　　．“　　．　”　．■　　　　　　　　　●　　　　●　　　　0　　　　●●　　　　・　　　　●　　　　●　　　　O　　　　．　鼠　e　h∋℃●　　　　●　　　　■　　　　■・　　　　O　　　　．　　　　●●　　　　●　　　　■　　　　■．　　　　●　　　　●　　　　●　　　　●O　　　　O●・N．　n　O．触　田　鵬「」0紀●・　・、＄ロ　の　　　●“．．oo”．”M　…01　●ぼ●．　止｝・hU　gO里O　　　　●　　　　　　　　・　　　qU　Sロ　　　をし　セ．Lhh・　　σ0　00　　　ロユ　　ユoo　PLL・F鵡�q芍●　　　　●　鼠　eh　　り�sり“VMLLL…両肌脳田“甜�tFAA滋几糊�o�o．．．．．墜D．．9．．．．．．．．，．．．．．．．．．　●　　　●　　　．　　　o　　●　　　．　　　・　　　●　　　・　　　●　　．　　◆　　●　　　●　　　■　　●　　　●　　●　　●　　　燭　　　o　　●　　　○　　　●　　●　　　・　　1・　　・　　．　　・　　．　　o　　o　　・　　●　　●　　●　　o　　・　　・　●　　　．　　　●　　　●　　●　　　．　　　●　　　o　　．　　　．　　　●　　　■　　　・　　o　　o　　　●　　　■　　●　　　●　　　●　　●　　■　　　●　　　●　　　．・　　　・　　　●　　　●　　　．　　　●　　．　　　・　　　o　　●　　　・　　　●　　　o　　　o　　　●　　■　　　o　　●　　　●　　●　　　o　　■　　　○　　．　　　●　　・　　　・・　　　o　　　・　　　．　　●　　　．　　　．　　●　　　o　　　●　　　●　　　・　　　■　　■　　　●　　　■　　　●　　　●　　●　　　　　　　　　　　　　　　　●　　　●　　●　　　o　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　・　　　o　　．　　　●　　　・　　　…　　　　　　　　　．　　o　　　・　　　．　　・　　　o　　　■　　　o　　■　　　■　　■　　　●　　　，　　　●　　　●　　　●　　　●　　　■　　　0　　9　　　9　　●　　　o　　　●　　　●　　　●　　●　　　●　　●　　　●　　　●　　・　　・　　　●　　．　　　・　　　．　　　05−3。1．Check　Special　Parts　are　Instaned．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．5−3−2．Setting　Side　Pand　Switches．．．．．．．．．．．．．．．．．，．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．5−3−3℃Setting　Main　Data．．．．＿．．．．．5−3−4．Setting　Auxiliary　Data．5−3−5．Simulation．．．．．．．．．．．5−3−6．Other　Preparations．．．．Operation　and　Handling．．．．．●　　　・　　．　　　o　　．　　　9　　・　　　．　　　●　　●　　　●　　　●　　　●　　　■　　　■　　■　　　●　　o　　　●　　　o　　■　　　●　　　●　　　●　　　●　　　■　　●　　　o　　●　　　■　　●　　　●　　　●　　　・　　　●　　．　　　　　　　　　WORKSHEET　　　　　　　　　　Cus亡omer　M母inteηance　Partsしist　　　　　　　　　　POWER　SUρPLY　TERMINALS　fbr　PAN肌一MOUNTED　INSTRUI』IENTS（藍b『／HT8）　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　．夏MIB4m・11E◎C・py・ight　S・pt・1986｛KY｝・7th　Editi…M・・2007（KP），　　　　　　　　　　　’IM℃B4E3一・2ε5−4．　　　　5−4−1．Batch　Loading（Batch　Operation）．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．，．．．．．．．．．．．　　　　5−4−2．Fixed　How　PI　Controller．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．。．．．．．　　　　5−4。3．Automatic　Control．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．・．　　　　5−4−4．Tran曲r　between　Control　Modes．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．　　　　5・4−5．Manual　Mode．．．．．．．．．∂．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．∴．．．．．．．．　　　　5−4−6．Resetting　Cumulative　Totalizer　Value．．．．．．．∴．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．5−5．AGtlon　to　be　Taken　when　FAIL　or　ALM　Lamps　Light．．．．＿．．．＿．．．．．．＿．　　　　5。5−1．Action　to　be　Taken　when　FAIL　Lamp　Lights．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．　　　　5。5−2．Action　to　be　Taken　when　ALM　Lamp　Lights．．．．．．．．．．．．．．．．＿．．＿　　　　5−5−3．Actiomo　be　Taken　when　ALM　Lamp　Fla忌hes．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．　　　　5−5・4．Alarm（ALM）Code9，　their　Meanings　and　Control．Actibns　　　　　　　　　　when　Abnormal．．．．、．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．’．．．．．．．．．．．．．．．．．．9．．．．．5−12MAINT：ENANCE．＿＿．＿．，＿＿＿．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．6−16−1．　A（巧usting　Zero　Point　of　Contro置Output　Indica重or．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．6−16−2．　Replacing　Nameplate（rag　LabeD．．．．．、．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．『．．．．．．．．．．．．．．．．6＿16。3．　Repl繰cing　Fuse．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．6−16・4．Replacing　Data　Memory　Backup　Battery．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．＿．．．．6−2　　　　　　　　　＿．＿．＿’．＿＿．．＿＿＿．＿＿＿乳．＿．＿＿＿．．．＿WS　lB4E3−02直　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　・・………・………・．…・……CMPL　lB4E3LO3EModel　SLBCIntroduction1−11．INTRODIJCTION．　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　I　　Th亘s　instrument　was　thoroughly　tested　at　the．fac−tory　bef6re　shipment。　　When　the　instrument　is　received，　however，　checkvisually　fbr　any　external　damage　that　occurred　duringshipment．　Insure　th3t　all　standard　accessories　are　sup．Plied．1−1．Insp�ttion．　　　　　Model　and　sumx　codes　are　indicated　on　the　namep−　　1ate　（tuning　Pane1）　attached　to　the　side　of　the　instru一　　血ent．　Check　them　against　the　model　and　suf血x　codes　　given　in　section　2−2　to　insure　that　the　instrument　　meets　your　speciOcations．　　　　　If　you　have　any　questions　about　this　instrument，’　please　contact　either　your　nearest　Yokogawa　Sales＆　　Service　Office　or　Yokogawa　Electric　Corporation，．　　　　　　　　　Tokyo，　Japan．1−2．Scope　of　this　Manual　an“Associated　　　　　Manuals．　　This　instruction　manual　covers　handling，　operatingand　simple　maintenance　procedures　fbr　the　SLBC＊EBatch　Controller。　　You　should　hrst　read　tlle　following　manuals，　inorder　to　fUlly　understand　the　fun（丈ions　of　the　SLBC＊EBatch　ControUer．　You　will　then　be　able　to　fill　out　thedata　label　on　the　side　panel　of　the　controller．　　Please　refbr　to　the　fblloWing　manuals＝�@TI　IB4E1−01E　　　　‘‘YewSeries　BCS　（S亡yle　E）Batch−Blending　Con−　　　　trol　System　Fμnctions　and　Data　Setting’，．�A．WS　IB4E3−02E‘‘SLBC・E　Data　Sheet”．ノIMIB4E3−02Eノ＼Model　SLBCGenera12−12．GENERA：L．　　The　SLBC＊E　Batch　Controller　can　be　used　on　its’own　ln　Batch　Loader　loops，　or　can　be　used　with　theSLCC＊E　BIending　Controller　in　high−resolution　in−1inebatch　blending　systems．　The　controller　fUnctioρs　in．clude：●　Analog　inputsloutputs，　scahng，　additionlsubtrac。　　tion　of　flow　signals，　compensation　computatlons，　　instantaneous　flow　disp監ay，　repeater　fbr　a　flow　sig−　　na1，θve　dlf驚renUotalizers，　now　program　sGωnit　　with　batch　sequencer　（batch　sequence　contro監　　switChes　are　on　the　f「ont　paneD；communications　　and　self　diagnostic　fUnctions　are　alsQ　Provided　as　　standard．●This　controller　is　easy　to．use　and　e昂sy　to　　englnee町・　　Figure　2。2−1　shows　the　front　view　of　the　SLBC＊E　　　　　　　　　　　　　　　　〜　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　1Batch　Controller．Figure　2−1・1。　Fmnt　View　Of　the　SI・BC★E．lM　184E3−02E2−2Genera12−1．Standard　Specifications．　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　Signa1：0to　6　kHz，　　minimum　pulse　width　50μs，　zero　elevation　not　　possible．　Voltage　or　contact　pulse　input；two−wire　or　　three−wire　transmitter　may　also　be　used−distr董bu−　　tor　in　SLBC　supplies　l2V／214　V（switch−selectable）．　　For　two−wire　transmitter　load　resistance　is　switch　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　，　　selectable−200Ω520Ωor　l　kΩ．　　　　　　　　　　　　　　　　　　つVoltage（Transition）Pulse：From　two−wire　or　three−　　wire　transmitter．　Distributor　voltage　12V　DC　or　　24VDC±10％，　current　up　to　50mA．Voltage　LOW　Leve1（EL）：一1Vto十8VDC．Voltage　HIGH　Level（EH）：3Vto　24VDC．Amplitude　of　Pulse　Signal（EH−EL）：At　least　3　V．Input　Resistance：At　least　lOkΩ，Contact　Pulse：　Relaylswitch　contact　or　transistor　　switch．Contact　ON：Source　resist翠nce　up　to　200Ω．Contact　OFF：Source　resistance　at　least　100　kΩ．’Contact　Rating：At　least　30　V　DC，30　mA．Filter　for　Colltact　Pulse　Input：Switch−sel母ctable，　time　　constant　10ms．Auxi夏iary　Pulse　I血put　Signal（Added　to／SubtractedInp闘t　SignalsProcess　Variable　Pulse　Inputfmm　Process　Variable），　and　Status／Mode　Select　　Contact　Inputs：　Auxiliary　pulse　input　is　O　to　　lkHz，　zero　elevation　not　possible，　minimum　pulse　　width　350μs．　　Status　input　minimum　pulse　width　220　ms．　　Voltage（leve1）orとontact　signals。Voltage（Le▼el）Input：Voltage　LOW　Level（EL）：一1Vto十1VDC（status　　ON）．Voltage　HIGH　Level（EH）：4．5　V　to　25　V　DC（status　　OFF）．Contact　Input：　Relay！switch　contact　or　transistor　　switch．Contact（Status）ON：Source　resi寧tance　up　to　200Ω．Contact　（Status）　OFF：　Source　resistance　at　least　　lOOkΩ．Contact　Rating：At　least　5　V　DC，20mA．Analog　Input　Signals（Process　V劉riaUe　or　AuxiliaryFlow　and　Compensatio血Sig取als）：1to　5　V　DC，　input　　reslstance　l　MΩ．Analog　Input　Collversioll　Accuracy：±0．2（％．of　span．RTD　Inpllt　Signal（f6r　Temperature　Compensation）：　　（SLBC−301　0nly）：JIS　or　DIN　specification　Pt　　100Ω3−wire　RTD，　lead　wire’resistance　up　to　　10Ω1wire．Temperature　Compensation．Accuracy：±0．2（％　or　　span．Bumout　Function：Provided；scaleout　time　up　to　60　s．Output　SignalsPu夏se　Output　Signa1（F16w：Repeater　or　DemandPulse　Sign劉1）：Transistor　contact　signa1，　rating　30　V　　DC，200mA．ノlMIB4E3−02EModel　SLBCFrequency：Oto　l　kHz；Duty　Cycle　50（拓（fbr　connect−　　ing　to　YewSer董es　BCS　Instrument），　or　Fixed　Pulse　　Width−selectable（one　of　O．5，1，．．20，33，500r　　IOO　ms）一fbr　electfomecha口ical　counter．Status　Output　Sigllals（for　flow　signal　illput　abnor−ma1（missing／leakage），　pre−batch　alld　batch　ellda匡arms，どeset　and　fail　signals一五ve　points）：Tran−　　sistor　contact　signals，　rating　30VDC，200　mA．Analog　Output　Sigllal（Flow　Repeater　SignaD：1to　　5VDC，　load　resistance　at！east　2　kΩ．Allalog　Contro10utput　Signal＝4．to　20　mA　DC，　load　　resistance　O　to　750Ω．Analog　Output　Conversion　Accuracy：±0．3％of　span．ISOlation　　Contact（pulselstatus）1！O　signals　are　lsolated　frominternal　circuitry；analog　signals　are　not．　Pulse　I10　sig。nals　are　isolated　f『om　each　other；status　inpu監s，　statusoutputs　and　analog　I10　signals　use　separate　commonnegative　lines．　Power　supply　is　isolated　f｝om　internalC量rCU且try．Input　Processing　Functions　　Process　variable　and　auxiliary　now　inputs　may　beeither　voltage　or　pulse．　signals，　compensation　inputmay　be　either　a　voltage　or　RTD　signaLAuxiliary：Flow　Signal　Processin9：　　Auxiliary　flow　signal　can　be　added　to　or、subtracted　　杜om　process　variable　signal・Range　of耳nalo9’out−　　put（to　PI　algorithm，　display　and　repeater）is　ad。　　justable．Voltage：Flow　Signal　Processillg：Span　setting（4−digit　　皿xed　point　number）．corresponding　to　input　signal　　range　of　l　to　5　V　DC；！ow−input　cutofr（for　inputs　　under　lq／60f　span）and　square　root　function　selecta−　　ble．　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　、Input亙ilters（for　Process　Variable　Pulse　Input　andAuxiliary　Pulse　Input）：First　order　lag且lters，　time　　constant　a（巧ustable　O　to　9999　s．Totalizer　Scale　Factors：3caler　fbr　pulse　signal　input　　（constant　K　number　of　pulses　fbr　every　now　unit　　totalized）．　Totalizer　scale　fねctor．．．∬or　analog　signal　　input．　K（K1，　K2）are　5−digit五xed　point　numbers，　　of　maximum　value　32767．Compensation　Co皿典tations　　Can　compensate　the　process　variable　and　auxiliaryflow　signals　fbr　liquid　dCnsity　changes　with　tem−perature・SLBC　has　the　fbllowing　4　A．STM　compensation．　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　」　　001d　ASTM　No．　D1250（editin　l952）　　ONewASTMNo．D1250（editin　l980）　　fbr　crude　olls，　fUels＆solvents　and夏ubricating　oi夏s．　　Other　types　of　compensation　are　also　possible（seebelow）．Model　SLBCTemperature　CompenSatio11：　　Temperature　unit　is　selectable（。C　or？F）．Input　Signal：Platinum　RTD　JIS’89　JPt　1000r　JIS’89　　Pt　100（DINPt　100）or　lto5VDC．Temperature　Range：For　platinum　RTD；一50　to　　　　　　　　　　　　　I　　十250。C．　　．For　a　l　to　5　V　DC　signa1：Arbitrary．Computation　Format：ASTM　母quation　or　general’　quadratic　equation．ASTM　Equation：7。＝7【（1十α）／（ρ，　t）】　　where／（ρ，　t）＝VCF　　　　　VCF隅7．・・＝ρt　　　　　　　　　　　　7t　9ρ15　　　　　　　　　＝exp［一αγ△t（1．0十〇．8αγ△t）1where　VCF：Volume　conversion　coef五cient（at　　　　　　　　　　　l5℃）7151／tρtρL5αγ△t：Volume（m3）at　15。C：Volume（m窪）．at　arbitraτytemperature（t。C）：Density（t℃）（kg！m3）：Density（15。C）（kg／m3）：Thermal　expansion　coe伍cient　at　15。C（。Cり：Temperature　di晩rence【△t＝　t−15】（。C）General　Quadratic　EqUation：　　　〆。＝7［（1＋α）｛1一←β（’一’o）×10’2＋γ（’一’o）2×　　　　　　　　10●6｝】　　　　　70：Volumetric　now　at　re色rence　tempera田re　　　　　　　　’0．　　　　　7：VolumetricΩow（process　variable　now　sig−　　　　　　　　nal）at　temperature’．　　　　　’o：Re飴rence　temperature「（℃），’o＝15。C　br　　　　　　　　ASTM．’：α：β：γ：Flow　sensor　temperature（。C）．Flow　transmitter　compensation（一99．99to十99．99）．First　order　compensation（一99．99to十99．99）．Second　order　compensation（一99．99to＋99．99）．coomcient，coefEclent，coef匠cient，General　Compensation　Computatiolls：Computation　Format：70＝7’1（Cmax−Cmin）C十G、1in］，　　Cranges廿om　O　to　1−lts　value　corre3ponds　to　　the　compensation　input　signal：avoltage　in　the　　range　l　to　5V　DC．　Cmax　and　Cmin　are　maximum　　and　minimum　compensation　coef且cients　respective−　　ly，　and　may　be　set　independently　in　the　range　O　to　　9999．Flow　Signal　Repeater／Demand　Pulse　OutputFunctiOI1　　0utputs　pulse　and　analog　signals　corresponding　tothe　flo⇒v　signal　process　variab1年input　（the　instrunlentcan　also　add　or　subtract　an　auxi騒ary　now　signal　inputGenera12−3一　in　thls　case，　the　span　of　analo9　6utput　（to　PIalgorithm，　display　and　repeater）is　a（巧ustable）．　Canou！put　a　demand　pulse　sigrlal　which　corresponds　tocurrent　set　point　in　flow　program．Pulse　Output＝．Output　pulse　rate　may　be　scaled　by　a　　飴ctor　K’．　K’（K3，　K4）aにe　5。digit丘xed　point　num。　　bers，　of　maximum　value　32767．Pu翼se　Output　ON　Time：Selectable−one　of　O．5，1，　　20，33，500r　lOO，ms−or　duty　cycie　of　50％（for　　YewSeries　BCS　Instruments；up　to　ten　may　be　con−　　nected　in　para服el　with　output）．Analo90utput（Flow　Signal　Repeater　SigllaD：lto　　5VDC．Totalizer　Functions　　Five　totalizers・are　built　in　一　［hree　6−dig註　batchto婁alizers　and　two　8−digit（cumulative）totalizers：O　Batch　now　totalizer（process　variable　only）．OBatch　now　totallzer（pfocess’variable，　with　compen−　　SatiOn　COmpUtatiOn）．OBatch　now　totalizer（process　variable，　with　auxiliary　　now　signal　added　to　or　subtracted　f「om　it，　and　　cOmpensation　computatlon）．OCumulative　fiow　totalizer（process　variable，　with　　auxiliary　fiow　signal　added　to　or　subtracted　fヒom　　it）．OCumulative　flow　tgtalizer（process　variable，　wi［h　　auxiliary　flow　signal　added　to　or　subtracted　f�eom　it，　　and　compensation　computation）．　　Batch　totalizer　is　reset　af�eer　end　of　each　batch　by　　　　　　　　ド　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　しreset　input　signal　or　f士ont　panel　reset　pushbutton．Cumulative　now　totalizer　may　be　reset　manually　byen【ering　other　data　fbr　totalizer　valueDa‡a　Display　and　Data　Settinlg：FunctionsData　Display＝　　UpPer　display　is　batch　loader　setting，6digits，　　Lower　display　is　selectable　data，6digits．　　Selectable　data（displayed　in　lower　display）may　be　　m司or　data　item　or　auxHiary　data　item：M司or　Data　Item：．Displayed　data　type　is　indicated　by　　lamp　nexUo　data　item　label　on　front　pane1．　Value　　of　batch　flow　totaUzer（fbr　process　variabie　with　　auxiliary　f16w　signal　added　to　or　sμbtracted　f廿om　it，　　and　compensation　computation），　batch　settihg，　ins−　　tantaneous　f【ow　high　limit　and　instantaneous　now．　　may　be　displayed．　　　　　　　　　　　’AuxUiary　Data　Item：Displayed　data　type　is　indicated　　by　code　displayed　in　upPer「display．　Auxiliary　data　　lncludes　the　other　fbur　εotalizer　values、　pre−batch　　alarm　setting，　program　set　parameters　and　controi　　parameters．　A　table　of　data　that　may　be　displayed　is　　On　the　inStrUnlent　Side　panel．lnstantaneous　Flow　Display：5−segment　bar　graph．Data　Setting：Displayed　Data　Selection：Selected　by　push　buuons．　　One　switch　（on　side　panel）changes　fめm　m勾or　　data　display　to　auxiliary　data　display．lM　184E3−02E2−4GeneralModel　SLBCData　Setting：Use耳push　buuon　swltches．　Data　setting　　may　be　inhibited（disabled）by　an　inhibit／enable　　switch　on　the　side　panel．S：LBC　Modes　　The　SLBC　Batch　Controller　offbrs　the　藪）llowiロgmodes：OConstant−Row　manual　unit，　with　ramp−uplramp−　　down　fUnctions．OBatch　loader　ln　a　batch−blendillg　control　system　　（combinatlon　of　batch　Set　statlon　and　PI　con−　　troller）．（See　batch　sequence　in　table．　and　flow　set−　　point　program　in五gure）．　Program　is　started　by　start　　status　input　or　start　pushbutton　on　f『ont　panel．　Can　　be　used　as　slave　controller　with　master　pacing　input　　　−　input　status　changes（ON10FF　or　OFF／ON）　　cause　the　output　to　ramp　between　high　and　low　　now　limits．OBatch　master　station（like　the　SBSD）一batch　set。　　point　program，　output　direcUy　tO　slave　controUers．　　　（May　be　switched　between　master　and　batch　loader　　modes　by　contact　input）．OSPC　or　DDC　modes　are　also　possible．：Emergency　Stop／Restart（see五gure）：Provided　fbr　　batch　loader　modes（see　above）using’stop！start　　pushbuttons　on　f『qnt　panel　or　externa童stoPlstart　　sta匡us　inputs．　Ramp　change　in　output　between　high・　　and　low　fbw　limits，　step　change　in　output　between　　low　now　limit　and　zero．Flow　HighLimit　Settin9　　▼Pre・Batch一∈nd　Alarlm、、・、Emergency＼StOP磨@　、．」　　　FIOW　LOW@　　Limit　Settinglnitial　Flqw、、Setting置　　　　　　　　　、　　　　　　　、Leak・・D・r・…　’・’・・’・9・。“・曾…煙M：＝：：ヒ藻蝋；＝騎：＝：，＝齪ii灘i纈灘i霊1　　　、Pred▲　　　、i1　　　▲StartBatch　EnRise’「imeInitia肇1・otalized・FallTimeFlow　LimitSettingPrediction・Contml　Functions　　　The　SLBC　contains　a　PI　controller．Control　Modes：A（Auto）and　M（ManuaD．（These　　　correspond　to　SPC　and　DDC　respectlvely　in　com−　　　puter（remote　setting）mode）．Auto　Mode：PI　contro1．　　　Proportional　band　6．3　to　999．99そ）．　　　Integration　time　constant　l　to　9999　sec．　　’Manual　Mode：Two　speed　operation．　　　Slow−40　sec．／fUll　span　change．　　　Fast−4sec．！full　span　change．Control　Mode　Transfer：．Bumpless　and　balanceless　A／　　　Mtrans免r．Ma巾ulated　Variable　Output　Indication：Horizontal　　　scale　39　mm【ong，　one　pointer，　with　two　memory　　　pointers　and　valve　openlclose　direction　mafks．　Indicator　Accuracy：±2．5〔％）of　span．　Control　Period＝0．2　sec．Batch　FunctionsBatch　Sequence：Status　outputBatch唐狽≠狽tSStatus奄獅垂浮煤I盾浮狽垂浮Lamp　iitkOAD，oRE，　ENDPre−b≠狽モBatchResetStartPushbutton盾秩@statUS奄獅垂浮LOAD　litOFF狽盾nN骨OFF狽盾nN顧Prerb≠狽モBatch−end垂窒?−alarm盾浮狽垂浮PRE　litON狽盾nFFON一Batch?ｎ?Batch　end盾浮狽垂浮END　litkOAD　offOFFON．狽盾nFF7ResetPushbutton盾秩@statUSol叩utPRE，　END盾?ｆ．　LOAD鱒尋?ｌａｓｈｉｎｇ．OFFOFFONimo−高?ｎ−狽≠窒凾StOPPushbutton盾秩@statUS奄獅垂浮LOAD鱒、oRE，　END?ｌａｓｈｉｎｇ．OFFON狽盾nFF菅鱗一管：鱒骨：曇骨骨FContact　closes　when　the　initial刊ow　limit｛see　diagrambelow｝is　reached．LOAD　Iamp　flashes　when　STOP　status　input　is　turnedOFF｛STOP　conditionl　or　RESET　status　input　is　t〔2rnedON．Contact　opens　after　program　ramps　flow　set　pointdown　to　zero．Batch　Computatioll　Period：0．04　seconds．Setpoint　Program：Alarm　Functions　　petects　loss　of　flow　process　variable　inpu．t　signalbetween　the　time　flow　should　have　reached　hlgh　limitsetting　and　pre−batch−end．　ALM　lamp　lights，　alarmoutput　contact　opens．：Leakage　Detectio1耳：Detects　Ieakage　flow　between　　batch　end　and　reset．　ALM　lamp　lights，　alarm　out−　　put　contact　opens．Communication　F1111ctions　　The　SLBC　can　communicate（via　LCS　card　in五eldcontrol　station！unit）with　a　centra1μXLICENTUMCRT−display　operator　station　and　sUpセrvisory　com−puter．　Maximum　length　of（SCCD）cable　to　LCS　cardis　lOOm（328ft）．・1）ata　Tra血smitted：Instantaneous　now，　batch　flow　　totalizer　value（process　variable，　wlth　auxiliary　now　　signal　added　to　or　subtracted　f『om　it，　and　compen・　　sation　computation），　batch　loader　setting，・i旦itial　　qow　setting，　initia1　totalized　now　limit　setting，　hlgh　　now　limit　setting，　manipulated　Variable　output，　con−　　trol　mode〜baIch　statu＄，　alarm　status，　compensation　　　　　　　し　　coefficients　etc．Data　with　Remote　Se賃ing：Batch　loader　setting，　batch　　now　tota薙zer　value（process　variableヨwith　auxiliary　　now　signalladded　to　or　subtracted農rom　it，　and　　cOmpensation　cOmputation），　initial　nOw　se1ting，lMIB4E3−02E〆しModel　SLBC　　　　initial　totalized一Ωow　limit　setting，　high　now．limit　　　　setting，　manipulated　variable　output（in　manual　or　　　　DDC　modes），　control　mode，　batch　sequβnce　　　　status，　compensation　coe伍cients　etc．　Remote　set−　　　　ting（fでomμXL！CENTUM　operator　station　or　su−　　　　pervisory　computer）、can　be　disaり1ed．，Colnputer／Auto／Manual（C！A／M）Mode　Switches　　on　SLBC　Fm耐Pane1：Lamps　in　these　switches　i�Ii−　　　　cate　instrument　mode．　The　mode　（Comput侍rl　　　　Auto！Manual）can　be　checked　and　changed　by　a　　　　supervisory　computer　or飾om　a　remote　operator　　　　s重ation．　During　SPC1DDC　operation　fyom　a　super−　　　　visory　computer，　only　the‘℃，，（Computer）lamp　is　　　　1it．　Dur董ng　local　operation，　or　remote　operation　　　　丘om　theμXL，　or　CENTUM　operator　station，・thφ　　　　‘‘A”or　M，’lamps　are　lit．Moun髄ng：　　Flush　panel・mounting．　Instruments　are．in　hous−ings，　and’may　be　mounted　individually　ot　side−by−side．　　Rear　of　instrument　may　be　up　to　75。　below倉ont（indicator　zero　may　need　rea（恥stment）．Wirihg：　　　　　　　　　　　　、Signal　Wiring　to！fyom　the　Field：ISO　M4　size（4　mm）　　screws　on　terminal　b星ock．Power　and　Gmund　Wiring：100Vversion：JIS　C　8303　two−pin　plug　with　earthing．　　contact．（IEC　A5−15ゴUL498）．220Vversion：CEE　7　VII（CENELEC　standard）plug．Power’bable　Length：30cm（11．8in）．Fmnt　Pane夏Finis血：Dark　green（Munsell　2．5GY　3！1）．．Beze1：Aluminium　diecast，　black　baked−ename田nish．Housing：Open　f『ont，　with　connector　fbr　SPBD　Porta−　　ble　Manual　Station．Hou曲g　Dimensions：182．5（H）×87（W）×480．　　（D：depth　behlnd　pane1）（mm）（7．2　×　3．4　×　　18．9in）．Weight：　　Instrument　body：3．2kg（7．01b）（excluding　hous−　　ing）．　　Housing：2kg。（4．41b）（excluding　lnountin3　kit）．Normal　Operating　Co血dition3Ambient　Temperature：Oto　50℃（32　to　l　22。F）．Ambient耳umidity：5色090％．Relative　Huniidity　　（non−condensing）．Power　Supply：Two　versions，　fbr‘も100　V「’（standard）　　Or　i‘‘220　V，1（qptiOn　IA2ER）．　BOth　VerSiOnS　may　　use　AC　or　DC，　without’change　to　the　instrument：Version‘‘PqOVπ’」Q20V鯉DC｛polarity　reversiblel20to　130V　　．120to　340VAC｛47　to　63Hzl80to　138　V138to　264　VGeneraI2−5　　　　　　　　　　　　　　　　　　　ド2−2．Model　and　Suf瞳x　Codes．ModelSuffixモ盾р??StyleOption亀codesDescriptionSLBCo　　■　　●　　●　　●　　●　　騨●　　●　　o　　●　　●　　●o　　●　　●　　●　　●　　●　　●Batch　controllerwith　communication　andcompensation　fuhctiOnsCompeh−唐≠狽奄盾獅nput	2−R	　　■　　●　　，．@　●　　■　　●	　　・　　●　　o　　ψ　　■●@　・　　■　　■　　●　　■	　　噂　　o　　・　　・　　．　　●●@　o　　o　　●　　●　　●　　●	to　5V　DCP煤@100ΩRTD	1．	　　o　　o　　●　　●　　●	　　．　　．　　．　　●　　●　　■	iways　O1tyle　Code	E．．．	　　●　　■　　■　　．　　●　　鰯	tyle　Eption	DL	th　data　sheetA2ER	20V　power　gupply’�輝A	　　　　　　　　　　一JhS’89　JPt　100�APD	IS’89　Pt　100｛DIN　Pt001｛2｝．ommon	ptions	MTS	th　mounting　kitSCF一	ezel　color　change□M	NHS	ithout　bousing　　　　　　　　　　●NPE	ameplate　engraving11　Specify！A21NHS　to　6rder　without　housing・21　Specify　only　compensation　input　RTD．●3．Options．pL：Wlth　dala　set　as　per　data　sheet，　apd　correspond−　ing　data　label　attached．A2ER：For　220　V　version，，　power　supply．PA：Compensation　input　JIS，89　JPt　100．P】）：．Compensatlon　input　JIS，89　Pt　100（DIN　Pt　100）．M：TS；Supplied　with　kit　fbr　lndividual　mountlng．　For　mou耳ting　in　groups，　see　GS　IB4F1“ESCF。q口M＝Mountlng　kil　bezel　color　cllange肋m　standard　colbr（black）．　Choose　color　fbm　set　of　optlonal　colors（see　GS　22DIF1−E）．　Specify　color　code　in　space　□．　　　　’NH：S：No　hgusing，　plug。in　lnstrument　module　oply．　See　GS　lB4F1−E　to　order　housing　separately．NPE：Letters　engraved　on　fヤont　panel　nameplate．−4．A�tessories．　1A　fUse，　quantity　one．　　Part　No．：S9510VK　Engineering　units　labe1，　Part　No．：E9712DL　one　set．　Blank　label，　one　set　　　　Part　No．：E9712DS　価ruser　mling）ote：The血【Se．（r9510VK）is　the　dedicated　fuse，　Do　not　　　use　it　fbr　other　products．MIB4E3−02EMod61　SL．BClnstallation3−13．INSTALLATION．　　For　general　infbrmation　regarding　installation　ofthis　instrument，　refer　to　the　instruction　manual‘‘撃獅唐狽≠撃撃≠狽奄盾氏@of　Panel−Mounting　Instruments”（IMlB4F1−01E）．、　　　　　　　　　』　　　　　　　　　13−1．W廿ing．　　The　terminal　board　ls　located　on　the　rear　of　thecontroller　houslng．　Remove　the　cover　of　the　ter。minal　board，　and　connect．external　signal　wires　to　the（M4　size）’screw　terminals．　After　wiring，　be　sure　toreplace　the　cover．（See　Figures　3−1−l　and　3−1−2．）！O�@�B�D�F�H�J�L�N�P�R�S�A�C�E�G�I�K�M�O�Q�S�C�堰插J���M�@�M�@�P�R0　黛−山。、●∠ソーヨ且Figure　3−1−2．　Termin劉l　Cover．　　Tables　3−1−1　shows　the　terminal　designations　andsignals　to　be　connected　fbr　the−201＊E　and−301＊E　ver−sions　of　the　controller．Figure　3−1−1．　Terminal　Layout．Table　3−1−1．　Terminal　Connectiolls．TerminalcesignationDescrlptionTerminalcesignationDescription　　　　1@　　2@　　　3A　　4@　　　5@　　　6@　　　7@　　　8@　　　9@　　10@　　11@　　12@　　13@　　14@　　15@　　16　　　　　　Process　variable　input，　pulse　signal督1PRTDゆ鮮31撫獣一諱рP麟鵠alr織0「auxiliaw　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　117P8P9Q0Q1`BCDFHJKLMN＋＞C。mm、，ica・i。。・2ﾟ〉．課騰臨誰1嘲一　　　Fa補output　l−terminal｝＋＞Man・p。1、・，d。．・p、ち4，。2・mA　DCﾟ＞1二郷欝躍�q姻十　　　　Reset　output｛十terminal》＋＞Fl。w，ignal，epea，。，｛1，。5V。。，p。，｝；＞Alarm・・tp・t一十　　　　Fail　output｛十terminall十十十十一十十一Master　pacing　inputrtart　inputqeset　inputrtop　inputbommonore−batch　outputaatch　end　outputbommon｛and　reset　output｝terminalノ管1　Change　wire　connection　according　to　　　the　type　of　transmitter　used．Terminal　　　　　　ダcesignationContact，　or　Voltage−@Transition　Pdse　　2−wiresransmitter蔓5　　3−wiresransmitter穏5123＋＞T，a，sm・tt。，騨一＞T・a・・m・賃・・十S19−　　　T「ansmitter「十聾2：Use　shielded　twisted−pair　cable｛SCCD　　　see　GS　34B6T1−01E｝．・3：For　Mgdel　SLBC。3010nly．骨4：For　Model　SしBC−2010nly．骨5：12V124Vdistributor　for　transmitter　　　built　into　SLBC．lMIB4E3−02E＼3−21nstallationModel　SLBC　3−1−1．Wiring　Precautions．　　（1）．Be　sure　to　termlnate　all　cable　connections　in　　　　　solderless　crimp。on　Iugs．　　（2）Each　status　and　voltage　input　must　be　as　per　　　　　SLBC＊E　spec面cations．　Note　the　limits　on　conduc。　　　　　tor　resistance，　voltage　drop　in　conductors，　and　　　　　voltage（high！low）1evels．　　（3）The飴il　and　digital　oUtputs　are　translstor　contact　　　　　sigdals・（isolated　from　power　supply　and　other　　　　　internal　circuitry）。　When　connectlng　external　　　　　devices，　pay　attentioh　to　the　fbllowing：（See　　　　　Figure　3−1−3．）　　　　　●　Observe　correct　polarity　of　status　output　ter−　　　　　　　　minals，　　　　　●Most　status　outputs．　share　a　common．　nega・　　　　　　　　tive　terminaL　　　　　●When　connecting　a　relay　or　other　such　　　　　　　　inductive　device，　connect　a　surge　absorber　　　　　　　　（protective　diode−Figure　3−1・3，　CR　circuit，　　　　　　　　etc．）in　parallel　with　the　load．　　　　　●Note　that　status　outputs　cannot　be　connected　　　　　　　　direcUy　to　an　AC　circuit．　Use　a　relay　to　　　　　　　　switch　an　AC　circuit．　　　　　●Do　not　connect　any　load　which　exceeds　the　　　　　　　　contact　rating．（Max．30V　DC，200　mA）．・（4）Use　shielded　twisted−pair　SCCD　cable致）r　com−　　　　　mUniCatiOn　lineS．Vcc「．　　　oVccVcc胃，1o十十1でOO」l　Positiveoi餌鵬．−で彊OJ　　　　　　　　　　　　Negaljve・・…c・…p・…ｱ」で�IOProtectivediode　十Q，−つコDC　loadContact　output　circuitrlrI」Relay一●・一uAC　load℃OO」　　　　　〜AC　power　supplyFigu爬3−1−3．　Connection　of　Contact　Outputs．lM　IB4E3−02EiModel　SLBCPrinclples　of　Operation4−14．PRlNCIPL，：ES　OF　OPERATION．　　Thls　chapter　outlines　some　m勾or　fbatures　of　theSLBC＊E　Batch　Controiler　that　are　used　daily　in　operatingthe　system、．　For　fUrther　detalls，　read’THB4A3−01E‘‘xewSeries　BCS　Batch−Blending　Control　System”　　Refbr　to　the　SLBC＊E　fUnctiona1．block　diagram　inFigure　4−1−1．　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　・　　　　　　　　　　　　Alarm　Outp頃Signal　　　　　　　　　　　　｛for　bss　of刊ow　pulse　signall巳Process　Variable　lnput，lpulse　signall　　　　　　　QProcess　Variable　lnputFlow　ll　to　5V｝AuxiliaryFlow｛pulse　signallor　Mode　selectCompensation　lnput　σSignal　IPt　lOO∫ηCompensation　Inpu豊OSignal｛1　to　5V｝　　　　　　〆Alarm　　　　　　　　　　　　　　　’or　Added／Subtracted　q　　　　　　　　　　　　，　　　’　　　　　Added／SubtractedLowCutoff’r賛／・、ノ、1「7」Totallze「Functlonsr「一口｝脚驕楠11＝二7＝一二一一一一「　　　　　　　　　　　oK1K2Batch　FlowTota騒ze「±C目l11’bumu励iveIl一量8畳C■　　　CComputationFlow　Tota腎zer　flow　signaりK1’　　　　　◎3｝General　compensatio網11ASTM　fomula210uadra価。　f。mula　l　computa髄onStartStOPRese敦K2’T1／T士IllBatch　FlowTota師ze「lnputF祀ter｛with　added〜subtracted！　1｛with　Compensa豊ioncomputationlK3士8a皇ch　FlowTotβlizer静IC．mω、ti．e81．1−19置　Ba璽ch　EndQ　Pre・abrmK4’、’5K　FlowTo始師zer喜L　葡。＿＿＿一9．」．C脆ンT1叩utFilter　　　　　　　　●Master　Pacing　ClC±AlarmσBatch　End　AbrmlFlow　Sigoa8　Repeater　　静畳σlpulse　signa鱒　or　demand　pulse　Alarm　OutputσSignal　lfor　leakage　flowllnstantaneOUSFIOw　DisplayFlowSe豊poin量ProgramPlControlDirec電OutputManualControl’Al　Flow　SignaIσRepeater　静静畳　．｛1　to　5V，　　　’　Communications　　σOutputM　8　　σ　Fail　SignaIManipulated｛4to　20　mA》りRese電Signal　　　　　ゆWith　added／subtracted　fbw　signal。　and　co巾pensation　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　computatlon．　　　　韓e．9．demand　puIse　output　　　．申ゆThe　span　of　l　to　5　V　analog　output‘and　the　input　to　Pl　　　　　　　司gorith巾，　disp「lay　arld　r6peaterl　are　also　adjustable　when　O　　　auxiliary（added／subtracted，　floW　input　is　used．’　Figure　44−1．　SLBC禽E　Functionamlock　Diagram．Pulse　lnputUo　5V　hPUlK1　　　　　　1jfactor　for　flow垂窒盾モ?ｓｓ％ｎａＣ撃　　　Flow　　　　　　　　　　　　　　TO璽alizerP聯S；謝’冨scal・1・c…day　or　h　orminK2　　　　　　　1ﾈ「actor　for　added@subtracted　mowday　orhorminK3Repeater　pulse@　　　K．factor嘯�ｗ　process　vari・@　able　Kσactor　Flow　　τotal−ラT・藷・R驚碧day　orhormhK4。Repeater　pulse@　　Kfactor．鱗堅・・慕備諭，1くσactor　for　added3@5ubtracヒed　flow’day　orhormindav　orhormin丁1Flow　process　　丁o電alizer　　Kfacbdor@　》ariable　　罵　scale　　覧　fbw　prOcεss．　　●@　　sparl　　　　　　　　factor　　　　　　variableday　or　h　or　min’「2　Added　　　　　’「o電a晒zer　　　κfactor　for唐浮b狽窒≠メIed　翼　　scale　　黙　added’subg?ｌｏｗ　span　　　fac電or　　　電rac竃ed　flowτPeriOd　of　inpu電pulseCCompensation　computation，κ5　　　　　　　　　Demandq糊創・講・鞭器　　　　　　　ド　　　　　　day　or　h　or　mio4●1．Totahzer　Func“ons．　　Totalizers　are　essential　in　Batch−Blending　Contro1．The　SLBC＊E　permits　the　fbHowing藪ve　totalized　values“t・もedi・pl・y・d．（See　Fig・・e．4↓1・）．　・　．（1）Batch　flow　totalizer　value　　　　　　Totalized　value．　of．　uncompensatedΩow　pro−　　　　　　cesS　variable　signa1．　　　　　　　　　　　　　　　　　　　．（2）Batごh　flow　totalizer　value（with　compensation　　　　computation）　　　　　　Totalized　value　of　compensated　now　process　　　　　　var葦able　signa1．（3）Batch　flow　　tota墓izer　value　（with　addedl　　　　subtracted．floW　glgnal　and　compensation　com−　　　　putation）　　　　　（4）（5）　　Totalized　va量ue　fbdlow　process　variable　after　　additionlsubtraction　of　auxiliary　input　and　　　　　　　　　　　　　　・compenSatlon．Cumulative　now　totalizer　value（with　added／subtracted　flow　signa1）　　　Cumulative　tota監izer　value　for　uncompen−　　　sated　flow　process　variable　after　addition1’　　subtraction　of　auxiliary　input．Cumula止ive　now　totalizer　value・（with　added1subtracted　now　signal　and　compensation　com−putation）　　　Cum叫ative　totalizer　value　fbr　flow　process　　　variable　after　additionlsubtraction　of　flow　sig−　　　na監and　compensation　computation．lM，B4ε3−02E．4−2Pri．nciples　of　OperationModel　SLBCr　　The　totalized　values　are　classified　into　two　types；batch　totalizer　values　are　reset　after　each’batch，　andcumulative　totalizer　values　are　not　reset．　The　batchtotalizer　values　are　6−digits　long，　and　the　cumulativetotalizer　values　are　8−digits　long　and　are　displayedusing　the　upper　and　lower　sections　of　the　display．　　Of　these　five　totalizer　values，　the　batch　flowtotalizer　value　（with　added／subtracted　flow　signalinput，　and　compensation　computation）is　used　asmain　data　fbr　batch　processing，　and　is　displayed　asSUM　on　the　front　pane1．　The　other負）ur　totalizervalues　are　treated　as　auxiliary　data．4−2．Batch　Function3’．　　Refer　to　5−4−1　‘‘Batch　loading　（Batch　opera−tiOll），，．4−3．：Flow　Contml　Functions．　　This　controller　per負）r．ms　PI　control　so　that　thenow　−with　addeζ1！subtracted　auxiliary　signal　andaner　compensation−agrees　with　the　flow　set　valueprogrammed　by　the　batch　sequence．　　The　PI　60nstants　necessary　fbr　control　are　set　andindicated　in　the　auxiliary　data　display．　ノ＜M句or　speci且cations＞　　　Proportional　band（P）：6．3　to　999，99b　　　Integral　time（1）＝1to　9999　s。　　　Control　mode　trans色r：A←」一→Mtransfer　is　　　bumpless　and　balanceless．　　　Direct！reverse　action　changeover　provided．4−4．Alarm　Functions．　　Aiarm　fUnctions　that　are　peculiar　to　SLBC＊E　are　de−tection　of　missing　pu！5e　1叩ut　and　detection　of　leakage．　　Figure　4−4−1　shows　the　re；lationship　between　thealarm　functions　and　batch　sequence．（1）Detection　of　loss　of　pulse�qput，　　　　If−between　the　time　flow　should　have　reached　　　　high　limit　setting　and　pre−batch−end−the　pro−　　　　cesS　variable　flow　input　signal　level　remahls　　　　below　1〔％of　span，　the　input　signal　is　considered　to　　　　be　missing：the　ALM　lamp　lights　and　the　alarm　out−　　　　put　contact　opens．（2）Detection　of　leakage．　　　The　leakage，during　the　period　between，batch　　　end　and　resetting　is　measured．　If　th61eakage　　　　equals　or　exceeds　a　preset　value　（auxiliary　data　　　　setting），　the　ALM　lamp　lights　and　the　alarm　out−　　　　put　contact　opens．　　　　　Reset，，　resets　the　detected　leakage　value，　but　　　leakage．detection　continues　until‘‘Start，’．FIOWFlow　high　limitBatch　end　　Reset　▼　　　　▼　　l　　　　　l　　l　　　　　i　　　　　　　l　　　　　　　l伶StartDetects　Ioss　of　Leakagepulse　input　　　　detectionTimeFigure　4・4−1．IMIB4E3−02EModel　SLBC5．OPERATION．5−1．Fmnt−an｛l　Side−Panel　Features．5−1−1．Front　Pane1．　　Figure　5−1−1　shows　the　front　panel　of　the　SLBC＊EBatch　ControHer．S81ected幽data　lamp5Mainヒオ8ta　Iist一一19脚’；Soquonco鑓肌us　IampsSolf・diagnOStic　alarm　Iampsしむムロドはロ　ピリロ　　　　ムしい　ド　し。　o　（）　　　o　（）　　アム　　　　　　　　　　　　　てむドロ　ロ　ロ　FLOW＝コロロ＝＝融目一’コ‘」8ATCHS　ご」　」’つ　’つｵ’し’，’つ引し　DATAR　”R　フ56SETSHOFTレlNCR□□Q　　SUMO　BATCHOFLOW　UMITO　・FLOWヤ。�o◆　ム　　　　□，□□匝1］匝コ　匝］lo8dll　81ilμ1‘lll回輪回Nam叩latθ　　‘’「ag　labeP千譜蟹：農nρ千1鵬1ξ隅u5’　　Batch置oader←　　5et　valueぐ一Data　d15play〈一ｪ翻ing噸←覆茎呂ρ1謡寝鷺：’Sp8ce　for　ooef曜ficients　and　en−ginoerlng　unitsぐ物Control　mode　5e−　Iector　switchesぐ噛Manipulated　out・　put　hdloatorControl　val》oaotion　1鼠belsManu81　contrOlleVorFigure　5−1−1．　Fm雌Panel．（1）Sequence　status　lamps（LOAD，　PRE，　END）．　　　Display　the　status　of　the　batch　sequence．（2）Self−diagnostic　alarm　lamps．　　　FAIL　lamp（red）：Lights　if　the　controller　fhils．　　　ALM　lamp（yellow）：Lighfs　to　indicate　alarm　　　statUS．　　’　This　lamp　nashes　if　the　data　memory　backup　　　　　　battery　is　not　installed，　or　when　its　voltage　is　　　　　　lOW．　　　　　　　　　　　　　1（3）Sequence．co皿trol　switches．　　　These　switches　are　used　to　start，　reset　and　stop　　　the　batch　sequence．　The　batch　sequence　can　b6　　　controlled　by　these　switches　or　by　contact　　　inputs．（4）Instantaneous−now　display．　　　The　instantaneouS　flow　is　displayed　o．n　a　bar　　　graph　consisting　of　five　LEDs．　　　　　　　　　　（5）Data　display．　　　The　data　display孟s　divided　into　two　sections，　　　upper　and　lower，　each　of　which　displays　six　　　digits．Operation5−1　　　　Frequently−used‘‘main　data，’（data　items　L　　　　such　as　set　value　and　process　variab16　value　−　　　shown　in　the　main　data　list　on　the　fアont　panel），　　　and‘‘auxiliary　data，，（data　items−such　as　　　computational　constants　and　control　c6nstants　　　　−shown　on　the　side　panel　data　labe1）are　dis−　　　played　on　this　data　display　according　to　the　set−　　　ting　of　the　main　datalauxillary　data　selector　　　swltch（FRONT　P．／SIDE　P．）10cated　on　the　side　　　panel．（See　item（6）of　5−1−2．）　　　During　ordinary　operation〜set　this　selector　　　switch　to　FRONT　P．（main　data）．　With　this　set．　　　ting，　the　upPer　sect孟on　of　the　display　contains　　　the　batch　set　value，　and　the　lower　section　of　the　　　display　contains．　one　of　the　main　data　items　as　　　・dect・d　by　th・d・t・di・pl・y・el・・t・r　swit・h・・囚　　　団．A・e1・・t・d−d・t・1・mp　light・t・indi・at・　　　which　data　item　is　seleCted．（See　Figure　5−1−2．）　　　To　display　auxiliary　data　items，　set　the　FRONT　　　P．／SIDE　P．　selector　switch　to　SIDE　P．（auxiliary　　　data）．　With　thl＄setting，　the　upper　section　of　the　　　display　containεan　auxiliary　data　item　no．，　and　　　th・1・wer　sectl・n・・nt・in・the　c・rre・p・nding　　　data．　The　desired　item　can　be　selected　using　the，　　　d・t・displ・y・el・・t・・．・wit・h・・囚団．（See　　　Figure　5−1−3．）　　　The　lower　data　display　section　can　be　used　fbr　　　displaying．data，　and　also負）r　setting　computa−　　　tiona置　constants，　control」constants　and　other　　　values．（6）Data　setting・switches　（匿亘1］，　SHIFT　5，　　　匝画コ）．　　　These　switches　are　used　fbr　setting　data．8atch　Io8dor　50tting》留一Ω07一¶甲餌制口∩■　　　　　ロれアく　コ5・55σβrO5　117弘AD「コ　コしM8in　d6taSoloctod．d8ta　lampsFRON’r　p，←←　　　　SlDEMalndotalauxi118ryd8to　5010ctor　5wltchヒr　●SUM｛B5t6h　totalizor　vagu6｝　（）8ATCH｛Batch　loador　56tting，OFLOWしIMIT｛Flow　Mgh　llmitlOFLOW　lln5t8ntanoousflow｝ム　　回口Malo　dat801020304ノ〆3940A18rm｛AしM⊃　contoηt5D8Ul　dl叩18y　5。1�tt。「　Auxiliary　d8ta●Wltch●8Figure　54−2．　Functions，　of　D漁Display．　　　　　　　　　　　（Main　data　display　s恥own．）lMIB4E3−02E置5−2OperationAux醜隔rv　d8t81t●m　no。》●腰一a●一”働““∩一　　　　ロハア　の一β1一DAT瓦n　コ　n　8一こJ　J　u　　　　　　　LAu翼ilめry　d●t8FRO町ρ．　　　　SlDE　P．M81n　d8to／oo翼髄馨8「yd8t魯90巳●0ヒO「5witcho5　OSUM｛8齪ch　tot81iz●r　udu●，r　O8ATCH‘881鵠h　lo●dor蝋lo9，OFLow　UMgT‘Flow　MgMimit3OFしOW‘lo5t8�杵…gf10W，▲　▼回回Mdn　d●to501Alorm　ALM@　oo【t●n鴨020304R940D●t●dI5PgOV　5●1●cto「gw陀ch●●Ao翼il胸rv　d●ゼ●Figure　5騨1−3．　Functions　of　I）ata　Disp1町．　　　　　　　　　　　（Auxi夏iary　data　display　sbown．）（7）D・t・di・p1・y・elect・・swit・h・・（囚団）．　　　．Used　to　select　data　to　be　displayed　in　the　data　　　disp監ay．（8）　Main　data　list．　　　Contalns　the　most。often−used　data．　A　deslred　　　data　item　can　be　selected　using　the　data　display　　　selecto『switches．　　　Main　data：　　　　　SUM．．．．．．．．．．．．．．．．．．Batch　totalizer　value　　　　　　BATCH．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．Batch　set　value　　　　　FLOW　LIMIT．．．．．．．．．．．．．．Flow　high　limit　　　　　　FLOW．．．．．．。．．．．．．．．．．．．Instantaneous　now　　　Table　5−1　shows　the　display　conditions　of　m3in　　　data　by　the　functioh　selection（1）一A　operation　　　mode．　　Table　5・1．　Display　Conditions　of　Main　Data．．Operationlaln　　Modecata01234567SUM○．○○○○○○○BATCH○○一一○○○○FLOW　UMIT○○○○○○○○FLOW○○○○○○○○○：Displayed　　　　一：Not．displayed（9）Selected−data　lamps．　　　One　of　these　lamps　lights　to　indicate　the　mai血　　　data　item　selected　by　the　data　display　selector　　　switches．lMIB4E3。02EModel　SLBC（10）Space負）r　displaying　coef行cients　and　engineerihg　　　units．　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　ノ　　　The　coe伍cients！ellgineering−units　labeP，　pro−　　　v重ded　as　an　accessory　is　attachedぬere・（11）C！A！Mcontrol　mode　selector　switches．　　　TLese　switc取es　seleρt　the　control　mode．　The　　　lamp　inside　the　selected　mode　sWitch　lights．　　　Cmode：Automatic　m6de（batcb　contro1）．　The　　　　　　　　　　　system　may　be　monitored　and　settings　　　　　　　　　　　　may　be　changed丘om　a　supervisory　　　　　　　　　　　　computef．　　　Amode：AutomOtic　mode（batch　control）．　　　Mmode：Manual　mode．　The　control　output　sig−　　　　　　　　　　　　nal　can1幽be　increased　or　decreased　by　　　　　　　　　　　　the　manual　control　lever．．（12）Manipulated　variable　output　indicator．　　　　Indicates　the　current　output　signa1．　　　　Left　end　4　mA　DC；right　end　20　mA　DC。．（13）Manual　control　lever．　　　　Used　fbr　a4justing　the　control　output　signal　of　　　　the　controller　in　manual（M）mode．　　　　Action：・　　　　　　Signal　output　decreasOs　as　lever　is　moved　　　　　　toward　left．　　　　　　Signal　oりtput　ingreases　as　lever　is．　moved　　　　　　toward　right．　　　　Rate　of　change：　　　　　　＜囁　，レ　　40s．1fUll　scale．　　　　　　＜＜　，　）噸レ　4s．1fUll　scale．　　　　Fine　a（恥stmρnt：　　　　’Momentary（approx．0．2　s．）�uovement　of　the　　　　　　leyel　left＜or　rightレf�eom　the　neutral　position　　　　　　changes　the　contro蓋Signa置by　O．196．ノModel　SLBC　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　／5−1−2．Instrument　Side　Pane1．　　Figure　5−1−4　shows　details　of　the　SLBC＊E　Side　paneLData　memory　backup　battery巳匙臼臼8Stopper一Clamp　lntermediate　stoPPer／　　　　　’…e一●Side　panelConnector’■�h＝�`．『噂^遙獣一鈎ゆ、臨盛naIPowor　cord　plugwith　earthmory　backup　battery　　　　　　　　、Data　label日　圏回日日日日Sldo　panel　switche5TRANSM1τTER　PWR　SPLY　　　　　　　　　24VDCT「ansmltte「powersupply　selectorκevboard　settingenabIe！inhiblt501ector圖12VDC　　　　　　　　　ACτ10踵　　　　　　　　　　　　　ロ　羅……鱒鵬一圓　　　　　　　　　　RVS．PULSE　I閥PU↑圖騒悔繍臨脇　　OFF　　O闘　　　　　　　　　　　　ぱコヨセむノ　　　ヨ　ヨロ　む　ロで　　　　　　　／騨r　　ドバ　ムリロアロ　E閥A8LE　DP／SIOE　P　　　　　　　　　　　！麗註曽轟窩奮yxllia「y圖圓圓曹NHI31T　　DATA　　FRONτPFigure　5−1−4．　Details　of　Side　Panel．（1）（2）（3）（4）（5）（6）Operation5−3Tran3mitter　power　supply　selector　switch（TRANSMITTER　PWR　SPLY）．For　pulse　type　process　variablβ　input　signals（two−wire　distributor　type　or　three−wire　distribu−tor　type，　see　Table　3−1−1，　note＊1）120r　24V．DC　is　supplied　from　the　SLBC　unit．Transmitter　load　resistance・selector　switches『（PULSE　INPUT）．When　a　two−wire　pulse　transmitter　is　used　withSLBC　internal　power　supply　distributor（see（1）above），　the　load　resistan6e（200Ω，510Ωor　lkΩ）is　selected　by　these　switches．　One　of　theseswitches　turns　the　input　filter　On　or　Off．Control　action　selector　switch（ACTION）．This　switch　is　hsed　to　select　the　control　action：DIR（Direct　action）：　　If　the　process　variable　value　is　駄igher　than　　the　set　value，　the　output　increases．　　PV（process　variable　value）＞SV（set　value）　　→MV（control　output）increases．RVS（Reverse　action）：　　If　the　process　variable　value　is　higher　than　　the　set　value，　the　output　decreases．　　PV（process　variable　value）＞SV（set　value）　　一→MV（control　output）decreases．Keyboard　enablelinhibit　switch　（ENABLElINHIBIT）．This　Switch　is　used　to　enable　or　inhibit　data　set−ting　by　the　fヤont　panel　Switches．ENABLE：Data　setting　is　allowed．INHIBIT：Data　setting　ls　not　alLowed．．Dataldecimal　point　selector　switch　（D．P．1DATA）．This　switch．is　used　fbr　setting　the　decimal　pointposition　of　the　set　data．　With　this　switch・set　toDP，　the　decimal　point　can　be　set　using　the　f『ontpanel　switches（SHIFT，　SET）．Main　data！auxiliary　data　selector　switch（FRONT　P．1SIDE　P．）This　switch　designates　the　data　to　be　displayedon　the　front．panel　data　display　as　either　maindata　or　auxiliary　data．FRONT　P．：Main　data　is　displayedSIDE　P．：Auxiliary　data　is　displayedlMIB4E3−02E5＿4OperationModel　SLBC（7）Data　labe1．The　data　label　lists　auxlliary　data　such　as　K　fac−tors　and　other　computational　constants，　controlconstants　and　fUnction−specifying　data．Write　data　values　in　the　data　neld．Table　5−1−1　shows　the　data　labe1，　and　Table　5−1−2shows　details　ofthe　auxiliary　datafunction　speci且ca一tlonForTIの1tems釦rther　　　　1B4El−01EBlending　Controlting　and　TIBlending　Control（item　Nos．21，22　and　23）．　　　details　of　the　data　labe1，　refbr　to　　　　　も‘YewSeries　BCS（Style　E）Batch−　　　　　　　　　System　Functions　and　Data　Set−　　1B4A3−OIE”YewSeries　BCS　Batch一System‘も．Table　5−1−1．　SLBC　Data　Label．SLBC齢E8atch　Controller　　　’「AG　No．OlAbrm　IAしMl　code・，・．，・・○．じ・●．R含：：：＝33：＝：3：：3o・．●・●Ooo●9●．Doo．・・．…＝’円明●i………i………鍵iii……liii這”●口FIOw　bw　llmit　settlng02Batch　flow　tota鱒zer　valueouncompensatedl．o・・じ●・●・．●・．怐Eo。．●oり●・●。oD・・●・●・Oo．，o●怐怐怐c　go●●…E：・＝・3。：・：・：・…………o　　　　　　●12臼ow　rise　tme03Batch　flow　totalizer　valueocompensatedl堰≠堰Fi3i：i；i3i●●●・．o・@　　…　　　■b幽●●，●・o・o怐@　○　　●　　．・・o・@…　◎13FIow　fall　timeS04Cumulative　totalにer　value撃浮獅モ盾高垂?ｎｓａｔｅｄ｝　　　　　骨’　　　　　　「E　　　　　　　齢@　　．「14lntegral　time05Cumulat巳ve　totallzer　valueocompensated｝　　　　　昏●●●．●・P。，●・o．●●・E。．，．・．・．。．。，●．．G：3＝：＝：：＝3；：3：：；…3…●15Proportional　band％06lnitlal　totahzed　flow　llmlt16Measured　temperature’モ盾高垂?ｎｓａｔｌｏｎ　coe什icgent　mputiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii　　　　　　　　　●　　●07Prebatch　set　vaIue17Measured　pωse旧putfllter08Pred，cted　leakage　value18Addedlsubtracted　pulse川put?ｌｉｔｅ?S09Leakage　detectIon　set》alue19　　　　　　　　7　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　w，wm｡o騨9●●●■，●■9●，●●，●●9●096●●●●●●9●●oo●●●幽●，o■E■・■●■●■■，●■●●●●●●●●●の。●，09●■●●●●oO●，■●o●，E・●o・o・●・・o，・●●・●o幽●●■，o，9●9●■●■ogo，●e■go●■怐C．oo・●・・●o・・●●●　●●・■●，o●●●■●，o●●●Oo，ゆ，■　●o，潤恤L●o●■●●o，●●●●●●■●●●●●●o●■●●o，■o●6，●o■o●●●■9●●●■●oo・o●・，o畳．ooo　　●・陰。■じ・●o●・　陰●90，●・●怐怐｡　，●●●ogpogP9願■o●，怐怐C●●■●●o■Oo■●，，，●，■怩潤@o●　g　o●・　●　P・．　o　・　，9　畳9，盾潤怐怩X．099●曹●●09●●o・0X●●■●o■●●6●■●，幽●●●・oo●●●●●●●，・燭　9　，■DO●oE　o●　・　●　o●●　o　，　●・　，　．　■　●　●　，■怩潤E，o，●●，●●●■●●●，●0X　●●　・　，●　■■　●　g　oo　・　●　o　●　●　●．怐@●　●　●　●9　，●　o　・　9　・　・　●　9　・　■　●　■10lnltlal　flow　settmg20■，■○●●●●■●●，■■，，●●●oo■■，●●●●●■●一〇●●●●9■9，■怐怐D・・●●・●●・●・，o●●●曹■oo●oo，●●●　●，謄Oo　，●　■9，9●●E●…　　　●●・o●・●・・●・●●ら●●go■●●●o●●●●●　■●●●o●，●08怐C，．●o，・●■●o■■◎●■oogo，○●go●o●■o●●●■●o●●●■o怐C●●o，・・●o●o●o●，●o●●goo●ogoo●，●●●●●，o■●■●●o■●●曾●●，o■●●■●●●●●o■●●■■●邑●P■●●●●●●　，■●●●o●●潤D・・●●●■●●●●●・●o●o●oo■o●o，o，●，o●●●，●■●●●●●●盾潤Co●■●匿●●60●●o●●■■●　，●●●o●●●勝●●●●●●●■090，●21Functlon　spe6If■catlon　l　1｝●・・．・●怐D・・●o・・．●．9怐E●E，●．，●・o怩潤E●●●ooﾓ●．o●○。．o●o●，●．X．・．●●o●c・。．畠●・●怐C・9・o・．31Pl　control　input！analog　dロsplay！?ｌＯW　SIgnal　repeater　span　　●22Funct，on　specifgcatlon‘2｝o　　・・．9O●C・o●潤怐怐D・・●o●，@　●．●，B。B，●6E●E・●・・●・●怐怩X．●．●●怐E●●，。o。怐怐E9●・●●刀C．．●■。32Compensat曾on　reference狽?ｍｐｅｒａｔｕｒ?23Funct■on　speClf，catlo胸‘3，一一o●．…●●●●o・宦D．●，●怐怐C■．．9騨．，．●9●c・●・●o●．C…　o●・●D●潤怐怐怐C。怐怐C●●●●．E　　●　　・　　●33Manual　set　temperature／ManuaIモ盾高垂?ｎｓａｔｌｏｎ　coe什ICIent24F＝：＝：；：：：；：：：＝；：；＝：＝＝：：：：：：：：；；：＝＝：；；＝3＝：：：：；3＝：：F＝：：：：：：；＝＝：；：：＝：＝：：＝：：：＝：：：：：：：＝：＝＝＝＝：：：：：：：：＝：：●齢B．E。E・。●●B・．●●●●●●●：：i＝。●　　●　　　　…　　　　・●o．●●o・●o．o●・o・●・・●●o●●怐E9Cり．・潤@　●　■　　oE　　●　　●　　■　　　o　■　0　　9@　　・Ooo・．●●@　　・「●o・o，●@　　　●　●　　瞳：，＝・：。：。34Ma翼lrnum鴨lu80f　m助5urod　t6rnp�otoro’l3罵lmum　v巴lug　orOOl叩5ngヒIO鵬ooe川ci蝋25Flow　process　var旧ble　span35Mn8m口m　valuεo「m●65Ufod　tomPOfatU「●’linlmum　valu80「60m四n5aヒlon600施olont26Added／subtracted　flow　span36Compensat50n　factor．。．●．．・B．B●●．●●　　　　，●●●．り膨，o●●●@　　．。．．．9．．。・．。．．27Kfactor　for　flow　process魔≠窒撃≠b撃37Fbw　transmltter　error　compen・唐≠狽撃盾氏@coeffICIentα　　　，・・●9・・●，．・・o●，●@　　　o●・●陰・●●，．，●．9@　　　i：i：i；i＝i：i：i：・●●o●Oo，o・・．・・，●●●・o・928Kfactor　for　added’subtracted?ｌＯW38同r5電order　60mpon58面n　cO8面610nヒ，’don5iヒV盾秩@spocir鴎gr8》慮y〃29Kfactor　for　repeater　pulse39Second　order　compensationモ盾?ｆｆｌＣlentγ30Total，ze「scale「actor40堰≠堰Gi＝i3i3こ口i：i：i：i；i：●o●．●．●．E●o●oo●●怩no・・●の●�ｏ●ｏ．・・。E：・：・：・：o　・7●・●　●Oo●，りE●・o，●9●●●，●o・c●，●．Dgo◎。・。9・秩E●o。●9●，o・o．・怐BD。。，●●9●●．。。怐@　o　　齢　　9　　　　　．　　層　　・静wlth　added’subtracted　flow　slgnaITable　5−1−2．　Function−Specifying　Data．Note●　F「ll　ln竃he　blanks　of　21　Funct80n　spec■hcatlonFunctlonspe。lflcat30nlll　ABCDEFA．　Operatlon　mode！backup　mode　for　superv，sorysystem01234567Batch　contro11Manual　backupBatch　control／Automat8c　backupConstant　flow　control／Manual　backupConstant　flow　co飢roレAutomatlc　backupBatch　master／Manual　backupBatch　master！AutomatIc　backupExternal　seUlng！Manロal　backupExternal　settlng！Automatlc　backup8．　Repea象er　pulse　w8dth　　　O　　Duty　cycle　50％for　connectlon　to　YS−BCS　　　　　　hstrument　　　1　05ms　　4　　33ms　　　2　1ms　　　5　50ms　　　3　20ms　　6　　100msC，　COmmumcat30ns　wr■te　and　keyboard　　　settlng　enable’mhlblt　selector　　　O　　Enablelwhole　data　　　　l　lnhlbltlwhob　data　　　2　Enable！mam　data　SUM　　　　　　　aux　data　No　2　to　6，　after　No　21　　　3　1nhlblt／maln　data　SUM　　　　　　　aux　data　No　2　to　6，　after　No　21D．　lnstantaneous　power　fallure　restor匪ng　mode　　　O　　COLD　　　l　　HOTE．　External　stoP，叩uヒand　master　paclng　enable／　　　mhlbgt012411．22Functlon　Speclflcatlon　l2｝and　23　Functlon　spec置flcatlon｛3｝accordmg　to　the　followlng　ltems　　　F．　START／RESET／STOP　swltch　　　　　　　　　　　　　　　l　Repeater＆non。dlsplayed　totallzer　dlglts　　　　　　O’　量nhlb岨　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　preserved　　　　　　l　　Enabled　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　2　　Llke　1．but　least，slgm「，car1電to電allzer　dlsplayExtemal　stOP@　　mputMaster　pacong@　　　mpロtlnhlb慮lnhlbotEnabbInhgbltlnhlbltEnableEnableEnableF閣nct置on　speo置icatlon　l2｝6H1JκL3G．　’「lme　unlt　of　flOW　　　O　　軸！h　　　1　　管鰐mln　　　2　　静’dayH。　Fbw　slgnal’slmulatlon　speclσlcatlon9J012345Pulse　flOW　SIgnaIAnalog　fbw　signalSmulat量on　MV　mhoblt，　D／O　lnhlbltSmulatlon　MV　mhlblヒ，　D／O　enabieSmulatlon　MV　e陥ble，　D101nhgbltSmulatoon　MV帥able，　D／O　enableAddedlsubtracted「low　slgna10　　Not　provldedl　　Prov8ded，　pulse，　addlt80n2　　Prov巳ded，　pulse。　subtract80n3　　Provlded，　analo9，　add，t幽on4　　Provlded，　ar旧lo9，　subtractlonL．0123dlg瞳alsO　preservedLlke　1，buUwo　least・slgmflcanUotahzerdrsplay　dlg虎s　also　preservedCompensatlonモ盾高垂浮狽≠狽撃盾獅ro》lded　for，	　Processv≠獅≠b撃?　lnput	dded’sub。　@　tracted　f　旧put	ot　provoded	ot　prOVIded　　　　　　◎	rOVlded	ot　provrdedot　pro》Ided	rov巳ded　・	rOVIded	rOVIdedunctioo　specif巳catlon　l3｝一nalog　mput　slgnal　processmg123ow　cutoff	quare　rooteモ狽窒≠モ狽撃盾％or　leSS	ot　prOVIded％or　less	ot　prOVIded％or　less	rovIded％or　IeSS	rOVIded．　Rese賦mg　of　stored　tota睡zer　and　repeaヒer　pulse　　》aiues　　O　　　AIi　values「eset．COmpensatlon　computatlon　　O．　ASTM　method　　�h　Genera盲quadratio　formula　　2　General　comput飢lon．　Tempera盒ロre’compens飢80n　coe「flcren電data　　O　　Process　var旧ble　　l　Manual　set　value．　Temρeraヒure　unl電　　0　。C　　1　。F．Selectlon　of　ASTM　compensatlonlequaヒ10n　　l日fectgve　when　M＝Omfunctlon　specgfrcatlon　l3｝1　　0　αdASTM｛AS’「M−521　　1　New　AS’rM　IAS’rM・80，　ISO　91／1｝Crude　o，1　　2　New　ASTM｛ASTM−80，　ISO　gV1｝Fuel　oll　　3　　New　ASTM｛API，　ISO｝Lubrlcatng　OllMIB4E3−02EModel　SLBC5−2．Preparation　of　Data．：LabeL　　Befbre　using　the　SLBC＊E　controller，　the　requiredvalues　of　auxiliary　data　items−such　as　fUnction　speci蝕一ing　data，　K飴ctors　and　other　computationai　and　controlconstants　−　hlust　be　decided　and　input，　and　thesevalues　should　also　be　written　on　the　data　label（seenote）．　　When　preparing　the　data　labe1，　re免r　to　TI　lB4E1−01E”YewSeries　BCS（Style　E）Batch−Blending　ControlSystem　Functions　and　Data　Settingr」and　TI　lB4A3−01E”YewSeries　BCS　Batch−Blending　Control　SystemLる．　　　　　　　　　　　　　　　　NOTEIf　option／DL　is　specified　at　order　time，　the飽。−tory　will　write　data　values　on　the　data　labelbefbre　3hipPing　the　contrOller．5−3．Preparation熊）r　Operation．　　Perfbrm　preparation　with　the　controller　installedin　the　panel，　or　remQved　and　placed　on　a　work　table．　　（Suppose　that　the　instrument　module　is　in　the．housing）．　　Removing　the　instrument　module　from　the　hous−ing：�@Push　up　the　stoPPer，　located．　below　the　front　　　panell　of　the　instr．ument　module，　to　remove　it．　　　When　it　is　drawn　out　half幅y，　the　instrument　　　module　is　stopped　by　an　intermediate　stopper．　　　（Figure　5−3−1）．　　　　　　　　　．　　　　　　　　　、、聾，o　o　o．oo面面。一　一　一　一一ノタ／口口面oo号oo一鯛一・1L2r一回‘・回’∂Stopper’Figure　5−34．陰Removing　Instrument　Module．Operation5−5�ATo　remove　the　linstrument　module行om　the　　　housing，　push　dQwn　on　the　intermediate　stoPPer　　　while　pulling　the　instrument　out　of　the　hou白ing　　　as　shown　in　Figure　5・3−2．＼lntermediate　stbpPer、■＼oFigure　5・3−2．　Removing　Instrument　Module．�BDetach　the．connector　from　the　instrument　　　module．　The　instrument　module　is　now　separ・・　　　ated　from　the　housing．（Figure　5・3−3）．Cormector面一Y8｛融側側Housinglnstr〔」mentmodu且eFigure　5−3−3。　Detaching　the　Connector．5−3−1．Cbeck　Special　Parts　are　Insta1亘eIL　　Check　to　see　that　the　fuse　and　data　memorybackup　battery　are　installed．　If　not，　refbr　to　Chapter6‘‘Maintenanc♂fbr　installation　procedure．5−3−2．Setting　Side　Panel　Switches．（1）Transmitter　power　supply　selector　switch　　　（TRANSMITTER　PWR　SPLY）．　　　For　pulse　type　procesS　variable　inp血t　signals　　　（two−wire　distributor　type　or　three−wire　dlstribu−　　　tor　type，　see　Tab量e　3−1−1，　note＊1）adistributor　　　in　the　SLBC＊E　unit　supplies　120r　24VDC．lMコB4Ei3−02E5−6Operation　　　The　switch　setting　董s・irrelevant　fbr　two。wire　　　voltage　level　or　contact　pu晃se　inputs（藍eft　side　of　　　Table　3−1。1，　note零1）．（2）Transmiuer　load　resistance　selector　switch　．　　　（PULSE　INPUT）．●When　using　a　two−wire　pulse　lransmitter　with　the　　　distributor　in　the　SLBC索E　unit，　the　switch　corres。　　　ponding．．　to　the　desired　load　resistance　should　be　　　turned　ON．　When　using　any　other　type　of　transmit一ter，　be　sure　to　tum　all　of　the　resistance　switches　　OFF．●　If　input　filtering　is　needed，　turn　the　FILTER　switch　　ON．　　Further，　when　the　repeater　pulse　hom　YEW一SERIES　BCS　instrument　is　appiied　as　the　inputsigna1，　be　sure　to　turn　the．input　FIL↑尼R　switchOFF．　　　　　　　　　　　　　　　　NOTESelect　an　apPropriate　time・constant　from　O　to　9999secondg　and　set　i亀lnto　the　auxi駈ary　da象a　items　17a血q18”Pulse亘npu竃Filters　，　when　the　displayedvalue　of　instantaneous　now（or　analog　now　re・peater　signa1）wavers　owing　to　the　irreguiarity　ofinput　pulse　signa1．As　R）r　setting　operation　to　instrument，　re色r　toChapter　5・3−4（SetIlng　Auxmary　Data）、（3）Control　action　selector　switch（ACTION）．　　　Set　Io　the　desired　control　action　posit董on．（4）Data　setting　enable／iロhibit　switch　（ENABLEl　　　I：NHIBIT）　　　Set　this　switch　to　INHIBIT　d町ing　norma1　　　　　　　　ロ　　　operat10n．（5）Data／decimal　polnt　selector　switch　（D．P．！　　　DATA）．　　　Seロhis　switch　to　DATA　during　no士mal　operation　　　and　set　this　switch　to　D．P．　when　decimal　point　posi・　　　t且on　ls　set．（6）Main　data／auxiliary　data　selector　switch　　　　（FRONT　P．1SIDE　P．）　　　　　　　　　　　．．　　　Set　t応s　switch．to　FRONT　P．（main　data）during　　　normal　operation　and　set　this　5witch　to　S1DE　P．　　　when’auxiliary　data　is　set．τRA四SMIT’「ER　PWR　SPLY　　　　　　　　　　　　　　　ダロ　　　　　　　　　　　　　　　圖　　　　　　　　　　　　　12VDCPULSE　l四PUτ團禰一〇FF　O閥ACT璽ON　　　　　PARAMεTER　　OIR　　　E閥A8LE　　DP　　　SIOE　P圓RVS圓圖圓圏H魯8馨丁　0AτA　FRON’r　PFigure　5・3・4．　S茸de　Panel　Switches．lMIB4E3・02εModd　SLBC5−3−3．Settiρg　Main：Data．　　The　fbllowing　main　data　must　be　set　befbre　com・　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　コ　　　　　　ロmenclng　ope『atlon．　　　　　　Batch　set　value（BATCH）　　　　　　Flow　high　limit　set　value（FLOW　LIMIT）（1）　Setting　the　data．　　　Turn　o血the　power，　set．the　main　datalauxiliary　　　data　selector　switch　on　the　side　pa�ueho　FRONT　　　　P．（main　data）．position，　set　t駆e　data！decimal　　　poillt　selector　switch　to　DATA，　thell　select　　　　the　data　item　to　be　set　and　display　it　on　the　　　　lower　section　of　the　display　using　the　data　dis・　　　　pl・y・elect・・swit・h・・囚団．Next，　P・・bm　tり・　　　　fbllowing　operations．　　　　　1　　．　　　PARAMETERENABしE　　DP　　SIOE　P圓・阿巳NH681T　DA了A　　FRONT　P】Figure　5・3−5．lExample　of　dlsplay　and　settin琴（Seuing　batch　setvalue）1Switch盾垂?ｒａｔｉｏ?日splay　OowerlDesc薩ption●｛NotelSHIFTレ●INCR▲　　　　oSHIFTレ5　　．An’already　set　value　of　theb≠狽モ?　set　value　is　indicated．she　most　significant　digit狽?ａｔ　may　be　set刊aShes．ret　the　desired　data．匠set。狽奄獅�　is　not　needed，　go　to　the　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　「獅?ｘｔ　step．she　next　most　significantр奄�ｉｔ　flashes．ret　the　desired　data．”set−狽奄獅�　is　not　needed，　go　to　the獅?ｘｔ　step．氓?ｐｅａｔ　the　above　setting盾垂?ｒａｔｉｏｎ　to　the　least　sig−獅煙ｦcant　digit．she　whole　data　thus　set?ｌａｓｈｅｓ．cata　setting　is　completed．INCR▲52［口＝□響111INCR▲回回　　　　　　菖@　　　　　且@　　　　　｛’Tヨ〃釦〃Oヨ0〃齪〃TヨθPαopoN・t・・和・5h幽P。縫i・・團　　　　display．indicates　flashing　of　data1Model　SLBC（2）Settlng　the　decimal　point．　　　．The　batch　set　value　decimal　point　pOsition　is　　　automatically　set　to　coincide　with　the　decimal　　　point　position　Qf　the　cum叫atively　totalized　　　vaiue　of　auxiliary　data　item　O4．　Similariy，　the　　　decimal　point　position　of　the　now　high　Hmit　set　　　value　is　automatically　set　to　coincide　with　the　　　process　variable　Oow　span−auxiliary　data　item　　　25．　　　Accordingly，　the　decimal　point　pQsition　need　　　not　be　set　when　setting　the　main　data．5−3−4．Setting　Auxiliary　Data．　　As　described　below，　the　auxmary　data　valuesmust　be　seロ。　correspond　with　the　data　on　the　dataIabel　prepared　in　section　5−2：　　　　　　　　　　　　　　　NOTElf　this　controller　has　been　ordered　with　data，1abel（option／DL），　the　data　has　already　beenset　at　the　飴ctory　according　to　the　data　labe監prepared　by　YOKOGAWA．Befbre　starting　operation，　be　sure　to　check　thateach　data　item　has　been　set　correctly（to　cor−respond　with　the　labe1）．If　any　error　is　fbund，　correc1　the　data　settihgas　exp1ained　below．　　　　　　　　　　　　　　　NOTEAuxiliary　data　should　be　set　in　the　sequence　items21thru　39，　items　O4　thru　18．（1）Setting　the　decimal　point．　　　Set　the　main　data！auxiliary　data　sβ］ector　s’witch　　　On　the　side　panel　to　51DE　P．（auxmary　data）　　　position，　set　the　dataldecimal　point　selector　　　switch　to　the　DP　position，　thζn　set　the　data　set−　　　ting　enable／inhibit　switch　to　ENABLI…．　Using　　　the　d・t・disp1・y　select。・swit・h・・囚団，selec象　　　the　data　whose　decimal　poinUs　Io　be　set，　and　　　display　it　on　the　lower　section　・of　the　dis・　　　play．　Next　perbrm．the　fbllowing　operations：　　　PARAMETERENA8LE　　DP　　SlOE　P圓回，圖．圖lNH18量TDATA　FRONτPFig脳re　5−3−6．ノOperation5−71Decimal　point　position　seIting　example】Switch盾垂?ｒａｔｉｏ?αsplay●�Cower｝Desc而ption皿｛Note　llSHIFTレSHIFTレThe　data　and　decimal　point　of狽?ｅ　currently　displayed　param−?ｔｅｒ　are　displayed．嘯?ｅ　decimal　point　of　the　cur−窒?ｎｔｌｙｄｉｓｐｌａｙｅｄ　parameter?ｌａｓｈｅｓ．uVhen　the　SHIFT　switch　is　　　　　　　　　，?ｅｌｄ　depressedレthe　decimaIooint　Position　changes　dig稔b凵@digit　and　the　decimal垂盾奄獅煤@position　flashes．　V》hen狽?Ｏ　decimal　point　reaches狽?ｅ　desi「ed　position，『elease狽?ｅ　switch，she　entire　display　flashes．cecimal　point　setting　com−垂撃?ｔｅｄ．國画｛Note’2｝@　　雛獺’引Note　1：The＊mark　indicates　a　flashing　decimal　point．Note　2：The　shaded　por町ion圏　irldicates　f塵ashing　digit．（2）　Sett竃ng　data．　　　Set　the　ma蓋n　data！auxiliary　data　selector　switch　　　to　SIDE　P．’（auxiliary　data），　set　the　data／decimal　　　point　selector　switch　to　DATA，　and　set　the　data　　　setting　enable！inhibit　switch　to　ENABLE．　Then　　　5elect　the　data　item　to　be　set　and　di5play　it　on　　　the　bwer　display　section　using　the　data　display　　　・elect・・swit・h・・囚団．Next・et　th・d・t・．　Th・　　　data　is　set　in　the　same　way　as敢）r　main　data．　　　Re免r　to　the　main　data　setting　example　bf　par．　　　5−3−3．PARAMEτεRε〜A8Lε露盤OP　SlOE　P1闘H匿81↑　OA↑A　　FRONT　PFigure　5の3鱒7．Af【er　compleUng　data　seuing，　seuhe　data　set。ting　enable！i簿hibit　switch　to　INHIBIT　so　as　toprevent　accidenta量（erroneous）setting．　　　　　　　　　Un題sed　Auxiliary　DataAuxiliary　d典ta　that　is　not　being　used−accordingtO　the　fUnction　speci五cation−is　skipPed．IM　184ε3・02E5−8Operation5−3−5．Simulation．　　After　setting　the　main　and　auxiliary　data，　checkthe　operation　of　the　batch　and　control　functionsusing　the　simulation　function　of　this　controller．（Ref6r　to丁11B4A3−OIE．）　　Set　auxiliary　data　item　22’【function　specification（2）】　H　Process　variable　flow　signallsimulationspecification　to　simulation　mode，　and　check　theoperatlon（re飴r　to　5−4−1‘‘Auto士natic　mode（Batch　op−eration）’，　and　Table　5−3−1　below）．　　In　simulation　mode，　contact　outputs（D！0）andcontrol　output（MV）can　be　inhibited　if　so　specified．（Refbr　to　Table　5−3−1．）Table　5−3−1．　Auxiliary　D3ta　Simμlation　Specifying　　　　　　　　　　Item．22．Function　specification（2）GH1JKLL，Process　va舶ble　flow　signallslmula一．tion　specificationO：Pulse1：Analo92：SimUation，　MV　inhibit，　D！O　inhiblt3：Simulation，　MV　inhibit，　D10　enable4：Simulation，　MV　enable，　D！O　inhibit5：Simulation，　MV　enable，　D！O　enable5。3・6．Other　Preparations．（1）　Attach　coef翫cientlunits　labei．　　　Choose　suitable　coemcient　and　engineering　　　units　labels　from　those　supplied　with　the　con−　　　troller，　and　stick　them　in　the　appropriate　place　　　on　the　f「ont　pane1．（See　Figure　5。3。8．）　　　If　a　suitable　label　is　missing，　use　a　blank　label　　　and　write　the　necessary　coefficient　or　units　on　it．Space　for　st重cking　coefficient1units　labelsｫO　SUM08Aτc闘O凡OW　UMI了圖▲�▼O　FLowYOK◎G幽A◇匝i］砂洲1．1川15111川III川回嗣司レ一Figure　5−3−8．lMIB4E3−02EModel　SLBC（2）Mou叫ing　control　valve　action　Iabels（Figure　5−　　　3−9）．　　　Matとh　the　label　location　with　the　action（normal　　　or　reverse　action）of　the　control　valve．　　　The　labels　can　be　removed　using　tweezers　or　　　Hnger　nailS．回回CLOSE（Control　va藍ve　closing　direc−tion）．OPEN（Control　valve　opening　direc−tion）．、t、Figure　5−3−9．　Mo皿nting　Contml　Valve　Action　　　　　　　　　　　I、abelS．’5−4．Operation　and　Handhng．54・1．Batch　Loadh夏g（Batch　Operation）．　　A仕er　setting　main　data　and　auxiliary　data，　startup　the　contrO隻1er　as　described　belovレ．　If　the　integraltime　and　proportional　band　have　already　been　set（that　is，　fbr．　daily　start　up），　steps�Aand�Eareunnecessary．　　Figure　5−4−2　shows　the　batch　sequence　operation，flow　characteristics，　status’inputloutput　operationand　lamp　display．　　Note　that　the　operations　required　to　start　pumpsand　other、devices　are　not　described　in　this　manual．�@�A�BTurn　on　the　power　to　the　instrument．S・tthe　c・n…1血・d…図，　and・e・・h・i…g・altime　to　9999　s．　Set　the　proportional　band　to　a　su伍一Cient置y直arge　Va1Ue．S・fthe　c・nt・・1　m・d・t・囚，・・一t・・n・bl・setting　and　control　from　a　supervisory　system一・etthec・nt・・1m・d・t・回．�CTurn　ON　the　reset　signa1（front　panel　RESET　　　switch　oτstatus　input）．　　　The　batch　totalizer　value　will　be　reset．　If　the　　　stOp　status　input　is　ON，　the　instrument　is　ready　　　to　start．　Note　that　the　instrument　calmot　be　　　τesta士te母immediately　after　normal　batch　end　　　without　firstτesetting　it．　An　interlock　fullction　　　of　this　instrument　disables　the　reset　sigllal　during　　　abatch　sequence．Model　SLBCOperation5−9�DTurn　th◎start　signal（食ont　panel　STAR．T　switch　　　or　status　illput）ON．　　　This　controUer　operates　automatically　accordlng　　　to　the　batch　sequence，　and　stops　aUtomatically　　　when　the　totalized　flow　reaches　the　batch　loader　　　set　value．　Figure　5−4−2　shows　the　change　in　the　　　now　during　the　batch　cycle．�ESet　the　integral　time　and　proportional　band　　　according　to　the　procedure　described　in　5−4−3　　　‘‘Automatic　contror，．�FTo　stop　operation　ln　thβmiddle　of　a　batch　cycle，　　　press　the　f「ont　panel　stop　switch；or　turn　the　　　stop　status　input　OFF．　The　flow　ramps　down　　　to　the　flow　low　Iimit　ill　a　preset　time，　and　then　　　goes　to　zero．�GTo　resume　operation　a氏er　stoPPing　in　the　mid−　　　dle　of　a　batch　cycle，　turn　ON　the　start　signal　　　without　resetting．　The　remaining　quantity　is　　　then　loaded，　so　that　the　totalized　flow　coincides　　　with　the　batch　loader　set　value．　To　restart　the　　　batch　cycle，　begin　with　step（4）abo＞e．　　　・　　’�Hlf　the　master　pacing　status　input　is辻urned　OFF　　　during　operation　at　the　flow　high　limit，　the　now　　　ramps　down　to　the　now　low．limit　in　a　preset　　　time．　If　the　master　pacing　status　input　is　then　　　turned　O．：N，　the　flow　ra田ps　up　to　the　flow　high　　　limit　in　a　preset　time．　　　噛ｵOAD　PRE　　END　　　　　　　AしM　　FAIL潤@o　o．　　o　oS了4RT　　　　　RESE7　　　　　　S70P□　□　□FLOW＝コー」目口＝＝3　　8A’rCHT555θ0Sequence　controI　switches．Figu肥5−4−1．Power　SUPP巳yReset　signal（front　panelswitch　or　con。　ONtact　statUSinput，（Noteて）Start　signa1　　　0Nくfront　panelswitch　orstatus　inputXNote　l　lStop　signal　　．ON（front　panelswitch｝Stop　signal　　ON《sta1：us　input）留騎：『思釜塊90Ninput｝．Next　batch1Totalizer@「esetStart　　　．E　EmergencyOneqestartbatch　cycle@　　　MasterMaster　pacing8atchendTota臆zerStartヒ7�郭tOPpacingcancelled’r6set暫Pre。batch●NFF411「1N巳1FF15「塵1のN　「戟@lFF1tellの「Nl　I●FF．の｝1’N1　　　　　　1oL＿一一＿」FF9NFF11L＿＿．」嘩r1，一　一　　一脚　　一　一一　一　一葡　一　囎。　一　一一　卿　層■一　一　冑Pre−batchoutputClosedoh　　”　　凹．　　一6」r‘Openo「8Batch　endoutput1Closed1璽6penClosed81　　　9　　コL＿印8暫■一　鞠　一。一一heset。uτpuτ。・・；「［11Flow　hlghBmit1，　　■1hltial　flOW「、’A　、111Flow　charac−狽?ｒｉｓｔｉｃｓ　of唐?ｔｐｏｉｎ?、．　　　！　　、　　　　　！@　1　　　、　　　　！@’　　　　、　　1P　〕」Flow　bw撃奄高奄　　　一　　一sime　　　幽1lnitial　totalized・?ｌＯW、oL！111o1（Note　2》　　　　　　　　　　　’iし6akage一．LOAD；ζ●●噂　　魎●●●　　．しamp　display@‘沿鼈黷elashhg’怦鼈黶B一UtPRE●本●●END●＊●Note，：The　RESET　and　S↑ART　status　inputs　use　non−locking　contacts　which　are　44reset岬or　　　　　　4’startπin　the　ON　state（minimum　ON　time　at　Ieast．220　ms》，Note　2：Flashes　onlV　when　stop　status　input　signal　is　OFF．Figure　5−4−2．　Batch　Sequence　and　Flow　Chaτacteristic3．lMIB4E3−02E’5−10OperationMlodei　SLBC／5・4・2．Fixed　Flow　PI　Contro11br．　　After　setting　main　data　and　auxiliary　data，　startup　the　controller　as　described　below．　If　the　integraltime　and　proportional　band　have　already　been　set（that　is，　fbr　daily　start　up），　steps�Aand�EareUnneCeSSary・　　Figure　5−4−3　shows　the　sequellce　operation，flow　characteristics，　status　inputloutput・operationand　lamp　display．　　Note　that　the　operations　reqUired　to　start　pumpsand　other　devices　are　not　described　in　this　manua1．�@Turn　on　the　power　to．the　ins蜘ment．�ASet　the　control　mode　to図，　and　set　the　integral　　　time　to　9999　s．　Set　the　proportiona且band　to　a　sum−　　　dently　large　value．�BSet　the　control　mode　to囚，　or−to　enable　　　setting　and　control　from・a　supervisory　system−　　　」set　the　c・nt・・1　m・d・t・’回．�CTurn　ON　the　reset　signal（front　pane1　RESET　　　switch　or　status　input）．　　　The　batch　totalizer　value　will　be　reset．　If・the’�e�D�E�F�Gstop　status　input　is　ON，　the　instrument　is　readyto　start．　If　resetting　is　unnece3sary，　skip　step�Cand　go　to　step�DTurn　the　start　signal（f�eont　panel　START　switchor　status　input）ON．This　controller　operates　automatically　accordingto’the　sequence．　Figure　5−4−3　shows　the　changeill　the　flow　during　the　batch　cycle．Set　the　integral　time　and　proportional　bandaccoτding　to　the　procedure　described　in　5−4。3‘‘`utomatic　contror，．To　stop　operation，　press　the　front　panel　stopswitch，　or　turn　the　stop　status　hlput　OFF．　Theflow　ramps　down　to　the　flow　low　limit　in　apreset　time，　alld　then　goes　to　zero．’If　the　master　pa面g　status　input　is　turned　OFFduring　operation　at　the　now　high　limit，　the　flowramps　down　to　the　flow　Iow　limit　in　a　presettime．　If　the　master　pacing　status　input　is　thenturned’0：N，　the　flow　ramps　up　to　the　flow　highlimit　in　a　preset　time．LTotalizerresetStartMastor　MasterStOPStart�@1pacing　pacingocancelledONPower　supplyOFF1�AReset　signal1（front　paneIswitch　or　con一ONotact　statusOFFi叩utl｛Notel1�B1Start　signalON量（｛ront　panelswitch　orOFFstatus　input｝《Note）�CStop　signa1．ON1（front　panelOFFswitchl1o警Stop　signaI0〜《status　input）OFF1Master　pacing5signal　IS�natusON1　　　　1input）OFF：L＿＿一一」1PPre−batchClosodoutputOpen8atch　endClo50d9outputOponClo5edReset　outputOpon‘．Flowhlgh，，llmit’11lniti81　flOW、、　、1　ノ　1Flow　charac・．’戟@＼一■1Flow　IOW　　　　圧teristics　oflnlti81　totdiz●d・llmitsetpointflOW●L●mp　di5P18yLOADo，A）6て●●窯●●　　　　　　　　　　　　　’翠一一炉1酬ngPRE●●●●●。一一一⊥itEND●■　●●Note＝The　RESET　and　START　status　ihputs　use　non−locking　contacts　which　are」’reset四〇r　　　　　‘‘sta∫t四in　the　ON　state《minimum　ON　time　at　least　220　ms｝．　　　・．Figure　5−4−3．　Sequ釦ce　and　Flow　Characteristics　of　Fixed　Flow　PI　Controller．lMIB4E3−02EModel　SLBC5・4・3．Automatic　Contml．．　　The　procedure食）r　setting　controller　integral‡imeand　proportional　band　is　explained　below．　Ingeneral，　if　a　small　change　in　the　controller　outputc3uses　a　large　fluctuation　in　the　process　variablevalue，　the　width　of　the　proportional　band　must　beincreased（the　gain　must　be　reduced）to　assurestability．　In　the　converse　case，　the　proportional　bandmust　be　narrowed．　　For　a　process　which　responds　quickly　to　a　changein　the　controller　output，　the　integral　time　constantmust　be　small．　For　a　process　having　a　long　recoverytime，　the　integral　time　constant　must．@be　large．　　Set　the　integral　time　and　proportional　baロd　asR）llOWS：（1）（2）（3）3・tthe　cq・t・・1　m・d・t・．［i郵，　and　th・i・t・g・al　tim・to　9999　s．　Set　the　proportiona藍band　to　a　sumcientlyl・・g・曲e，and・hen・et　th…nt・・1　m・d・t・囚．To　obtaln　the　optimum　value長）r　the　bropor−tlonal　band，　perform　the　fbllowing　operations：Decrease　the　value　of　proportional　band　from　itsinitial　large　value　in　steps（R）r　example，　from100〔シ6to　50％tg　20％）．　Take　a　sumciently　longtime藪）r　each　step，　so　that　the　state　of　controlcan　be　observed　fully．　Continue　this　oberatioロuntil　the　control　loop　begins　cycling．（Cyclingmeans　periodic（cyclic）l　osciUation　of　the　processvariable　pointer　around　the　set　point，　and　thisphenomenon　is　caused　by　setting　the　propor−tional　band　narrower（setting　the　gain　higher）than　the　optimum　value　fbr　the　process．）If　cycling　occurs，　increase　thelwidth　of　the　pro−portional　band　until　the　meter　indication　stabil−izes．Decrease　the　integral　time　in　steps．　Up　to　apoint，　decreasing　the　integral　time　imやroves　thespeed　of　response　of　the　control艮er，　but　if　theintegral　time　is．　shortened　tooねr，　cycling　iscaused　due　to　dead　time　in　the　process．　In　suchacase，　increase　the　integral　time　graduallシuntilthe　cycling　disapPears．5・4・4．Trans郵er　between　Contlol　Modes．　　The　control　mode　of　the　controller　can　bechanged　freely　by　depressing．the　CIAIM．　pushbuttonswitches．（Figure　54−4）．（：Note，　however，　that　direct・h・ng・・ve・f・・m図t・回m・d・・i・n・t・11・w・d・）Trans免r　between　modes　is　bumpless，　and　no　balanc−ing　operation　is　required．、Operation5−11／／”1…hb・tt・n・wi・・h・面匡］回■、暑面暑面o一．止41．〃一回d4回／；；、　　　＼oFigure　5−4−4．　Transfbr　between　Control　Modes．5・4・5．Manual　Mode．（1）Of　the　C！AIM　mode　selector　switches，　select　　　　図．（Th・1・mp　in・id・th・p・寧hb・tt・n　light・．）　　　．（Figure　5−4−4）．（2）Move　the　manqal　control　lever　to　lefし、（or　right）　　　to　a（麺ust　the　output　signa1．（Figure・5−4−5）．・／／匡〕口口§．『］ﾊo0鯛L甦’1回甥回’6・，Manual　controIIever．Figure　5−4−5．　Manual　Oゆut　Contro1．　　Manual　oper3tion　is　possible　anywhere　betweenbatch　start　and　batch　end．　If　batch　end　is　reachedduring　manual　oP6rat・ion，　manual　operation　isautomatically　stopped，　and　the　output　returns　ins−tantly　to　zero．5・4・6．Resetting　Cumulati▼e　Totali名er　Vaiue．　　The　cumulative　totalizer　values　contained　in　aux−illary　data　items　O4　and　O5　are　not　reset　by　the　resetsigna1．　If　resetting　is　needed，　set　this　auxiliary　datato　zero　uslng　the　data　setting　switches．　F6r　the　sさt−ting　Procedure，　refer　to　5−3−4　‘‘Setting　of　auxiliarydata’，．lMIB4E3−02E5−12Operation5−5．Action　to　be　Taken　when　FAI：L　or　A：LM　　　　Lamps　Light．　　Any飴ults　in　the　controller　or　in　the　signal　con−nections　are　indicated　by　the　FAIL　or　ALM　lampslighting．　If　either．@of　these　lamps　I　Iights〈or　beginsnashing），　Please　take　apPropriate　action　（as　describedbelow）w童th6ut　delay．5−5−1．Action　to　be、　Taken　when　FAIL　Lan卑p　Ligbts．　　When　the　FAIL　lamp　lights　and　the　FAIL　contactoutput　opens，　this　indicates　that　a　serious　fault　hasoccurred　inside　the　instrument．（1）Monitor　the　current　output　signal，　and　set　it　to　　　asa免1evel　using　the　manual　control　lever．　　　　（ln　FAIL　status，　the　current　output　can　be　　　directly　controlled　by　the　manual　control　lever．　　　The　value　of　other　analog　and　digital　outpu奪sig−　　　nals　depends　on　the　type　of　fhult．）（2）Set　the　main　data！auxiliary　data　selector　switch　　　to　the　auxmary　data　position　to　indicate　the　　　alarm（ALM）contents　Of　auxiliary　data　item　Ol　　　on　the　data　display，　and　check　the　cause　of　the　　　飴ult．　（See　Figure　5−5−4）．　Take　appropriate　　　actio’n　to　correct　the飴ult．（3）夏fthe　data　display　does　not　fnnction　normany，　it　　　can　be　presumed　that　the　microproce6sor　is　not　　　　　　　　　の　　　operatlng・　　　　　　　　　．　　　．　　　’　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　ま5。5−2．Action¢o　be　Taken　when　ALM　L8mp　Lights．　　The　AI，M　lamp　lights　if　the　high　or　low　limitalarms　of　the　controller　operate，　or　when　input−out。put　signals　are　disconnected．　　Display　the　alarm（ALM）contents　of　auxniarydata　item　OI　on　the　data　di寧play，　and　examine　thecause　of　the　fault．（See　5−5騨4．）　Take　appropriateactlon　corresponding　to　the　cause　of　the　f≧ult．5−5・3．Action　to　be　Take皿when　ALM　Lamp　Fhshes．　　The　ALM　lamp　begins　nashing　if　the　voltage　ofthe　data　memory　backup　battery．is夏ow．　Replace　thebattery　with　a　new　ope．（See　section　6−4　fbr　replace−ment　procedure．）NOTE（1）If　the　ALM　lamp　beglns　to　Hash　during　　　normal　operation，　replace　tねe　battery　within　　　one　month．（2）The　nashing　of　the　ALM　lamp　has　prece−　　　dence　over　its　continuous　lightlng．　Thus，　　　other　alarms　cannot　be　displayed　while　the　　　lamp　is　nashing．lMでB4E3。02E、Model　SLBC5−5r4．　Alarm（ALM）℃odes，・their　Meanings　and　　　　　Control　Actions　when　Abnorma1．　　The　ala止m　codes　andbelow．their　meaning　are　listedCodeLampMeanhgControl白ction翌?ｅｎ　abnorma10000一　　　　　・mormal“一FAILFault　in　CPUFAIL　contact0001FALFault　in　A！D　converteropens0002FAILFault　in　D！A　converter，0004ALMComputation　rangeComputation　withoverflowlimit　value0008ALMTemperature　input！Computation　withcompensation　i叩utmanual　set　value！signal　out　of　rangemanual　compen一sation　coefficient．0010・ALMError　in　compensation　　　　　　　　，EComやutation｛notelcomputationis　performedwith　limitvalue．・Control　iscontinued．0020ALMData　memory　backupNormal　operationlflashinglbattery　not　installed，unless　powero「low　battery　voltagefa甜ure　occurs0040AしMControl　output　openControl　continues　●　　　　　　　　oblrCUIt0080ALMRAM　memory　data’Computation　with噌initializationinitial　value　　　　　　　　　　・0100AL．MProcess　variable　inputComputation　withsignal　out　of「ange　o「limit　valuemissing　pulse　inp6t0200ALMAddedlsubtractedinput　signal　out　ofrange　　　　　．0400ALMAbnormal　leakagedetection．0800AしM　　　　　　　　　　　　　　　6elow　sig叩l　out　ofAlarm　contactrange｛for　analo9opens　when　loss刊ow　display　and　flowof　pulse　input　issignal　repeater　span｝detected　orafter　addition！sub一leakage　is　de。tractiontected2000ALMRepeater　internal　data』overflow4000ALMData　setting　out　ofrangeP．ErrorALMSupPly　voltage　too　low．Operation　stops．｛Note目n　the　computation　of　basic　equation｛see　page　2噂　　　　　3｝of　volume　conversion　coefficient，　if　lαγ△t　l＞　　　　　0．5，’」0010即alarm　occurs．　　　　　At　this　time，　compu‡ation　is　continued　with　the　　　　　value　limited　at　O．50r−0．5．　This　processing　is　　　　　executed　to　prevent　the　intemal　data　overflow　if　　　　　improper　input　or　set　value　is　apPlied．Model　SLBCOperation5−13　　If　two　or　more飴ults　occur　simultaneously，　thehexadecimal　sum　of　their　code　numbers　is　displayed．［Example］oヨ。［　　　030C＝0004十〇〇〇8十〇100十〇200（computa−　　　　　　　　　　　tion　range　overflow，　temperature　input／　　　　　　　　　　　compensation　input　signal　out　of　range，　　　　　　　　　　　process　variable　input　signal　out　of　range，　　　　　　　　　　　added／subtracted　input　signal　out　of　　　　　　　　　　　range）　　The　diagnostic　alarm　code　display　reverts　to　zeroand　the旨ALM　lamp　turns　off　when　the　ca血se　of　the垣ult　is　removed，　except　fbr　the　fbllowing　items．　　Select　these　items　using　the　data　selector　switches囚団・nd・e・et　th・m・・ing　th・厘亟］k・y．　　　Th・it・m・tb．b・・e・et・・i・g，th・．［SET］P・・hb・tt・ns脚itch　　　●RAM　memory　data　initiallzation．　　　●Abnormal　leakage　detection　　　●　Repeater　internal　data　overflow／IMIB4E3−02EModel　SLBC6．MAINTENANCE．．　　，This　chapter　explains　the　inqicator　a（加stmentandl　parts　replacement　procedures．6−1．A〔輸usting　Zem　Point　of　Control　Output　　　　Indicator．　　Pull　the　instrument　module　about　80　mm　out　ofthe　housing．　The　zero　point　a（加stment　is　locatedunder　the　module，　approximately　60　mm　from　thef『ont　pane1．　　A（萄ust　the　zero　using　a　stand3rd　screwdriver．（See　Figure　6−1−1）．　　　　　　　　　　　ロ　ロロ［コ［コ　　〆　　／図1コロロO［ココ⊂巫ロコ∠一〆一　　　　一回鵬回e��　　械自目目ooo1’ノFigure　6−1−1．　A面usting　Zero　Point　of　Control　Out−　　　　　　　　　　　put　lndicator．6−2．：Replacing　Nameplate（Tag　Label）．　　Draw　out　the　ihstrument　module　a　little　from　itshousing，　and　open　the　lid　located　on　the　top　of　the倉ont　panel．　Remove　the　nameplate，　and　install　aロew　one．（Figure　6−2−1）．Maintenance6−1．Fig腿re　6−2−1．　Replacing　Nameplate．6−3．　RelDlacillg　Fuse．　　If　it　seems　that　the　fuse　may　be　faulty，　check　thelnside　of　the　fuse　holder　fbr　contamination　or　poorcontact　with　fUse．Rebommended　replacサmellt　interva1：About　3　years．（1）To　remove　the　fuse，　unscrew　the　fuseholder　cap　　　（turn　it　in　the　directi6n　of　the　arrow　marked　on　　　the　cap−counterclockwise）；the　cap　and　fuse　　　may　then　be　removed．（2）Install　a　new　fuse　of　the　correct　rating．　Tighten　　　the　cap　firmly．Note：Use　the　dedicated　fuse（S9510VK）。　Do　not　use　　　　afUse　fbr　other　products．§＼＼」一じ。％箇，！！、．，．・Fuse　Part　No．＝S9510VK　　　　Rating　＝1Aミミ、，Figure　6−3−1．　Replacing　Fuse・lMIB4E3−02E6−2MaintenanceModel　SLBC64．：Replacing　Data　Memory　　　　te】禦7．Backup　Bat一　　　If　the　ALM　lamp　on　the　f『ont　panel　of　the　lnstru−　menl　begins　flashing，　please　reblace　the　battery　with−　out　delay．Recommended　replacement　intervals：　　　About　5　years（charging，　at　ambient　temperatures　　　below　45◎C）　　　About　l　year（shelf・1ife，　at　ambient　temperatures、　below　45。C）　　　　　　　　　　　　　　　　NOTELeave　power　applied　to　the　instrument　whilereplacing　the　battery．　If　the　battery　is　removed脚hile　the　power　is　off，　data（parameter）set一’tings　may　be　lost．（・1）Draw　out　the　controller　module　a　little　from．the　　　hou5ing，　and　remove　the　battery　cover　and　bat−　　　tery．（S壁e　Figure96−4一’1　and　6−4−2．）（2）Install　a　new　batt6ry，　and　fh　the　battery　cover　　　securely．（3）Make　sure　thatlthe　ALM　lamp，　on　the　front　　　panel　has　stoPPed　flashing．lPrecautions　for　storage　and　handling　of　datamemory　back叩batteries1（1）　Storage　conditions　　　　　Ambient　temperature：一10　to　60。．　　　　　Ambient　humidity：5to　95％RH（non−con−　　　　　densing）．　　　　　Location　f『ee　f『om　corroslve　gases．（2）Replace　the　comや1ete　battery　assembly（battery　　　in　plastic　plug−in　package）．（3）When　measurlng　the　battery　voltage，　be　sure　to　　　use　a　high　impedanρe　voltmeter．　Do　not　attempt　　　to　measure　the　voltage　using　a　circuit　tester　or　　　the　like．（4）Cautions　iηhand1量ng　batteries　　　．●．Do　not　charge　the　batterles．　　　●Do　not　heat　or　put　into　a　fire．　　　●Do　not　short　the　positive’and　negative　poles　　　　　together．　　　●Do　not　apply　shock，　do　not　attempt　to　dis一’　　　　　assemble，6．O　O　O　　O　O葬UP　〃一巨資　戸σ噂レ玉目　一ﾂ　　ぎン　　　’／具筒口§　　［コ。　　〔コ芋　・　．・し乏之一1，0！，06．／．ノ一同q@。ゐ同Battery　Assemblyoart　No．　E9711DHFigure　6−4−2．　Removing　Battery．Figure　6−4−1．　Removing　Battery　Cover．’IMIB4E3−02E「P●^「Spec，　No．Y｛W∫ERIE＝BCS　sLBc＊EBATcH　coNTRoLLER　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　DATASH　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　EETYOKOGAWA　Order　No．SEC．LoOPItemCustome　r：Instrument　No．Equipment：Model　and　Suffix　CodesrLBCrSLBC斎EBatch　Controller　　　　TAG　No．01Alarm　IALM》code。●●怐怐E．。．●。●．。●・●・．．・’二ε’・．・怐怐。・E●宦E．．怐怐宦E．・●・●●怐怐E．・・●●・9怐E怐怐E●怐怐●・E：E：・：・：・：・：・：・：・：・：・：。。●。●9●。●○。●。。．・●●●・・●　　@●・：侶！二，二ま・二・	l		ow　low　limit　setting				tch　flow　totalizer　value｛u獅モ盾高垂?ｎｓａｔｅｄ｝		　●　　●　　●　　■　　o　　■　　・　　●　　o　　●り●		ow　rise　time				tch　flow　totalizer　value（c盾高垂?ｎｓａｔｅｄ｝		●●●怐B●●怐怐怐怐怐怐怐B。。。・・●・怐怐怐D・●●●●・・●。B．B・f●E．●D・●D●E．怐怐B．怐怐E・●●．・●�`．		ow　fall　time				mulative　total　izer　value｛u獅モ盾高垂?ｎｓａｔｅｄ｝　　　曇		畳			f■		●				tegral　time’　　@　　　　　　●				mulative　totalizer　value｛c盾高垂?ｎｓａｔｅｄ｝　　　　　斎		●．E●D・B●．．●．		　　●。●・●・．●●●●・●．。D．●●●・．・．・．・．●．●●・E●．・D●●○．。．・．●○．：・F・＝・：・：：：＝：：ま：：：＝：：：●　　●　　．　　●　　O　　o　　　　　　　●　　●　　，　　●　　■				oportional　band				itial　totalized　flow　limit				asured　temperaturelco高垂?ｎｓａｔｉｏｎ　coefficient　input		．●，●’■幽●’●　●　●　●　■　●●　●　●　●　o　●　■　o　●　．　・●・D・E●E・．●D●怐怐●●怐怐。．奄奄ii奄奄奄奄奄奄奄奄奄奄奄奄奄奄奄奄			Prtch　set　value					Mered　pulse　inputfilter					Prcted　leakage　value					Adlsubtracted　pulse，　inputfilte							Lge　detection　set　value					　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　●●　　o　@●　　●　　●　●　　●　　●　　■　　■　　●　　●　　●　　●　　●　　●　　●　　●　　●　　■　　o　　●　　●　　●　　●　　●　　●　　●　　o　　●　　■　　●　　●　　●　　●　　■　　●　　■　　●　　●　　■　　●　　●・o●●●怐怐D．u●D●u6・●o．．●…　●9・o．●・o●．．・．・o「●・●．．・・．●・．●●「●「●・●「．．●o●Oo．・o’・●o・●・o�_●●・・●●●．．怐怐E●怐怐o●怐怐D・D．E・D・D●怐BE・D・D。D●B。E●E・潤D怐怐E．怐DE・D・D．E・盾潤●．I●L●怐恬−「「r1［r「1rrr■■rrrrr■			。．●．∴●．f．D．f．．．。。●．。．。。●。●．’．r．●．’●。●．’．●D●．B．怐Df．f．f．怐D怐DB．f．f．B．f．怐Df。f∵D∵D’D●B’．●．’．●．●．’．●．’．’。●．’．、’．’			．’。’’．f．怐Df．f．f．怐DB．f．f．怐??f。怐Df。f．’。’。●∴f．B．f．f。●．’．●．。．’．’．’．。．●．●．。o　●　●　●@●　●　■　●　●　■　●　●　●　●　o　■　・　●　o●　o　●　o@■　●　．　●　・　●　●　・　●　●　●　o　．　●　■				1it　flow　setting							　●　　o　　■　　■　　o　　●　　o　　●　　●　　o　　●　　●　　o　　■　　●　　●　　●　　■　　o　　●　　o　　●　　●　　●　　o　　●　　●　　●　　●　　●　　●　　●　　●　　●　　●　　●　　o　　o　　●　　●■　●　●　■@■　●　●　■　■　●　●　●　●　■　●　●　■　●　●　■　●　■　　o　●　●　■　●　●　●　●　■　■　●　●　●　●　●　●　●　●　●　●　●●．・．●●・E●怐E怐怐・・怐u怐E怐怐E●．。．’．’．’．”．。。●。’．’．●．’．●．．●．’．’∴’D●D’B’D’．’。’。’．。．の．●．’．’．。．●．．r．。．。．、●．’D1D’D’D’ion　specification｛1｝								cool　input／analog　display／flow　sig獅≠戟@repeaterSpan　　＊							ct　specification｛2｝								●●●●●．●。。●●。。．．・●●●petion　referencetemperat普@re							ct　specification、｛31							一　●E・怐刀D●怐D怐DF。：・＝・：・：・：・：・○●●・●・。●D・・●●●●．・●。●●・・　　●　　●　@●　　●　　■　　●　　o　　■　　●　　●	33			Mauaet　temperature1Manualcompensa狽奄盾氏@coefficient							●；F：：：：：：：：：：：：：：：：：：：：：：＝：：：＝：：：：＝＝：：：：：：：：：：：：：：＝F：：：：：：：：：：：：：：＝：：：：：：：：：：：：：＝：：：＝：：：：：：：						●。．。。・◎●●。・。●●B。怐B怐怐・・怐E怐E。・B。D●怐B●●・o　　●　　●　　｡　　●　　●　　●　　●　　●　　●　　■o　　●　　■　　潤@　■　　●　　●　　●　　●　　●　　●・・●。．●●．●怐DE●怐Bf●．・●。・．●。6。・●・●E・・・…　●●●．・．●　　o　　o　　●　　●　　・　　●　　■　　■　　●　　●				・。・・●●．．怐怐E●E．D●●●F：F：F：：：mualue　of　measured　temperature／Maximum　v≠撃浮?ｏｆ　compensation　coefficient							　pess　variable　span									umlue　of　measured　temperature／Minimum　v≠撃浮?　of　compensationcoefficient							edtracted　flow　span									enion　factor				o．．●●o●●・。`．●．・．・●堰Fi＝i＝i：i：i＝io　　●　　●　　●　　■　　●　　o　　■　　●　　●　　■		●　　o　　●●　　●　　●　　●　　・　　●　　■　　■：・：・：・：・：E：・：・：。：・：。：・■　　●　　o　　●　　■　　●　　■　　●　　●　　●　　oi：i：i：i：iFi：i＝i：i：i：i：9　　●　　■　　o　　o　　■　　■　　●　　o　　●　　o					27toor　flow　processvariable									　tsmittererror　compen−Isation　c盾?ｆｆｉｃｉｅｎｔα						iiictor　addedlsubtractedflow									t　er　compensation　coefficient，3！densityor　speCif奄b　gravityρ						．・・●。怐怐E●怐BE●E．B。怐怐D●D●D●D・B．怐DE・怐B．。。：：：：＝F：：：ctor　repeater　pulse									ndder　compensati（製ncoefficie獅煤fγ						：・：。：・：・：・＝・：・：・・・．。・・。・●E・．．怐怐E●怩XE●E1D・D●．。D．E：・：・＝・：・：。：・					30li　scale　factor									●　　●　　o　　●　　●　　●　　■　　●・●。・●・●…　怐E怐怐E．D・．．●・・・●●●●・．●怐E怐E怐E怐怐E。D●●．怐D●・怐B怐怐・●怐DE・D・怐怐。●@　潤@@●@　潤@@●　　●　　●　　●　　●　　■　　■o　　●　　●　　●　@●　　●　　●　　●　　●　　o　　●●　　●　　●　　■　　　　　　　●　　　　o　　　　●　　　　●　　　　●　　　　　　　　●　　　　●　　　　●　　　　●　　　　・　　　　●　　　　．　　　　●　　　　・　　　　・　　　　．　　　　・　　　　・　　　　●　　　　．　　　　●o●o●o…　　．・o潤DE．●．．●・●．．●．・●・・o・●●●●．・o●●●o■．●o●●・●．．●．・．．●．●怐D潤DDo・●Oo・●・．．o●．E●潤E潤怐E・怐怐E・怐DD・．．怐D怐@　　o　　　O　　怩no怐怩no●．．oOo怐EE●怐D●・怐EE．怐D潤EE．怐怩・●怩盾潤@　　怐@@　｡　　　潤@　　■　　　●　　　■　　　■　　　■　　　●　　　●　　　●　　　●　　　o　　　●　　　O　　　O　　　G　　　■　　　●　　　●　　　●　　　●　　　●　　　o					．．●・●．・・9．潤Dc　@●E　EoE●潤E潤E・●●●■5．●o・・．●○．．．・・．・o．・o・怐怐Eo●・，●．o　・Oo●．o●・●●●・●・・●●．●●●．：。：●：・：・：●：●F。＝。：●：●：・　6：・：●：●：●：。：●：・：・：．：・：：：：：：：：：：：：：F：：：：：：：：：：：：：：：：：：：：：：：：：：：：：：：										subtracted　flow　signal												dy	H．		CH．					K	USDE									R			C．	’．		．				△												　　WS　lB4E32E2nd　EditioAugust、1987　　Printed　　Japan（UP）」←CustomerMaintenanceParts　List　IModel　SLBC（Style　E》Batch　ControllerYεW∫ER曜E58017智・魔魅l／　　疑・8物蓼ノ／／　　γσ’　　　笏ノ〈彦’，影諺．9噛．り舳0σ・ノ7q＼多多　／、・諺711215、141310ーーItem　Part　No．　Qty　　Description127101112131415E9711TGY9405LBY9422NPE9711DHE9711GQdi9714RHE9712DLE9712DSE9714RP14一・14唖，−CoverB．H．　Screw，　M4　x　5丁ag　No．　Label｛blank）Battery　AssemblyCoverData　LabelLabelLabel（blank）Alarm　Code　SheetYOKOGAWA；◆◎Copyright　Sept．1986｛YK｝．3rd　Edition：Apr．1988（YK）CMPLlB4E3−03E2、824A、＼’、89　h四U竈a“h閥日一昌竈。　　　吻ノ織，，／膠　ρ＠糞llllll＼霧’ρ’“「＼　　　、ρo　／7‘ρE　　　‘ηToCρκ，’3121ID　　l＼＼可。5　76　4　　2、ノ0農易Fρ，な恥A　　　／　り＼　、・〃／oo、、、＼多ノク詞〒口切寒国　　　　i、＼　　　　1　、年■　　　　1／o21　　ToB　　　袋。輔医232224’CMPt　lB4E3−03E24Apr．198831tem　2　3　4　5　6　7　8　910Part　No．1　23　12341　411　2222E9711FGE9711KEE9711KCE9711KD．E9711KAE9714TAE9714WAE9714XAE9714XBE9716YBE9716YSS9510VKT9008ZBY9306JBE9711TDE9711TEY9306JByα1111111114■8114−−∩∠16P210DescriptionDisplay　Assembly｛see　page　4）Plate（blank）PlateTip一’8CπTip−8’0”KnobControl　Assembly｛item　8　through　21｝　　1！OCard　　CPU　Card　　Option　Card｛for　Model　SLBC−200菅E）　　Option　Card｛for　Model　SLBC−300曇Eプ　　Power　Supply　Unit｛for　100　V　version）　　Power　SupplV　Unit（for　220　V　version｝　　　Fuse一‘」1A「’　　Stud　　Pan　H．．　Screw，　M3　x　6StopperScrewPan　H．　Screw，　M3　x　6Apr．1988CMPLlB4E3−03E、4Display　Assembly5一響91313∠衡’湘鶯　　、　　　　　　　　　／　　　　　　　げ　　　　＼．　　　　　　へN四竃駅　　　　　ノ巨ρ●＼塵＼、繹1、／愈悔●Item　1　3　910111213Part　No．　QtyDescriptionE9714GBE9714PEE9712CCE9711GFE9711HCY9306JBEi9711KXY9306JB11ΩU11212Display　Assembly（item　l　through　11）　　Display　Card　Assembly　　　Key　TOP　　Cover　　Bracket　　Pan　H．　Screw，　M3　x　6A！MUnitPan　H．　Screw，　M3　x　6CMPLlB4E3−03EApr．1988Printed　in　Japanlnstru（：tionManual／HTBPower　SupPly　TerminalConnections　for　Panel−mountedlnstruments（Option）1．GENERAL．　　If　you　specify　the　terminal　board　to　which　the　power　source　is　directly　connected（suf伍x　code／　　HTB），　the．external　wiring　to　the　terminal．board　is　necessary．　　　　　　　’2．APPLICABLE　INSTRUMENTS．ModelSRVDSIHMSIHFSIHKSLCDSLPCSLMCSMLDSMSTSMRTSCMSSBSD’’SLCCSLBCSTLDDescriptionStrip　Chart　Recgrder　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　，Indicator（With　Housi1｝g）Bar　Graph　Indicator（With　Alarms）Indicator（With　Alarnls）　　　　　　　・Indicating　ControllerProgrammable　Indicating　ControllerProgrammable　Illdicating　Contro11er　with　Pulse→Width　OutputManual　StationAuto　1　Manual　StationRatio　Set　StationProgrammable　Conlputillg　StationBatch　Set　StationBlellding　ControllerBatch　ControllerTotalizer3．NAME　OF　COMPONENTS　AND　TERMINAL　DESIGNATION　OF　POWER　SUPPLY4．0・◎0，Signal　TerminaI（Note　1）0�@�B�D�F�H�P�L�D�P◎�A�A�C�E◎�I�K�M�O�M��C�E�E�H�A�C�C�GL�M嗣NしTerminalsしayOutTerminalcesignationDescriptionLN　1亨＞AC　or　DC　Power　Supply@（DC：polarity　reversible）@GroundSignal　Terminal（Note　1）Power　SupplyTerminalBe　careful　fbr　which　Signal　Terminalshave　L，　N　terminals，　too．POWER　SUPPLY　ANDβROUND　WIRING．　，（1）All　cable　ends　must　be　furnished　With　crimp−on　type　solderless　lugs（fbr　4mm　screw）．（2）Examples　of　applicable　cables．　　Cross．sectional　area　of　the　cable　conductor：2．Omm2．＊　　No七e＊：Power　supply　cables　should　be　determined　f蜜om　the　instrumen七power　consumption　　　　　　　　−they　must　have　conductors　with　cross−sectional　area　of　at　least　1．25mm2．　　ApPlicable　cable：600V　vi血yle　insulated　cable（IV），　conn）rming　to　JIS　C3307．　　　　　　　　　　　　　　　Vinyle　sheathed　cables　fbr　electric　appliances（KIV），　confbrming　to　　　　　　　　　　　　　　　JIS　C3316，（3）Af七er　completing七he：power　supply　and　ground　wiring，　mount　the　power　terminal　cover．YO　KOGAWA◆◎Copyright　Mar．1991（YK）．1st　Edition：Mar．1991（YG）FDNo．10004−SIM　IB4F1−11E、YOKOGAWA◆YOKOGAWA　ELECTR置C　CORPORA：：「10NHeadquarters2−9−32，Nakacho，　Musashino−shi，看）kyo，180−8750　JAPANBranch　Sales　Of「icesNagoya，　Osaka，　Hiroshima，　Fukuoka，　Sapporo，　Sendai，　lchihara，　Tbyoda，Kanazawa，’1ねkamatsu，　Okayama，　and　KitakyUsyu．YOKOGAWA　CORPORAI『10N　OF　AMERICAHeadquarters2Dart　Road，　Newnan，　Georgia　30265−1094，　U．S．A．Phone：i−770．253−7000Fa）と：1−770−254−0928YOKOGAWIA　EUROPE　B．「凱HeadquartersDatabankweg　20　Amersずoort　3821　AL，　THE　NETHERLANDSPhone：31−33。464−1611　Fax：31−33−464−1610　・Branch　Sales　Of「ices　l　Wien（Austria），　Zaventem（Belgium），　Ratingen（Germany），　Madrid（Spain），　Runcorn（United　Kingdom），　Milano（ltaly），Vdizy　Villacoublay（France），　Roodeport（Republic　of　South　Africa），Budapest（Hungary），　Stockholm（Sweden）／YOKOGAWA　AMεRlCA　DO　SUl」．tda．Head　Of「icePraca　Acapulco，31−Santo　Amaro，　Sdo　Paulo／SP−BRAZILPhone：55−11−5681−2400　Fax：55−11−5681−4434YOKOGAWA　ELEC’「RIC　ASIA　PTE．　LTD．Head　Of「ice5Bedok　South　Road，469270　SINGAPOREPh6ne：65−6241−9933　Fax：65−444−6252．YOKOGAWA　ELECTRIC　KOREA　CO．，　LTD．Head　Of「ice14−1，Yangpyongdong−4Ga，　Ybungdeungpo−Gu，　Seoul，150−866　KOREAPhone：82−2−2628−6000　Fax：82−2。2628−6400　　YOKOGAWA　AUSTRAI」A　PT吼L「D．　　Head　O行ice（Sydney）　　TbwerA，112−118Talavera　Road，　Macquarie　Park，�d　N．S．W．2113，　AUSTRALIA　　Phone：61−2−8870−1100　Fax：61−2−8870。1111YOKOGAWA　INDIA　L’「D．Head　Of「i6ePlot　No。96　Electronic　City　Complex，　Hosur　Road，　Bangalore　560100，　INDIAPhone：91−80−4150−6000　Fax：91−80−2852−1441YOKOGAWA　CHINA　CO．，　lJD．K．Wah　Centre　29F，1010Huai　Hai　Zhong　Rd，，Shanghai　200031，CHINAPhone：86−21−5405−1919　Fax：86−21−5405−1011Nov，℃6Printed　in　Korea



